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ONSOZ

Bu calisma yedi boliimden olusmaktadir. 1. béliim, giris béliimii olup Avrupa Birligi’nin Yeni
ve Kiiresel Yaklasim Kavramlart ve Uygunluk Degerlendirmesinde Temel Moduller vb.
konular anlatilmagtir. 2. bélimde, CE  isareti  ve isaretin getirdigi sorumluluklara
ayrintilariyla deginilmistir. 3. béliimde, CE isaretini makinelere uygulama igin rehber 6zelligi
gostermektedir. 4. bolimde, risk degerlendirme prensipleri ve risk tahmini konular
anlatilmistir. 5. boliimde, yeni yaklasim direktiflerince belirlenen uygunluk degerlendirme
tekniklerini akis semalariyla gosterilmistir. 6. béliimde, uygulama (dizel jeneratdr gruplarina
CE isaretlemesi) yapilmstir. 7. ve son béliimde ise ulasilan sonuclar agiklanmistir.

Tezimin hazirlanmasinda teorik ve teknolojik gelismelerin ortaya ¢ikardigi en son metot ve
degerleri 6greten, bu dogrultuda yapilan calismada ¢ikan sonug ne olursa olsun bikmadan ve
usanmadan daima dogrulart gosteren saygideger hocalartm Prof. Dr. M. Numan Durakbasa
ve Prof. Mehmet Emin Yurci’ye sonsuz tesekkiirlerimi sunarim. Ayrica tezimin her
asamasinda yaptigi katkilardan dolayr Ars. Gor. Anil Nomak Akdogan’a, tiim AKSA
JENERATOR SAN. A.S calisanlarmna ve her zaman desteklerini yamimda hissettigim,
yagsamimin anlami, aileme de sonsuz tesekkiirlerimi sunarim.
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OZET

CE Fransizca “Conformité Européenné” ibaresinin kisaltilmis halidir. CE Uygunluk Isareti,
tizerine ilistirildigi lrliniin Avrupa Direktifleri ile diizenlenmis mevzuata ve temel gereklere
uygunlugunu ifade eder. Saghk, giivenlik ve tiiketicinin korunmast uyulmast gereken temel
gereklerdir. Sadece bu temel gerekleri tasiyan {irlinler Avrupa Birligi pazarinda serbest
dolasabilecektir. Direktiflerin ¢ikarilmasindan sonra iki y1ldan dért yila kadar bir gegis siiresi
taninir. Bu siire icinde AB {ilkeleri, direktiflerin gereklerini kanunlastirmakla yiikiimliidiirler.
Yeni Yaklagim Direktifleri uygulamaya konuldugunda direktiflere uymayan triinler, Avrupa
Pazarmna giremeyecektir. CE uygunluk isareti bir kalite isareti degildir. Uriiniin kalitesinden
ziyade iriiniin glivenligiyle ilgilidir. Cogu kalite isareti istege bagh olmasina ragmen CE
Uygunluk Isareti iiriin icin zorunludur.

Bu ¢alismada, CE isaretlemesi yapmak icin yeni yaklasim direktiflerince belirlenen uygunluk
degerlendirme teknikleri, 20 adet akis semasi ¢izilerek gosterilmistir. Bu semalarin ¢izilme
amacl makine direktifleri kapsamina giren triinlerin CE isaretlemesi sistematigini
actklamaktir. Isaretleme sirasinda tehlike ve tehlikeli olaylarm belirlenmesinde kullanilan risk
degerlendirmest ve teknikleri saghk, giivenlik ve tiiketicinin korunmasi acisindan
arastirtlmistir. Bu konuya bir uygulama 6rmegi olarak dizel jeneratér gruplarinda teknik dosya
hazirlanmas1 ve risk analizi yapilarak olasit tehlikelerin 6nceden engellenmesi 6rneklerle
gosterilmistir. Bu kapsamda Onlenebilir tehlikeler konstriiksiyon {izerinde yapilan
revizyonlarla giderilmistir. Onlenemeyen tehlikeler ise kullanim/bakim kitapgiginda yazilan
uyart notlariyla a¢iklanmustir. Elde edilen veriler dogrultusunda jeneratér grubunun yeni
yaklasim direktiflerinde belirtilen 6zellikleri karsilayip karsilamadigi kontrol edilmistir.

Sonug olarak yapilan dogrulamadan sonra jeneratér grubunun belirtilen 6zellikleri karsiladig
goriilmiis ve uygunlugu beyan edilmistir. Gerekli tiim dokiimanlar bir teknik dosya i¢ine
konduktan sonra CE isareti grup etiketi iizerine konmustur. Ulkemiz icin giincelligini koruyan
CE isaretlemesi hakkinda yeterli Tiirk¢e dokiiman ve teknik personel eksikligi 6niimiizdeki
giinlerde isletmelere zaman kaybr ve ek maliyet olarak yansiyabilir. Bu sebeple konu
hakkinda gelecekte yapilacak yeni ve kapsamli arastirmalara gerek duyulmaktadir.

Anahtar Kelimeler: CE isaretlemesi, risk degerlendirmesi, yeni yaklagim direktifleri, akis
semasi, dizel jenerator
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ABSTRACT

The letters 'CE' are an abbreviation of Conformit¢ Européenne, French for European
conformity. The CE Marking indicates that the product it is affixed to conforms to all relevant
essential requirements and other applicable provisions that have been imposed upon it by
means of European directives, and that the product has been subject to the appropriate
conformity assessment procedures. The essential requirements refer, among other things, to
safety, public health and consumer protection. Only CE Marking on a product ensures the free
movement of the product within the EU single market. After directives are in effect, two to
four years are given for harmonization. In this period of time, EU members are responsible for
passing new approach directive requirements into law. Without the CE marking, and thus
without complying with the provisions of the new approach directives, the product may not be
placed in the European market.

In this study, 20 flow diagrams were drawn to show conformity assessment techniques,
determined by new approach directives, to apply CE marking. It was aimed to explain CE
marking systematic on products relating to machinery directive. During marking procedure,
risk assessments and techniques were searched to determine hazard and hazardous events
about safety, public health and consumer protection. As an application example, technical file
preparation and risk analysis were searched to prevent possible hazardous events in diesel
generating groups. In this scope, probable hazards were eliminated by making revisions on
construction. Other hazards were explained by caution notes in application/service guide.
From this information, diesel generating groups were checked if they provide specialties in
new approach directives.

Finally, after completing checking procedure, it was seen that diesel generating group had
provided specialties and conformity of this group was declared. All documents were putted in
a technical file. Then CE marking was placed on group label. In Turkey, very few Turkish
documents about CE marking and inexperienced technical staff may cause waste of time and
extra costs to firms. For this reason, further studies should be researched.

Keywords: CE marking, risk assessment, new approach directive, flow diagram, diesel
generating group.



1. GIRIS

1.1 Avrupa Birligi’nin Yeni ve Kiiresel Yaklasim Kavramlan

Bugiinkii Avrupa Birligi’nin temellerinin atildigi 1960’11 yillarda, bu birligin temellerini atan
iilkelerin temel hedeflerinin basinda, iriinlerin Birlik icerisinde serbest dolagmasinin
saglanmasi geliyordu. Bu on gorilye gore, Birlik iiyelerinden herhangi birinde iiretilen mal,
Birlik icerisindeki diger iilkelere higbir engelle karsilagsmadan girebilmeliydi. Bu donemde
tiriinlerin yazili standart ve sartnamelere gore iiretilmesi, yine bu dokiimanlarda 6ngoriildiigii
sekilde uygunluk degerlendirmesinden gegirilmesi zorunlu idi. Bu durumda iye ilkelerden
herhangi birine {iretilmis olan bir {iriiniin, bir bagka iiye iilkeye serbestge girebilmesi i¢in,
tirtinle ilgili standartlarin her iki iilkede de kabul edilmis olmasi gerekiyordu. Bunu
saglamanin yolu da triinler ile ilgili standartlarin teklestirmesi ve iiye iilkelerin tiimiinde aym

standartlarin gegerli kilinmas idi (Sénmez, 2001).

Avrupa’nin standart hazirlayan kurumlari CEN ve CENELEC o donemlerde olusturuldu. Bu
kurumlar Avrupa Birligi’nin standartlarini (harmonized standarts) hazirlayarak, iriinlerin
serbest dolasiminin dniinii agmaya ¢alistilar. Ancak standartlarin uyumlastiriimas: baslica iki
nedenle Ongoriildiigii kadar hizli ilerlemedi. Bu nedenlerden birincisi, ortak standart
olusturmaya ¢alisan tlkelerin delegelerinin, kendi ulusal standartlarinin esaslarindan kolay
vazgegmemeleri idi. Herhangi bir tiriinle ilgili farkli standartlarin uyumlagstirilmasi s6z konusu
oldugunda her iilke kendi standardinin baskin olmasi i¢in ¢alistyordu. Bu durum standartlarin

uyumlastirilmasi stirecinin uzamasina yol agtt [3].

Uyumlagtirilmis standart yaklasgiminin yeterli ilgiyi gérmemesinin bir diger nedeni ise,
standartlara bagli kalmanin iriin gelistirme g¢aligmalarinin oniinde engel olabilmesi idi.
Ozellikle teknolojinin hizh ilerledigi alanlarda, kimi zaman standartlar gelismelerin gerisinde
kalir oldular. Ancak standarda uyum zorunlulugu nedeniyle, kimi zaman yeni malzeme, yeni
proses ya da {iretim bigimlerinin iiriinlere yansimasmda gecikmeler yasandi. Bu da {iriin

zenginlesmesini, inovasyonlari, maliyetlerin azaltilmasini zorlastiran bir unsur olarak ortaya
¢iktr [11.



Yasanan bu sikintilar nedeniyle Avrupa Birligi 1985’¢ kadar siiren ve ‘Eski Yaklagim® adim
verdigi bu uygulamadan vazgegerek,”Yeni Yaklagim 1 benimsedi. Yeni yaklagim doneminde,
standartlarmn  uyumlagtirilmas1 ¢aligmasi siirdiiriilmektedir. Ancak standartlara uyma
zorunlulugu kaldirildi. Bu donemde, tasarimci ve lretici standartlara uygun davranip
davranma konusunda serbesttir. Tasarim e liretim mevcut uyumlastirilmis standartlara uygun
yapilabilecegi gibi, standartlarm diginda teknolojinin sagladigi baska ¢oziimler de
uygulanabilir. Ancak {iriin nasil tasarlanip tiretilirse tiretilsin, kullanim, bakim, ayarlanmasi,
taginmasi sirasinda, yani tiim yasam siirecinde, insanlara, diger canlilara ve cevreye zarar
vermemelidir. Kisacasi iiriin temel gerekler olarak nitelendirilen kogullar: kargilamalidir. Bu
kosullarin tek tek her bir iriin i¢in tarif edilmesinin zorlugu nedeniyle iriinlerin belirli
gruplarda toplanmasi kolaylagtirici bir unsur olarak degerlendirildi. Bu {irtin gruplarin temel
gereklilikleri de direktif adi verilen dokiimanlarda bir araya getirilmistir. Dircktifler ilgili
olduklar1 trlinlerin uymalan gereken temel kogsullari ve uygunluklarinin hangi yol(lar) ile
degerlendirilecegini ayrmntili olarak agiklayan ve uyulmast zorunlu olan yasa niteliginde

dokiimanlardir (S6nmez, 2001).

Yani yaklasim direktifleri ile, ¢ok genis bir yelpazede yer alan firiinler yaklasik 30 grupta
toplanmustir. Boylece trtinlerin temel gereklilikleri kargilamasi igin gerekli kosullar smirli
sayidaki dokiimanda toplanmustir. Ayni dokiimanlarda, bu triinlerin uygunluk
degerlendirmesinin hangi yolla gergeklestirilecegi de agik olarak anlatilmistir. Uygunluk
degerlendirmesinde kullanilacak yollar da belli modiillerde toplanarak degerlendirmenin daha

kolay yapilabilmesi saglanmugtir [2].

Sik¢a kangtirilan veya aym oldugu diistiniilen, kiiresel yaklasim ile modiiler yaklasim bir
birinden farklidir. Bu farkin algilanmasi igin agagidaki agiklamanin dikkate alinmasinda yarar

vardir:

Kiiresel Yaklagim “Uygunluk Degerlendirmesine Dair Global yaklagim™ adi altinda 21 Aralik
1989 tarihinde bir kararla uygulamaya konulan bir politika olup, belgelendirme, test ve
kontrol faaliyetleri arasinda bir uyumlulugun (harmonizasyon) saglanmasi amacina yoneliktir.
Bu faaliyetlerin ve belgelerin karstlikli taninmasinin saglanmasi amaglanmig, bu baglamda

akreditasyonun 6nemi tizerinde durulmustur (European Commission, 1999a).



Modiiler Yaklasim Politikasi ise 13 Aralik 1990 tarihli “Modiiler Yaklagim Karari” ile
uygulamaya konulmus olup, esasen mevzuat hazirlayict ve uygulayicilara yoneliktir.
Uygunluk degerlendirmesi faaliyetlerine iligkin olarak A dan H ye kadar 8 temel modiil
belirlenmistir. Mevzuatta bu modiillerin ¢esitli kombinasyonlar1 da getirilerek uygunluk

degerlendirme faaliyetleri i¢in ortak bir sistematik saglanmaktadir.

1.2 Yeni Yaklasim Direktifleri ve Direktiflerin Uygulanmasi

Yeni yaklagim direktifleri, insanin, diger canlilarinin ve gevrenin saglik ve emniyeti i¢in,
tiriinlerin tagimasi gereken temel gereklilikleri ortaya koyan direktiflerdir. Bir birine yakin
tiriin gruplari igin hazirlanan bu direktiflerde, ilgili mamullerin karsilasmasi gereken temel
gerekliliklerinin yaninda, bu iiriinlerin nasil bir uygunluk degerlendirme siirecinden gegecegi
de detayli olarak anlatilmugtir. Direktif tarafindan kapsanan firiin grubu i¢in Ongoriilen
uygunluk degerlendirme modiil ya da modiilleri direktife anlatilmig, imalatginin izleyebilecegdi

yollar agik olarak gosterilmistir (European Commission, 1999a).

Daha 6nce de deginildigi gibi, yeni yaklagim direktifleri iiriiniin kargilagmasi gereken temel
esaslar ortaya koymaktadir. Tasarimei ve imalatgi bu temel gereklilikleri karsiladiktan sonra,
tirliniiniin kalitesini daha da arttirmak i¢in ek g¢aligmalar yapilabilir. Teknolojinin gelismislik
diizeyine uygun, daha Once kullanilmamig malzeme ve yontemleri kullanilabilir. Yeni
yaklasim direktiflerini, standartlara uymanin zorunlu oldugu eski yaklagim uygulamalarindan

farkli kilan da bu uygulamadir [4].

Yani yaklagim direktiflerinin bazi temel ozellikleri vardir. Bu temel 6zellikler siralanacak

olursa;

Yeni yaklagim direktiflerinin her birinde, direktifin kapsaminda yer alan iiriin grubu ¢ok
belirgin bir bigimde tammlanmistir. Omegin makine diektifi ele alindiginda, makine tanim,
yanhs anlamalara ve kuskulara yer birakmayacak nitelikte, detayli olarak yapilmistir. Aynt
direktifin uygulanacagi diger iirtinler de (emniyet komponenti, degistirilebilir eleman vb.)

aynm sekilde tanimlanmugtir. Bu arada yapilan tanima uyan, ancak c¢esitli gerekgelerle ayn



kategorilerde yer alan ve bu nedenle da bagka direktiflerin kapsamina giren {iriinlerde
(asansorler, basingli ekipman, gaz yakan cihaz vb.) kangiklifa yol agmamak igin
tanimlanmigtir. Direktiflerde yapilan {irin tammlan bu bolimiin devaminda bilgi igin

verilmistir (European Commission, 1999b).

Yeni yaklagim direktiflerinde, kapsanan iiriin grubu ile ilgili temel gereklilikler genellikle
direktifin ayri bir boliimiinde ayrintili olarak verilmektedir. S6z konusu iiriinlerin, insanlara,
diger canlilara ve ¢evreye zarar vermemesi igin tasimalari gereken zorunlu kosullar

direktiflerin bu boliimiinde anlatilmaktadir.

Direktiflerin bir diger 6nemli boliimii de uygunluk degerlendirme siireci ile ilgilidir. Her
direktifte, direktifin kapsadig: iiriin grubunda yer alan irinlerin uygunluklarimn nasil bir
siirecten gegilerek degerlendirilecegi anlatilmaktadir. Ozellikle Modiiler Yaklagim’m
benimsenmesinden sonra hazirlanan direktiflerde uygunluk degerlendirmesinde izlenecek

olan modiiller belirtilmektedir.

Her direktifin  bir boliimiinde ise CE isareti anlatilmakta, anlami konusunda

tasarimci/imalatgiya bilgi verilmektedir.

Genel ¢ercevesi yukarida ¢izilmeye g¢aligilan direktifler yasa niteligindedir. Bu direktifler
kabul edildikten sonra Avrupa Birligi’nin resmi gazetesinde yayimlanmaktadir. Uyumlagtirma
gercevesinde Tiirkiye’de de benzer bir uygulama sokulmugtur. 4703 sayili gergeve yasada
direktifler ‘teknik diizenleme’ olarak alinmusg ve Onlemleri anlatilmistir. Ancak Avrupa
Birligi’nin yeni yaklagim direktiflerine karsilik gelen dokiimanlar Tirkiye’de ‘yonetmenlik’

ad1 ile yayimlanarak uygulamaya konulmustur (European Commission, 1999a).

2002 yili sonlar itibari ile Avrupa Birligi’nin yeni yaklagim direktifleri toplam 28 adettir. Bu
direktiflerden 25 adedi iirlinlerin tizerinde CE isaretinin konmasi zoruniu kilmaktadir. CE
isaretlenmesi zorunlu kilan direktiflerden 21 adedi yiirtrliikte, 4 adedi ise Avrupa Birligi’nin
ilgili komisyonlarinda hazirlanma asamasindadir. Kalan 3 adet yeni yaklagim direktifleri ise,

kapsadiklari tiriin grubunun CE igaretlenmesi zorunlu kilmayan direktifleridir. Ancak bu 3



direktif de yeni yaklagim direktifidir ve kapsadiklar1 trtinler i¢in uygunluk degerlendirme

caligmasini modiiller yaklagim ger¢evesinde zorunlu gormektedirler (Basbakanlik Mevzuati

Gelistirme ve Yaym Genel Midirlugi, 2002).

1.2.1. CE isaretlemesi gerektiren yiiriirliikteki yeni yaklasim direktifleri

Cizelge 1.1 Yeni yaklasim direktifleri

No Direktifler Tadil eden Uygulama | Gegis
direktif tarihi doneminin
sonu
1 Algak Gerilim Cihazlar1 (LVD) 73/23/EEC 19.8.1974 1.1.1997
93/68/EEC 1.1.1995 1.1.1997
2 Basit Basingli Kaplar (SPV) 87/404/EEC  |1.7.1990 1.7.1992
90/488/EEC  1.7.1991
93/68/EEC 1.1.1995 1.1.1997
3 Oyuncaklar 88/378/EEC |1.1.1990
93/68/EEC 1.1.1995 1/1/1997
4 Insaat Malzemeleri 89/106/EEC  |27.6.1991
93/68/EEC 1.1.1995 1/1/1997
5 Elektromanyetik Uyumluluk (EMC) 89/336/EEC | 1.1.1992 31/12/1995
92/31/EEC 28.10.1992
93/68/EEC 1.1.1995 1/1/1997
[98/13/EC]  |6.11.1992
6 Makinalar 98/37/EC 1.1.1993 31/12/19%4
1.1.1993 31/12/1994
1.1.1995 31/12/1996
1.1.1995 1/1/1997
98/79/EC 7.6.2000




1/1/1995

7 Kisisel Koruyucu Donanimlar 89/686/EEC  |1.7.1992 30/6/1995
93/68/EEC 1.1.1995 1/1/1997
93/95/EEC 29.1.1994
96/58/EC 1.1.1997
8 Otomatik Olmayan Tart1 Aletleri 90/384/EEC  |1.1.1993 31/12/2002
93/68/EEC 1.1.1995 1/1/1997
9 Viicuda Yerlestirilebilir Aktif Tibbi 90/385/EEC  {1.1.1993 31/12/1994
Cihazlar 9342/EEC  |1.1.1995 | 14/6/1998
93/68/EEC 1.1.1995 1/1/1997
10 Gaz Yakan Aletler 90/396/EEC  [1.1.1992 31/12/1995
93/68/EEC 1.1.1995 1/1/1997
11 Sicak Su Kazanlari 92/42/EEC 1.1.1994 31/12/1997
93/68/EEC 1.1.1995 1/1/1997
12 Sivil Kullanim Amagl Patlayicilar 93/15/EEC 1.1.1995 31/12/2002
13 Tibbi Cihazlar 93/42/EEC 1/1/1995 14/6/1998
98/79/EC 7/6/2000 30/6/2001
14 Patlayicit Ortamlarda Kullanilan 94/9/EC 1/3/1996 30/6/2003
Ekipmanlar
15 Gezi Amagh Tekneler 94/25/EC 16/6/1996 16/6/1998
16 Asansorler 95/16/EC 1/7/1997 30/6/1999
17 Sogutucu Cihazlar 96/57/EC 3/9/1999
18 Basingh Ekipmanlar 97/23/EC 29/11/1999 |29/5/2002
19 Telekomiinikasyon Terminal 98/13/EC 6/11/1992
Ekipmanlari 1/5/1992




20 In Vitro Diagnostik Tibbi Cihazlar 98/79/EC 7/6/2000 7/12/2003
7/12/2005
21 Radyo ve Telekomiinikasyon Terminal |99/5/EC 8/4/2000 7/4/2000
Ekipmanlari 7/4/2001

Cizelge 1.2 Yeni veya kiiresel yaklagim prensiplerine dayanarak hazirlanmis olan, ancak ce
isaretlenmesi gercktirmeyen yeni yaklagim direktifleri

Direktif Direktifin ve AB Uygulama | AB Gegis Stiresi
revizyonlarmin no | Tarihi Sonu

1 Paketleme ve Atiklarin 94/62/EC 30.06.96 31.12.99

Paketlenmesi

2..Yﬁksek'leh Demiryolu 96/48/EC 08.04.99

Sistemleri

3.Denizcilik Ekipmant 96/98/EC 01.01.99

Cizelge 1.3 yeni veya kiiresel yaklagim prensiplerine dayanarak dnerilmis ve hazirlanmakta

olan yeni yaklagim direktifleri

Kullanilan Kablo Yollari

Direktif Direktifin ve AB Uygulama | AB Gegis Stiresi
revizyonlarinin no | Tarihi Sonu
i COM/93/322 final
1. Degerli Metaller
COM/94/267 final
2. Yolcu Tagimaciliginda COM/93/646 final

3. Paketlerin Isaretlenmesi

COM/96/191 final

4. Gurtlta Yayilim

COM/98/46 final

NOT: Uygulayicilar, taslak asamasinda olan direktiflerin yasalagip yasalasmadigini

http./feuropa.eu.int adresinden kontrol edebilirler.




Cizelge 1.4 Tiirkiye’de uyumlagtirma ¢aligmalarini yiiriitmekle gorevlendirilmis kurumlar ve
uygulamanin son durumu

Yoénetmelik Zorunlu

¥:¥illl:i Uygulama figili Yetkili Kurulug

Tarihi

1. Diisiik Voltaj Yonetmeligi 11.01.2002 11.01.2003 Sanayi ve Ticaret Bakanlig1
2. Basit Basingl: Kaplar 31.03.2002 01.01.2004 Sanayi ve Ticaret Bakanhg:
3. Oyuncaklarin Giivenligi 17.05.2002 17.11.2003 Saglik Bakanlig
4. Yap1 Malzemeleri 08.09.2002 | 08.03.2004 Bayindirlik ve Iskan Bakanhigi
5. Elektromanyetik Uyumiuluk 02.06.2002 | 02.06.2003 Sanayi ve Ticaret Bakanligt
6. Makine Emniyeti 05.06.2002 | 05.12.2003 Sanayi ve Ticaret Bakanlig
7. Otomatik Olmayan Tart1 Cihazlar 17.04.2002 01.01.2004 Sanayi ve Ticaret Bakanlig1

. Calisma ve Sosyal Giivenlik
8. Kisisel Koruyucu Ekipman - -

Bakanlig

9. Viicuda Yerlestirilen Aktif Tibbi Cihazlar 12.03.2002 12.09.2003 Saghk Bakanhig:

10. Gaz Yakan Cihazlar 01.04.2002 }01.01.2004 Sanayi ve Ticaret Bakanlif1
11. Sicak Su Kazanlar1 31.03.2002 }01.01.2004 Sanayi ve Ticaret Bakanhg)
12. Sivil Amagli Patlayicilar - -- Sanayi ve Ticaret Bakanlig
13. T1bbi Cihazlar 13.03.2002 13.09.2003 Saglik Bakanhig)
14.Patlayict Ortamlarda Kullanilan Ekipman 27.10.2002 31.12.2003 Sanayi ve Ticaret Bakanhgi
15. Gezinti Tekneleri 02.04.2002 {02.04.2003 Denizcilik Miistesariig

16. Asansorler 15.02.2003 15.08.2004 Sanayi ve Ticaret Bakanlig:
17. Sogutma Cihazlan 22.01.2003 31.12.2005 Sanayi ve Ticaret Bakanlig:
18. Basingh Ekipman 10.04.2002 01.07.2003 Sanayi ve Ticaret Bakanhg:

19. Telekomiinikasyon Terminali ve Uydu Yer Istasyonu
-- -~ Telekomiinikasyon Kurumu

Ekipmani

20. Tibbi Teghis Cihazlari - - Saghk Bakanlig)

21. Radyo ve Telekomlinikasyon Terminal Ekipman 11.05.2003 11.05.2005 Telekomiinikasyon Kurumu
22. Guralta Emisyonu 22.01.2003 22.01.2003 Sanayi ve Ticaret Bakanhigi

23. Florsan Lambalarda Enerji Etkinligi 02.05.2003 15.01.2005 Sanayi ve Ticaret Bakanlig1




1.2.2 Yeni Yaklasim Direktiflerinde Uriin Tanimlar

Yeni yaklasim direktiflerinde, direktifin kapsadig: alan igerisinde yer alan mamullerin tanimi
olabildigince detayli ve yanlis anlagilmaya yer birakmayacak bi¢imde yapilmaktadir.
Direktifler uyulmasi zorunlu mevzuat kapsaminda olduklari i¢in tiriin tasarim ve imalatgilarin
iiriinlerinin hangi direktif veya direktiflerin kapsaminda yer aldigini tam olarak anlamalari
gerekmektedir. Agagida direktiflerin kapsamina yer almakta olan drlinlerin tamimalari
verilmektedir (TMMOB Makine Miihendisleri Odasi, 2003).

Diisiik Voltaj Ekipmam (73/23/EEC)

50 ile 100 volt arasinda alternatif akim ve 75 ile 1500 volt arasinda dogru akim ile ¢alismak

lizere tasarlanms elektrikli ekipman.

Basit Basinch Kap (87/404/EEC)

0,5 bardan daha yiiksek bir i¢ basinca tabi olan, hava veya nitrojen taginmasi ve atese maruz

kalmamasi 6ngoriilen seri imalati yapilan kaynaklt basingli kaplar.

Oyuncak (88/378/EEC)

14 yasindan kiigiik ¢ocuklarin oyun sirasinda kullanim i¢in oldugu agik¢a beyan edilmis veya

bu amagla tasarlanmis driin veya malzemeler.

Yap1 Malzemesi (89/106/EEC)

Yapi islerinde (bina ve insaat miihendisligi isler vb.), yapinin bir pargasi olarak, yapida kalici

olmak tizere tiretilen malzemeler.

Elektromanyetik Uyumluluk (89/336/EEC)

Elektromanyetik etkilenmeye neden olabilecek veya c¢aligmasi bu tiir bir elektromanyetik
etkiden etkilenebilecek elektrikli ve /veya elektronik pargalar igeren ekipman ve biitiinler ile

elektrikli ve elektronik arag geger.
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Makine(98/37/EC)

En az biri hareketli olmak {izere birbirine bagli parga veya alt biitiinlerden olugan uygun tahrik
elemanlar, kontrol ve gii¢ devreleri olan, bir malzemenin islenmesi, taginmasi, paketlenmesi

amacina yonelik olarak kullanilacak makine;

Bir {iriinii elde etmek i¢in bir araya getirilmis, islevini bir biitiin olarak yerine getirilebilecek

bigimde kontrol edilebilen makineler biitiinii;

Bir makine veya makinalar serisine veya bir traktore operator tarafindan baglanmak iizere
tiretilen, bir yedek par¢a veya aparat olmayan, takildigi makinenin iglevini degigtiren

degistirilebilir ekipman;

Degistirilebilir ekipman olmayan, bir giivenlik fonksiyonunu yerine getirmek iizere pazara
ayr1 olarak arz edilen ve kullanimi sirasinda ariza yapmasi veya ¢alismamasi durumunda

maruz kisilerin saglik ve giivenligi i¢in tehlike olugturan emniyet ekipmani [5].

Kisisel Koruyucu Ekipman (89/686/EEC)

Bir veya daha fazla saglik veya giivenlik riskine karsi korunmak i¢in, bir birey tarafindan

tasinmak veya giyilmek tizere tasarlanmis arag gereg;

Bir bireyin, aynt anda ortaya ¢ikma potansiyeli olan, bir veya daha fazla riske karsi korunmasi
icin imalat ile bir araya getirilmis, birden fazla arag gerecin birlesimi , 6zel bir igin
yapilabilmesi igin, birey tarafindan tagian veya giyilen, kisisel koruyucu olmayan ekipman

ile ayilabilecek veya ayrilmayacak sekilde birlestirilmis, koruyucu arag gereg;

Kisisel koruyucu ekipmanin tatminkar ¢aligmasi i¢in 6nemli olan ve bu tiir ekipmana 6zel,

degistirilebilir komponentler.

Otomatik Olmayan Tarti1 Cihazi (90/384/EEC)

Bir cisim {izerinde yer ¢ekimi etkisini kullanarak cismin kiitlesini veya kiitle ile baglantili
diger buyiiklik, miktar parametre yada karakteristikleri belirlemek amaciyla kullamlan ve

tartim sirasinda bir operatoriin kontrol ve gbzetimini gerektiren élctim cihazlari.
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Viicuda Yerlestirilebilen Aktif Tibbi Cihaz (90/35/EEC)

Imalatg1 tarafindan, insanlar igin tammlanmis beliri amaglar i¢in kullanilmasi 6ngéiilen
(hastalara yonelik tani, Onleme, gozlem, tedavi amaci gibi), disaridan saglanan bir giic
kaynaZma bagh calisan, insan viicuduna, cerrahi veya medikal yolla, biitiin veya pargali
olarak ya da medikal yontem ile dogal orifise yerlestirilmesi ve islemden sonra da yerinde
kalmasi ongoriilen, tek bagina ya da bilesik olarak kullanilan, uygun ¢alisabilmesi i¢in gerekli

biitiin aksesuar ve yazilimlar dahil, cihazlar, aparatlar, malzemeler veya diger geregler.

Tibbi Cihaz (93/42/EEC)

Insanlara tizerinde tamimlanmis belirli amaglara (hastalikla ilgili tani,6nleme, gozlem,tedavi
vb.) yonelik olarak kullanilmasi 6ngoriilmiiy olan ve insan viicudunun igerisinde veya
tizerinde dngoriilen etkiyi farmakolojik, immiinolojik veya metabolik yollarin diginda yapan;
yalniz veya birlesik kullanilan, uygun sekilde uygulanmasi i¢in gerekli yazilimda dahil cihaz,

aparat, gereg, malzeme veya baska madde.

Tibbi cihaz degilken, imalat¢isi tarafindan bir cihazla birlikte kullanilarak, kullanildig: cihazmm

ongoriilen amca uygun ¢alismasini saglamak tizere olarak tasarlanmig aksesuar.

Tibbi Teshis Cihaz1 (98/97/EEC)

Imalatgis1 tarafindan insanlar igin, tamimlanmis belili amaglara (hastaliklarin tamsi,
Onlenmesi, gozlenmesi, iyilestirilmesi veya etkisinin azaltilmasi gibi) yonelik olarak
kullanilmasi 6ngoriilmiis olan ve inan viicudunun igerisinde veya tizerinde ongorilen etkiyi
farmakolojik, immiinolojik yollarin diginda yapan; yalmz veya kombinasyonlarla kullanilan,
imalatgist tarafindan insan viicudundan alinmis numunelerin bilgi edinmek amaciyla
incelenmesinde kullanilan 6ngoriilmiis olan, reagent iiriinii, kalibratér, kontrol malzemesi, kit,
cihaz, aparat, ekipman veya sistem; imalatgisi tarafindan &zel olarak tibbi teshis

incelemelerinde kullanilan 6ngoriilmiis maddeler vb. aksesuarlar.

Gaz Yakan Cihaz (90/396/EEC)

Yemek pisirme, 1smma, sicak su saglama, sogutma, aydinlatma veya yikama amagh
kullanilan gaz yakan, ve uygun oldugunda 105°C ’yi agmayan normal su sicakhig1 veya cebri

yonlendirilmis briildr ve bu tiir briilorler ile donatilmig wsitma iiniteleri,
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cebri yonlendirilmig briilér ve bu briilorlerle donatilmig 1sitma tiniteleri disinda kalan; ay:
olarak pazara ticari amagla arz edilen ve gaz yakan bir cihazla birlikte kullamilmak veya
montajla bu tiir cihaz durumuna gelmek iizere tasarlanmig olan, emniyet, kontrol veya ayar

amagcli kullanilan cihaz b. fitingler.

Sicak Su Kazan (92/42EEC)

Cikisi en az 4, en fazla 400 kW olan siv1 yada gaz yakitlar ile ateslenen ve yanma sonucu
olusan 1siy1 suya aktarmak iizere tasarlanmig olan, kombine kazan-govde iiniteleri; brilér
takilacak sekilde tasarlannus kazan gévdesi veya kazan govdesine takilacak sekilde

tasarimlanmus briilor vb. gerecler.

Sogutucu Cihaz (96/57/EC)

Elektrikle ¢alisan, buzdolaplari, donmus gida saklama kabinleri, gida donduruculan ve

bunlarin kombinasyonu.

Sivil Amach Patlayic1 (93/15/EEC)

Birlesmis Milletler Orgiiti’niin, tehlikeli malzemelerin taginmasina iligkin tavsiyelerinde
patlayici oldugu ongoriilen e bu tavsiyelere gore Smif 1 kapsaminda yer alan malzeme ve

maddeler.

Patlayici Ortamlarda Kullanilan Ekipman (94/9/EC)

Patlama potansiyeli olan atmosferlerde (lokal veya ¢alisma kosullarina bagli olarak patlayici
olabilecck atmosfer vb.) kullanilmasi 6ngériilmiis, ayri veya baglantili olarak, malzeme
islemek i¢in kullanilan ve kendine ait atesleme potansiyeli nedeniyle patlamaya neden
olabilecek enerjinin {iretilmesi, taginmasi, depolanmasi,dl¢iilmesi, kontrolii ve doniistiiriilmesi
icin Ongoriilmiis, makine, sabit veya mobil cihaz kontrol gereci (bagimsiz fonksiyonu
olmayan ekipman ve koruyucu sistemlerin giivenli ¢aligmasi i¢in énemli olan cihazlar gibi)
vb. ekipman; patlama potansiyeli atmosferlerde kullanilmak tizere tasarlanmusg, yeni baglamig
patlamay1 hemen durdurmasi ve/veya patlamanin alev ve basincin etki alaninin sinirlanmasi
Ongoériilen ve bagimsiz bir sistem olarak kullanilmak iizere pazara ayr olarak arz edilen

koruyucu sistemler; patlama potansiyelli dig atmosferlerde kullanilmasi 6ngoriilmiis, fakat
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patlamanin riskine uygun ekipman ve koruyucu sistemlerin giivenli ¢alismasi igin gerekli

olan, emniyet, kontrol ve ayar cihazlari.

Gezi Teknesi (94/25EC)

Uygun uyumlastirilmis standartlara gore dlglilen omurgasi 2,5m. Ile 24m. arasinda olan ve

spor ve eglence amagl kullanilmasi1 dngorlilen tekneler,
Omurga ve/veya komponentlerden olusan tekneler gibi, kismen bitmis tekneler,

direktif Ek II *de belirtilen ayr1 takilmis komponentler.

Asansor (95/16/EC)

Bina ve ingaatlarda belirli katlarda siirekli ¢aligan, yatayla 15 dereceden daha fazla a¢1 yapan
kilavuz raylar tizerinde harcket eden bir kabini olan ve kisileri ve/veya esyalar1 tagimasi

Ongoriilen ve her durumda kabine erisilebilen araglar;

Asansorlerde kullanilan, direktif Ek IV ‘de belirtilen emniyet komponenti.

Basim¢h Ekipman (97/23/EC)

Diger ekipmanlara baglanmasini saglayan kapline kadar olan baglanti elemanlarint da

dahil,basingli akigtan tagimak igin tasarimlanmig ve imal edilmis gévde vb. kaplar .

Basingli bir sisteme baglanmay1 saglayan, akiskanlarin naklinde kullanilmas: 6ngoriilen boru

vb. borulama.

Basing altindaki ekipmani, basincin izin verilen smrlarnn agmasina karsi tizere tasarlamis

cihazlar vb. emniyet aksesuarlari.
Operasyonel fonksiyonu ve basinca dayanikli gévdesi olan cihaz vb. basing aksesuarlari.

Bir imalatg¢1 tarafindan, biitiinlesik ve fonksiyonel bir biitiin olusturmak i¢in montaji yapilmus,

bir ¢ok parcadan olusan basing ekipmani vb. biitiinler.



14

Telekomiinikasyon Terminali ve Uydu Yer Istasyonu Ekipmam (98/13/EC)

Veri iletmek islemek veya almaya yonelik olarak, kamu telekomiinikasyon agina baglanmasi
ongorillen, radyo yayin sinyallerini, uydu veya bagka uzaya yerlesik sistemler {izerinden
yalnizca veri aktarma veya gdnderme/alma yetenegi olan, yada yalmizca veri alma amagh

kullanilan ekipman,

Radyo ve Telekomiinikasyon Terminal Ekipmanlan (99/5/EC)

Dogrudan ya da dolayh olarak, herhangi bir gekilde, kamu telekomiinikasyon aglartyla ilgili
herhangi bir ara yiize baglanmasi éngoriilen, komiinikasyon saglayan bir mamul veya ona

bagli komponent vb. telekomiinikasyon terminal ekipmani,

Yer/uzay radyo ile komiinikasyon alaninda, radyo dalgalarmin yayilmasi ve/veya alinmasi
yoluyla, komiinikasyon saglayabilen bir mamul veya onun ilgili komponenti vb. radyo

ekipmani.

Paketleme ve Atik Paketleri (94/62EC)

Islenmis mamullerin ham malzemeleri ile birlikte, bu iirtinlerden ¢ikan atiklarin da,
muhafazasi, taginmasi, korunmasi, dagitilmasi ve arzi igin kullamlan, her tiirden ve her

malzemeden yapilmig driinler.

Avrupa Yiiksek Hizli Rayh Sistemler(96/48EC)

Avrupa yiiksek hizli transit rayli sisteminin yapisal ve fonksiyonel alt sistemleri.
Yapisal alt sistemler: alt yapi sistemleri, enerji, kontrol-kumanda ve sinyalizasyon,
Fonksiyonel alt sistemler : bakim, ¢evre, operasyon, kullanicilar.

Bir alt sistemle biitiinlesik olan yada biitlinlesmesi ongoriilen, Avrupa yiiksek hizli transit
rayll sisteminin operasyonun dogrudan yada dolayli olarak bagl oldugu, herhangi bir

komponent,komponentler grubu veya montaji yapilmis ekipman.
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Denizcilik Ekipmani (99/5/EC)

Direktiflerin eklerinde listesi verilen, bir geminin bordasina, uluslar arasi araglan
tamamlamasi i¢in, veya isteye bagli olarak yerlestirilen, uluslar arasi konvansiyona,
uzlagmalara, sirkiilerlere ve test standartlarina dayanilarak istenen, Devlet bayragi yonetimi

onay!1 (apporoval of the flag State administrtration) gerektiren ekipman.

1.3 Uriinlerin Uygunluk Degerlendirmesi

Mamullerin yirtirlikte olan yasal mevzuata uygunlugunun degerlendirilmesi,”Yeni Yaklagim
anlayis1 ile birlikte degisiklige ugramistir. Eski yaklagim’da, mamuliin piyasaya arz
edilmesinden &nce mevcut standart ve/veya direktiflere uygunlugunun saglanmasi ve bunun
saglanmis oldugunun da ilgili yetkili kurulug tarafindan dogrulanmasi isteniyordu. Yeni
Yaklasim’da ise ,uygunluk degerlendirmesi,siirecinde tasarim ve/veya liretimi yapan, bazi
durumlarda da (mamuliin risk durumuna goére ) ilgili direktiflerde (yonetmelik) belirtilen

bagimsiz li¢lincii taraf degerlendirme ve onaylama kuruluglarinin yer almasi istenmektedir [2].

Uriinlere iliskin teknik mevzuatin hazirlanmasi ve yiiriitiilmesini diizenleyen 4703 sayili
¢erceve kanun ve ilgili yonetmeliklere de ‘Uygunluk Degerlendirmesi ¢ tanimi su sekilde
yapilmaktadir: “Uriiniin,ilgili teknik diizenlemeye uygunlugunun test edilmesi,muayene

edilmesi ve/veya belgelendirilmesine iligkin her tiirlii faaliyet...”

1.3.1 Uygunluk Degerlendirmesinde Uygunluk Degerlendirme Kuruluslar1 (UDK) nin

Yeri ve Rolii

Uygunluk Degerlendirme Kurulusu 4703 sayili ¢ergeve yasa ve ilgili yonetmelikierde su
sekilde tanimlanmaktadir: ~ “Uriiniin , ilgili teknik diizenlemeye uygunlugunun test edilmesi,
muayene edilmesi ve/veya belgelendirilmesine iliskin faaliyette bulunan 6zel veya kamu

kurulusu...”

Bu tamima gore, bir tiriintin uygunlugunun degerlendirilmesi siirecinde , {iriiniin veya {iriinii

ortaya ¢ikarmak icin kullanilan malzeme, komponent, cihaz vb .her tirli elemanmn



16

uygunlugunu muayene eden, testleri yapan, gerekiyorsa sonuglart belgelendiren kuruluslar
uygunluk degerlendirme kurulusu kapsamindadir. Universite, 6zel isletme veya kamuya ait
bir test / deney laboratuarlari, cihazlarin uygunlugunu belgeleyen bir kalibrasyon laboratuari,
tiretim siirecinde yer alan ve 6zel uzmanlik gerektiren iglemleri yapan kisilerin uzmanliklarini

belgeleyen bir egitim kurumu “‘uygunluk degerlendirme kurulusu’ olarak kabul edilebilir.

Kuskusuz her ne kadar zorunlu olmasa da ,bu kuruluslarin hizmet verdikleri konu ile ilgili
olarak yeterliliklerini belgelendirmis olmalari (akredite olmalar1) sonuglarinin giivenirligi
acisindan 6nemli goriilmektedir. 45000 serisi standartlar ile test, deney ve kalibrasyon
laboratuarlarinin ¢aligsma kriterlerini belirleyen ISO/IEC 17025 standardi bu tiir kuruluglarin
akreditasyon esaslarini ortaya koymaktadir [4].

Goriildigii gibi uygunluk degerlendirme kurulugu tanimu oldukga genis bir alana yayilmis
olan her tiirlii muayene ve testin yapildigi ortamlari kapsamaktadir. Bir atlyede ¢ahiganlarin
her hangi bir iiriin veya malzeme ile ilgili, kendi olanaklarint kullanarak yaptiklan testler s6z
konusu tirtintin uygunluguna karar verilmesinde belirleyici olmaktadir. Yeni yaklagima gore
bir ¢ok {iriin igin, eger imalatg1 kendi yaptig1 degerlendirmeleri goriirse uygunlugu da karar
verebilmektedir. Uygun olduguna karar verilen iiriin ise bir uygunluk beyani esliginde CE
isaretlenebilmektedir. Ancak her durumda uygunluk beyanimi imzalayan bunun
sorumlulugunu da tagimaktadir. Bu nedenle, uygunluga karar vermenin yani yeri geldiginde
bir uygunluk degerlendirme kurulusu gibi davranmanin oniindeki engeller olabildigince
kaldirilmis goriilmektedir. Buna karsilik CE isareti ve ona eslik eden Uygunluk Beyani {iriinle

ilgili bir olumsuzluk durumunda bunun sorumlusunun belirlenmesini kolaylastirmaktadir.

1.3.2 Uygunluk Degerlendirmesinde Onaylanmis Kuruluslarin (OK) Yeri ve Rolii

4703 sayili gergceve yasa ve ilgili yénetmeliklerde Onaylanmis Kurulus tanimi su sekilde
yapilmaktadir. “ Test, muayene ve/veya belgelendirme kuruluglan arasindan, bir veya birden
fazla teknik diizenleme g¢ergevesinde uygunluk degerlendirme faaliyetinde bulunmak {izere
yetkili kurulus tarafindan belirlenerek 4703 sayih kanun ve ¢ Uygunluk Degerlendirme
Kuruluglar: ile Onaylanmis Kuruluglara Dair Yonetmelik’ ve ilgili teknik diizenlemede

belirtilen esaslar gercevesinde yetkilendiren 6zel veya kamu kurulusu ...”
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Burada yapilan tanimdan da anlagildigi gibi onaylanmig kuruluglar ile uygunluk
degerlendirme kuruluglari olduk¢a benzer kuruluglar olarak goriilmektedir. Ancak tanimlarm
benzerligine karsin uygulamada ve bu kuruluslarin alacaklari rollerde 6nemli farkliliklar
vardir. Onaylanmig kuruluslarin temel ozellikleri ile uygunluk degerlendirmesinde alacaklar

roller asagida belirtildigi gibidir.

Onaylanmis kuruluglar yalnizca belirli yonetmelik kapsaminda ve/veya  belirli bir
yonetmeligin  kapsaminda yer alan tamimlanmig bazi mamullerin  uygunluk
degerlendirmesinde rol alabilirler. Makine Emniyeti yonetmeligi uygulamasinda oldugu gibi,
risk seviyesi yiiksek olan bazi mamullerin uygunlugu konusunda bir onaylanmig kurulugun
onaymin alinmasi zorunludur. Bu tiir iiriinlerin uygunluk degerlendirmesi yalnizca tasarimci
ve/veya lreticinin inisiyatifine  birakilmamaktadir. Bu nedenle onaylanmis kuruluglarin
yetkili olduklar1 yonetmelik veya iiriin tanimlanmistir. Bir onaylanmis kurulug yalmzca

yetkilendirdigi kapsamda gorev yapar.

Onaylanmis Kurulug olma siireci Avrupa Birligi’nde oldugu gibi iilkemizde de, mutlaka ilgili
yetkili kurulusa bagvuru yapilmasiyla baglar. Onaylanmig kurulus olmak isteyen kurum,
yetkilendirmek istedigi triinlerle ilgili olan yetkili kuruluga (6rnegin makine tanimina giren
tiriinlerle ilgili olarak Sanayi Bakanligi’na vb.) bagvuru yapar. llgili bakanhifinda yeterli
gormesi iizerine bu kurulug Avrupa Konseyi’ne bildirilir. Avrupa Konseyi tarafindan da
uygun bulunan kurulusa dort rakamdan olugan bir tanitin numarasi verilir ve kurulusun adi

Avrupa Birligi Resmi Gazetesi’'nde yayimlanir [1].

Onaylanmig kurulus yetkilendirildigi alanda Avrupa Birligi igerisinde otorite kabul edilir ve
Avrupa Birligi igerisinde, yetkilendirilmis oldugu {irlinleri her iilkeden treticiye hizmet

verebilir.

Goruldugi gibi, uygunluk degerlendirme kuruluslar: 6zerk alanda yer almakta ve 45000 serisi
standartlara uygun caligmalar1 yeterli olmaktadir. Buna karsilik onaylanmis kuruluslarin

yetkili otoritelerin yeterli gormesi ve onaylamasi ile gorev alabilecekleri goriilmektedir.

1.3.3 Uygunluk Degerlendirmesinde Temel Modiiller

Yeni yaklasimin temel o6zelliklerinden biri, standartlara uyma zorunlulugunun ortadan
kaldirilmis olmasidir. Imalatgr mamulii ile ilgili standartlar 6zellikle de uyumlastiriims

Avrupa Birligi standartlar1 varsa bunlara uygun mamul iretebilir. Bu standartlara uygun
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tiretim yapmanin saglayacagi bazi avantajlar da vardir. En 6nemli avantajda uyumlagtirilmig
standartlara uygun iiretilen ve uygunlugu belgelenen {iriinlerin ilgili yonetmelige de uygun
oldugunun kabul edilmesidir. Bu durum imalatginmn triiniiniin uygunlugu konusunda karar
vermesini, dolayisiyla CE isaretlemesini yapip uygunluk beyanimi imzalamasim

kolaylastirmaktadir.

Ancak Ozellikle teknolojinin hizli ilerledigi alanlarda kimi zaman mevcut standart ve
sartnameler teknolojik geligsmelerin gerisinde kalabilmektedir. Bu alanlarda, yeni gelismelerin
driinlere uygulanarak iiriin zenginliginin arttinlmas: yazili standart ve sartnamelerin
ilerlemelerin hizin1 kesmemesi igin standartlara uyum zorunlulugu kaldirilmistir. Bu yenilik
uygun degerlendirme alaninin da 6nemli bir degisikligi gerektirmistir. Herhangi bir mevzuata
(standart vb.) bagl kalinarak iiretilmemis olan mamullerin uygunlugu nasil degerlendirip
belgelenecektir? Avrupa Birligi bir yandan teknolojik gelismelerin saglandigi {iriin
zenginlesmesi firsatinin 6niinii agmaya ¢alisirken, bir yandan da bu tirtinlerin uygunluklarinin
nasil degerlendirilecegini irdelemistir. Bu g¢abalarin sonucunda, ¢ok genis bir alan ayrilmig
firiin ve triin gruplarinm uygunluk degerlendirmesini kolaylastiracak olan ‘Modiiler Yaklagim

1 geligtirmigtir.”

Bu yaklagima gore uygunluk degerlendirmesi i¢in ti¢ temel esas belirlenmigtir.

e Baz iiriinler (diigik riskli idriinler) igin tasarimci/imalat¢inin  uygunluk

degerlendirmesini kendisinin yapmasi yeterlidir.

e Bazi iiriinlerin uygunluk degerlendirmesi i¢in, uygunluk degerlendirmesi stiresince de

mutlaka bir onaylanmis kurulus bulunmalidir.

e Bazi iriinlerin uygunluk degerlendirmesi i¢in, tiriiniin tasarimlandigy/tiretildigi
ortamda tigiincii taraf belgeleme kurulusu tarafindan denetlenmis ve belgelenmis bir ¢
kalite’ yonetimi sistemi "nin olmasi gerekir. Yayginligi nedeniyle bu sistem ISO 9000

serisi bir kalite yonetim sistemi olarak uygulanir.

Uygunluk degerlendirmesinde bu ti¢ temel esasa bagl olarak sekiz farkli modiil kullanilir. Bu
modiillerden birisi (B modiilil) yalmzca tasarim asamast igin gegerli iken, bazilari (C,D,E,F)
yalnizca iiretim agamasinda kullanilir. Buna karsilik A,G ve H modiilleri hem tasarim hem de

tiretim asamasinda kullanilir (S6nmez, 2001).



AVRUPA BIRLIGI’NDE UYGULANAN UYGUNLUK DEGERLENDIRME YONTEMLERI

19

A Cretianin I s ) G, Bivim {iriin) H, Tam Kalite
{O1e) Kontreli 3. Tip Ineelenmesi Dodrulmas Giivencesi
Cretid Uretici oaylanrg kurnlusa {fé retiei
Tehte:k dosyast <Tekuik delgeler -Teknik belgetort 1T retict
whusal yetkitilerin ~Tip tnanlarme Inceletmck igia <Tusari: ivm
tngelemesi iyin verif VR, onayl b kaline
beezss buiundoror piivencost sisten
isketir
As thavlanms Keruloy
Uniylaneny - Argnan kogittars syganluZon olduiuns kamtlae Onaylanuig
kerrulugion spcilige - Gkl tse, restlend vapar Kurulus
- AB tip iecelame sertifikas veniy -Kality sisteninin
plmAmIm vapar
“Tasarun tasdik
ederil}
-AB lasanm
ineelems sentifikas
Ve
A, . Tipe uyeunlak D [vetirn kalite E. {iﬁﬂ kx{iie F. Uriis
gilvencesi plivencest doléruh}msm'
é . J(Tasdik ediimesi)
EN2903
Uretict Cretiel Horetici [Eretici Cretici {retici
- dpextif Onavharig tipe | [Uretin ve testler | LMuayene ve testler Adnaylarug tige L Test igin frin lretim ve testler
kosularma wvgunlugs bevan | Figin caavh ba sein onayh bit kakire vaya gerekd pumnest vorir el ok bir kalite
uvguntodu bavar: | Jeder kalite Jeitvarge siemi fogeilara wyguniuge | |-Uyzunlugu bevan gfivencesi sistemi
der CE iareting fpine] [givencest sivemi | sl bovan ader et iskotir
LCF dgaretind dwiee | | iligtiz fietiz Creytanmg tpe LOE ipuretin Gl | |-CF isareting Griine “Uvgunlugu sevan
st LOmavlanns ipe | fveya geredi Higcieis Higtirit et
wprdok bevan | fhosullarg wypunlugy CE isaretin iisiae
feder bavan eder ilistine:
LCE iseretin LCE fgaring il ’
Grime ihistiis gt
A
Craavlanairg Onaylanms Onavlanms {naylanms Onsylannug Onavlanmy Onaylanmss
lksiruias kuraley Earuy kumm herulus kariday %#muius& ;
sl bl Ukt befirh HRalibe sistemint | LKadin sisteming kit kosullam | |- Gerekli kosullana Kalile sistermiain
Szcthiklerin drgiliklerind onavlar anavlar uygantaiu tasdik urgtealudy tasdik sigtimini vapr
festten BesLIGR Lhalite sisteminin | LKalite sisternisin eder et s
gegiin {1y oyl (£} gleelinini yapar | | pozctinin yapar Uygueluk serifias | [-vpunluk senifikas

-Crtinlerd sstaelt
arabdklerts kontrs)
eder {1

~Ciritaleri rasygele
aralisdacla kontrol
edar(hy

veriy

Yerr

Sekil 1. 1 Avrupa Birligi’nde uygulanan uygunluk degerlendirme yontemleri
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MODUL A — Tasarim Asamasi
Imalatci: Teknik dokiimantasyonu, ulusal otoriterlerin kontrolii i¢in muhafaza eder.

Onaylanmis Kurulug:Direktiflerde belirtilen baz1 6zel durumlarda, imalatgmin mamuld ile
ilgili bazi kontrolleri bir onaylanmg kurulusa yaptirmasi gerekir. Bu durum Modiil ‘A bis’

olarak kullanmilir.

MODUL A — Uretim Asamasi

Imalat¢i: Mamuliiniin temel gerekliliklere uygunlugunu beyan eder (uygunluk deklarasyonu)

ve CE isaretlemesini yapar.

Onaylanmis Kurulug:Direktiflerde belirtilen bazi 6zel durumlarda, mamuliin 6zel yanlarinin

testlerini yapar. Bazi durumlarda ise rastgele araliklarla mamulii kontrol eder.

MODUL B — Tasarim Asamasi

Imalat¢r: Mamul ile ilgili teknik dokiimantasyonu ve belirlemis oldugu tipi bir onaylanmis

kurulusa verir.

Onaylanmis Kurulug: Mamuliin temel gerekliliklere uygunlugunu arastirir, gerekiyorsa

testleri yapar, AB tipe uygunluk belgesini yayimlar.

MODUL B - Uretim Asamasi

Modiil B yalnizca mamuliin tasarim fazi igindir, tiretim asamasi igin gegerli bir modiil
degildir. Modiil B ‘ye gore uygunluk degerlendirme siirecinden ge¢mis bir tasarim ili ilgili
tiretim agamasina gegildiginde, ilgili direktifin istegine gore C,D,E veya F modiillerinden biri

uygulanir.

MODUL C - Tasarim Asamasi

Modiil C tasarim asamasinda gegerli degildir. Modiil B ‘ye gore uygunluk degerlendirmesi

yapilmis bir tasaridan tiretime gegildiginde kullanilir.
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MODUL C - Uretim Asamasi
Imalatgi: Onaylanmis olan tipe uygunlugu beyan eder ve CE isaretlemesini yapar.

Onaylanmig Kurulus: Bu modiilde onaylanmis kurulugun bir rolii yoktur.

MODUL D — Tasarim Asamasi

Modiil D tasarim asamasinda gegerli degildir. Modiil B ‘ye gore uygunluk degerlendirmesi

yapilmis bir tasaridan iiretime gegildiginde kullanilir.

MODUL D - Uretim Asamasi

Imalatgi: Uretim ve testler igin onaylanmus bir kalite yonetim sistemi (eski ISO 9002
kargilig1) kurar, onaylatir ve isletir. Mamuliin onaylanmis olan tipe uygunlugunu beyan eder.

CE isaretlemesi yapar.

Onaylanmis Kurulus: imalat¢inm kalite yonetimi sistemini onaylar ve sistemin islerligini

takip denetimleri ile izler.

MODUL E - Tasarim Asamasi

Modiil E tasarim asamasinda gegerli degildir. Modiil B ‘ye gore uygunluk degerlendirmesi

yapilmus bir tasaridan tiretime gecildiginde kullanilir.

MODUL E — Uretim Asamasi

Imalatg1: Muayene ve testler igin onaylanmus bir kalite yonetim sistemi (eski 1S09003
karsiligi) kurar, onaylatir ve igletir. Mamuliinlin onaylanmis olan tipe veya temel

gerekliliklere uygunlugunu beyan eder. CE isaretlenmesini yapar.

Onaylanms Kurulus: Imalat¢inin kalite yonetimi sistemini onaylar ve sistemin islerligini

takip denetimleri ile izler.
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MODUL F - Tasarim Asamasi

Modiil F tasarim asamasinda gegerli degildir. Modiil B ‘ye gore uygunluk degerlendirmesi

yapilnus bir tasaridan tliretime gegildiginde kullanilir.

MODUL F — Uretim Asamasi

Imalatci: Mamuliin onaylanmus tipe veya temel gerekliliklere uygunlugu beyan eder. CE

isaretlenmesi yapar.

Onaylanms Kurulug: Mamuliin uygunlugunu dogrular (numune alma metotlar: vb.

uygulayarak) Uygunluk belgesini yayimlar.

MODUL G - Tasarim Asamasi
Imalatcr: Teknik dokiimantasyonu hazirlar.

Onaylanmis Kurulus: Onaylanmig kurulusun tasarim asamasinda rolii yoktur.

MODUL G — Uretim Asamasi

Imalatci: Urettigi her bir mamulii onaylanmis kurulusa sunar. Onaydan sonra uygunluk

beyanini hazirlar, CE igaretlemesini yapar.

Onaylanmis Kurulug: Mamuliin temel gerekliliklere uygunlugunu dogular. Uygunluk

belgesini yayimlar.

MODUL H - Tasarim Asamasi

Imalatci: Tasarim, iiretim ve muayene fonksiyonlarim kapsayan, tam kalite yonetim sistemini

(ISO 9001 karsiligt) kurar, onaylatir ve igletir.

Onaylanms Kurulus: Kurulmus olan kalite yonetimi sisteminin gézetimini yapar. Tasarimin

uygunlugunu dogrular ve AB tasarim muayene belgesini yayimlar.
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MODUL H — Uretim Asamasi

Imalat¢i: Uretim ve muayeneler i¢in onaylanmus bir kalite sistemi isletir. Mamulil ile ilgili

uygunluk beyani hazirlar, CE isarctlemesini yapar.

Onaylanmis Kurulus: Kalite yonetimi sistemini onaylar ve takip gozetimleri ile igbirligini

izler.

Burada belirtilen temel modiillerin disinda, bazi durumlarda bu modiillerin degigik
uygulamalari da istenebilmektedir. Bu dzel durumlar ilgili direktiflerde belirtilmigtir. Asagida

uygulamada olan modiillerin degisik uygulamalari bilgi i¢in verilmektedir.

MODUL Aal ve Cbisl

Bu modiiller,iiretimin i¢ kontrolii ve bitmis iiriin bir veya daha fazla spesifik ézelliginin

test edilmesini ister.

Mamuliin tasarim veya iiretim asamasinda, test faaliyetine iligkin olarak bir onaylanmis
kurulugsun miidahalesi istenir. Bu modiillerin uygulanacagi mamuller ile uygulanacak testler

ilgili direktifte belirlenmistir.

MODUL Aa2 ve Cbis2
Bu modiiller iiretimin i¢ kontrolii ve rasgele araliklarla tirtiniin kontrolii ister.

Uretim asamasinda, iiriin muayenelerine iliskin olarak, bir onaylanmis kurulusun miidahalesi

istenir. Muayenelerin 6zellikleri ilgili direktifte belirlenmigtir.

MODUL Dbis

Bu modiil , D modiiliiniin modiil B kullaniimadan uygulanabilmesine olanak saglar.

MODUL Ebis

Bu modiil , E modiiliiniin modiil B kullanilmadan uygulanabilmesine olanak saglar.

MODUL Fbis

Bu modiil , F modiiliiniin modiil B kullanilmadan uygulanabilmesine olanak saglar.



MODUL Hbis
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Bu modiilde , bir onaylanmmg kurulus, mamuliin tasarimini veya mamulii ve mamuliin

varsayanlarini analiz eder ve bir AB tasarim muayene sertifikas1 yaymmlar.

Cizelge 1.4°de genel olarak direktifler igin gecerli olan modiiller verilmistir. Bu tablodan da

kolaylikla anlagilabilecegi gibi, bazi mamul gruplan (6rnegin algak gerilim) igin uygunluk

degerlendirme siiregleri oldukga basit iken, bagka bazi mamul gruplari igin (medikal cihazlar

gibi) siirecler oldukga karmagik olabilmektedir. (S6nmez, 2001).

Cizelge 1.5 Yeni yaklagim direktifleri’nin genel olarak uygulandigi modiiller

Direktif Modiil A B+C | B+D | B+E | B+F | G H bl?s E bis | F bis
Algak gerilim ekipmani X

Basit basingh kaplar X* X

Oyuncaklarin emniyeti X X

Elektromanyetik uyumluluk X, X* X

Makine emniyeti X X

Kisisel koruyucu ekipman X X, X* X

Otomatik olmayan tart1 cihazlar X X X X

Viicuda yerlestiren aktif tibbi cih. X X X*

Gaz yakan cthazlar X* X X X X

Sicak su kazanlan X* X X

Sivil amagh patlayicilar X* X X X X

Medikal cihazlar X* X X X X* X X X
Patlama potansiyeli olan atmosfer | X, X* X X X X X

Gezi tekneleri X, X* X X X X X
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Asansorler X* X X, X*
Sogutma cihazlar X

Basingli ekipman X,X* | X* X X, X*
Telekomiinikasyon terminal ekip. X X* X X
Tibbi teshis cihazlan X* X X X
Denizcilik ekipmant X X X
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2. CE ISARETI VE ISARETIN GETIRDiGi SORUMLULUKLAR

Bilindigi tizere CE isareti tiimiiyle bir mamuliin insanlarin ve diger canlilarin saghk ve
giivenliginin emniyeti ile ilgili bir isarettir. Pazara az edilen bir malin, kalite diizeyinden
bagimsiz olarak, saglik ve giivenlik ile ilgili temel gereklilikleri karsilamakta oldugunu o
malin tasidigt CE isareti gosterir. Bu nedenle de isaretin anlami ve isaretle ilgili taraflara
getirdigi sorumluluklar olduk¢a 6nemlidir. Bir mamuliin yagam siireci i¢erisinde mamul ile
ilgili olan her kisi ve kuruma ¢esitli gorev ve sorumluluklar diismektedir. Bu siirecte yer alan
baslica kisi ve kuruluslar ile bunlarin gorev ve sorumluluklarina bu bolimde yer

verilmektedir. (TMMOB Makine Miihendisleri Odast, 2003).

2.1 imalatg

Mamulden ve mamuliin mevzuata uyumundan birincil derecede sorumlu olan asagidaki
tanimlardan birine veya birden fazlasina uyan tiizel veya gergek kisi imalatgt olarak

anmilmaktadir.

e Yeni Yaklasim Direktifleri’den birinin kapsaminda yer alan ve Avrupa Birligi
pazarina arz edilmesi ongorilen bir mamuliin tasarim ve imalatindan sorumlu olan
kisi (imalat¢t tasarim veya Uretim bagka birine yaptirabilir,imalatinda satin aldig:

mamullerin, pargalari veya komponentleri kullantyor olabilir.)
e Varolan mamulleri bir araya getirerek yeni bir mamul yapan kisi

e Bir mamuliin kullaniminda degisiklik yapan, 6rnegin bir makineye yeni bir fonksiyon
ekleyen veya makinenin mevcut fonksiyonunu degistiren kisi (mevzuata gore
degisiklife ugramis olan mamul yeni bir mamuldiir ve diger yeni mamuller gibi

uygunluk degerlendirmesinden gegmelidir.)
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imalatcinin Sorumlulugu: Imalatgi, mamuliin ilgili tiim direktiflerin temel gerekliliklerine
uygun olarak tasarlamasindan ve imal edilmesinden, direktiflerde belirtilen uygunluk
degerlendirme prosediirlerinin  izlenmesinden bu kapsamda Teknik Dosya’nin
olusturulmasindan , CE isaretinin konmasindan ve Uygunluk Beyani’min yapilmasindan

sorumludur.

(Imalat¢i Avrupa Birligi icerisinde ya da disinda ikamet ediyor olabilir. Her iki durumda da
kendi adina hareket edebilecek, Avrupa Birligi icerisinde ikamet eden, bir yetkili temsilcisi

atayabilir.)

2.2 ithalatg:

Avrupa Birligi igerisinde yasal olarak ikamet eden ve Avrupa Birligi pazarina siiren kisi veya

kurum ‘ithalat¢i’ olarak tanimlanir.

Ithalatomin Sorumlulugu: imalatginin Avrupa Birligi disindan oldugu ve Avrupa Birligi
icerisinde Yetkili Temsilcisinin olmadig1 durumlarda ithalat¢i mamul ile ilgili dokiiman ve

bilgileri pazar gdzetimi otoriterlerine sunma sorumlulugunu alir.

Cunkii en temel ilkelerden bir tanesi ithalatciya piyasaya giivenli {irlin arz etme
yiikiimliiliigiiniin diismesidir. Ureticinin AB ve bize uyarlanmis sekliyle Tiirkiye disinda
olmasi ve bir yetkili temsilcisinin de bulunmasi durumunda tiim sorumluluk iiriinii iilkeye

sokan ithalatgrya diismektedir.

2.3 Kendi Markasinit Koyan

Imal etmedigi bir mamulii kendi adi veya markasi ile pazara arz eden (Avrupa mamul
sorumlulugu mevzuatina gore, imalatgi olmadig halde, bir mamuliin imalatgisi gibi gériinen
kisi yasa tarafindan imalatg1 olarak kabul edilir. Bu prensip ‘kendi markasini koyan’ kisiye

uygulanir (Bagbakanlik Mevzuati Gelisgtirme ve Yayin Genel Miidiirliigii, 2002).
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Kendi Markasini Koyanin Sorumlulugu:

‘Kendi markasini koyan’ aynen bir imalatg1 gibi, temel gerekliliklerle uyumdan birincil

derecede sorumiudur.

2.4 Yetkili Temsilci

Imalatg tarafindan tayin edilen ve Yeni yaklasim Direktifleri'nin gerektirdigi bazi gorevleri
imalatgr adina yerine getirmekle yetkilendiren kisi “Yetkili Temsilci’ olarak
tanimlanmaktadir. Yetkili Temsilci Avrupa Biriligi 'nde yerlegik olmali ve iiye devlet otoriteleri
tarafindan ulagilabilmelidir. Ancak imalatqi Yetkili Temsilci’'nin yiriittiigii islemlerin

sonuglarmdan birincil derecede sorumludur.)

NOT: Avrupa Birligi diginda bulunan imalatgilar yetkili temsilciye sahip olmak zorunda
degildirler. Ancak istisnai durumlarda vardir. Avrupa Birligi icerisinde kayitli igyeri olmayan
ve mamullerin Tibbi Cihazlar, Viicuda Yerlestirilen Aktif Tibbi Cihazlar, Tibbi Teshis
Cihazilar direktifleri kapsaminda bulunan imalatgilar  Yetkili Temsilci tayin  etmek

zorundadirlar.

Yetkili Temsilcinin Gorevleri: Imalatg: tarafindan yetkili temsilciye verilen gorevler bir

sOzlesme ile diizenlenmis olmalidir.

Uygunluk degerlendirme prosediiri ve direktife bagli olarak yetkili temsilciye asagidaki

goérevler verilebilir:
e Mamuliin temel gerekliliklere uygunlugunun beyan edilmesi;
e CE isaretinin konmasi;
e Uygunluk Beyani’nin hazirlanmasi ve imzalanmasi;

o Gerektiginde ulusal gézetim otoriterlerine gostermek i¢in teknik dosyanin muhafaza

edilmesi.
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2.5 Onaylanms Kurulug

Avrupa Birligi’ne iiye devletler tarafindan, direktiflerde belirtilen uygunluk degerlendirme
gorevlerini yapmak tizere yetkilendirilen, bagimsiz test ve deney laboratuarlan veya tiriin

belgelendirme kuruluglar1 ‘Onaylanmis Kurulug® olarak tanimlanmaktadir.

(onaylanmuis kuruluglarin, tamimlanmig uygunluk degerlendirme prosediirlerinin yiiriitiilmesi
icin teknik olarak uzman ve yeterli olmalarimin yaminda, bagimsiz tarafsiz ve giivenilir
olduklarimi da gostermeleri gerekir. EN45000 serisi standartlar uygunluk degerlendirme

kurulusu olmanin esaslarin belirler-.)

Onaylanmis Kurulusun Gérev ve Sorumlulugu:

Onaylanmig kuruluglar, uygunluk degerlendirme faaliyetlerinde tageron kullanabilirler. Ancak
onaylanmis kurulugsun kendisi, bas otorite kabul edilir ve uygunlugu gosteren belgenin tek

kaynag ve sorumlusudur.

(Avrupa Birligi dahilindeki veya digindaki imalatgilar, direktiflerde belirtilen uygunluk
degerlendirme prosediiriinii yiiriitecek herhangi bir onaylanmus kurulus ile ¢alisabilirler. Uye
tilkelerden birindeki onaylanmis kurulus tarafindan verilen belge tim Avrupa Birligi’nde

gegerlidir.)

2.6 Gozetim ve Denetim Otoritesi

Saglik Bakanligi, Sanayi Bakanhgi, Calisma Bakanlhigi vb. yeni yaklasim direktiflerinin

uygulanmasini saglayan kamu otoritesi (European Commission, 1999b).

(Bir kaza durumunda veya rastgele kontrolde, gozetim otoritesi imaltgimin uygunluk beyanini
ve teknik dosyasi isteyebilir. Teknik dosya gézetim otoritesi tarafindan istenmesinden sonra,
imalatgt yetkili temsilci veya ithalat¢i tarafindan yetkili otoriterce belirlenecek olan uygun bir
siire icerisinde saglamak zorundadir. Uygunsuz bir mamuliin belirlenmesi durumunda, CE
isaretini koyan kisi gozetim otoritesi taafindan tutulur. Hapis cezasina kadar varan cezalar,

ulusal yasa ile belirlenir.)
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Gozetim Otoritesinin Gorevleri:
Gozetim otoritesi pazara siiriilmiis mamulii agagidaki yontemlerle kontrol eder:
e Ticaret endiistri ve depolama tesislerini diizenli araliklarla ziyaret ederek;

e Mamullerin hizmete alindig1 ve kullanildigi ¢alisma yerleri ve diger tesisleri ziyaret

eder
e Rastgele kontrol yapar
e Mamullerden aldigi numuneleri muayene ve testlere tabi tutar

e Gerekli bilgileri talep eder

2.7 Mamul Sorumlulugu

Bir mamul, 6rnegin makine, Makine Direktifi’nin gereklerini tiimiiyle karsilamis olsa bile
herhangi bir kaza durumunda imalat¢inin mamul sorumlulugu riskini iistlenmesi gerekebilir.

Mamul sorumlulugu 85/374 no’lu Avrupa Birligi direktifinde yer almaktadir.

Mamul Sorumlulugu Direktifi adres olarak dogrudan imalat¢iyr gostermektedir. Mamuliin bir
hatasindan kaynaklanan zararlar konusunda imalat¢i sorumludur. Bu durumda zarara ugrayan
kisi, zararin kendisinin ihmalkarligindan veya kurallart uygulamamis olmasmmdan
kaynaklandigini kanitlamak durumunda degildir. Tmalatgi yalmzca bir komponenti veya
bitmis parcayi imal eden kisi degil, ayn1 zamanda endistriyel bir prosesi uygulayan veya

kendi adim ticari markasini yada ayurt edici igsaretini mamuliin {izerine koyan kisidir.

Direktifte yer alan tammmina gére mamul herhangi bir {irlin veya elektrikli uygulama kimi
durumlarda da komponentler ve ham malzemelerdir. Mamul 6zel yada ticari amaglarla imal

edilmig olabilir. (CEN, 1991b).

Eger bir kisi bir mamul ile ilgili her durumu g6z 6ntine aldiginda emniyetsiz bir durum var
oldugunu diistintiyorsa s6z konusu mamuliin kusurlu (defective) oldugu kabul edilir. Bir
mamuliin ne kadar kusurlu oldugu konusunda dogru karari verilebilmesinde mamuliin
kullanima sunuldugu zamandaki teknolojinin erigtigi diizeyin ¢ok dnemli rolil vardir. Emniyet
diizeyinin belirlenmesinde uyumlastirilmis standartlarm bunlarin olmadigi durumda diger

standartlarin rolii de 6ne ¢ikmaktadir.

Mamul Sorumlulugu Direktifi, imalat¢inin kendisini savunmasinda kullanacag: genis bir

listeyi de vermektedir. Savunma noktalarindan biri Avrupa endiistriyel federasyonlarinin
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zorlamasi ile direktife koyulan gelistirme riski savunmasidr. Endistrinin goriintigiine gore
mamul pazara arz edilirken kesfedilmez (undiscoverable) olan kusurlar i¢in imalatgiyt
sorumlu tutmak dogru degildir. Direktif iiye iilkelerin gelisgtirme riski savunmasim
yasaklamalarina izin vermektedir. Haziran 1994 tarihine kadar, dye tilkelerden yalnizca

Liiksemburg, bu segenegi kullanilmigtir.

2.8 Pazar Gézetimi ve Kamunun Rolii

Ulkemiz gelismis tilkelere yaptigi ihracatta teknik engellerle kargilamaktadir. Bu nedenle
teknik diizenlemelerimizin ve uygulamalarin ticari iligkiler kurdugumuz iilkelerdeki gibi
diizenlenmesi 6nem tagimaktadir. Buna y6nelik olarak AB ile Tiirkiye arasindaki 1/95 sayili
Ortaklik Konseyi Karan (vaygin algilanmasiyla Giimriik Birligi Sozlesmesi) ile, Tiirkiye’nin
AB ile ticarette teknik engellerin kaldirilmasina yonelik mevzuata uyum saglamasi
Ongortlmistiir. Yikimli oldugumuz teknik diizenlemelerin uyumlagtirilabilmesini saglamak
amaciyla 4703 sayili “Uriinlere Iliskin Teknik Mevzuatin Hazirlanmasi ve Uygulanmasina
Dair Kanun” 11 temmuz 2001 tarih ve24459 Sayili Resmi Gazetede yayimlanmisg, 11 Ocak
2002°de yirlirliige girmistir (Bagbakanlik Mevzuati Gelistirme ve Yaym Genel Miidiirliigi,
2002).

Kanunun hazirlanmasindaki neden Avrupa Birligi teknik mevzuatina uyum saglanmasidir.

Yasa ile iki temel hedefin gerc¢eklestirilmesi amaglanmaktadir:
1.Uriinlerin giivenligi
2.Urtinlerin serbest dolagim

Tiim trtinlerin glivenirligine yonelik asgari hiikiimler tek bir hukuki metinde toplamak iizere
4703 sayili kanun hazirlanmistir. 4703 sayili kanunun higbir yerinde agik olarak iiriinlerin
serbest dolagimina yodnelik hiikiim yer almasa da kanunun amag kapsaminda tiriinlerin serbest

dolagimina iligkin ortiilii bir islev bulunmaktadir.
Kanunun diizenledigi konular sunlardir:

1. Uriinlerin piyasaya arz kosullari,

2. Uretici ve dagiticilarn yiikiimliilikleri,

3. Piyasa gozetimi ve denetimi,

4. Giivenli olmayan tiriinlerin piyasaya arzinin yasaklanmasi, toplanmasi veya bertarafl
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5. Uygunluk degerlendirme faaliyetlerinde bulunacak olan test, muayene ve belgelendirme

kuruluglarin ¢alisma usul esaslari,
6. Uygulanacak yaptirimlar

7. Uygulamalarla ilgili olarak, AB komisyonuna, AB tiyesi iilkelere ve diger AB kuruluglarina

yapilmasi 6n gériilen bildirimler,

Anilan kanunun amaglar1 dogrultusunda giivenli {irlin; insan sagligi, can ve mal giivenligi
hayvan ve bitki yasam ve sagligi, ¢evre ve tiiketicinin korunmasi bakimindan azami olgtide

koruma saglayan tirtindiir.

4703 sayil1 kanun devletin yiikiimliilikklerini su sekilde belirlemektedir;

1. Oncelikle iiriin ile ilgili yetkili kurulus tiriiniin tiiketiciler ve risk altindaki diger varliklar
acisindan azami giivenlik saglayacak sekilde iiretilmesi i¢in direticinin uymas: gereken

kurallari belirlemektedir.

2. Devletin ikinci yiikiimliiliigii mevcut sistemde ¢ok az uygulanan veya hi¢ uygulanmayan

dirtiniin piyasaya arzi oncesi denetim uygunluk degerlendirilmesi yoluyla saglanmasidir.

3. Devletin son yiikiimliliigii triin piyasaya arz edildikten sonra yapacagi gozetim ve
denetimdir. 4703 sayili kanunla piyasaya arz oncesi denetim yetkisinin Ureticiden ve
tilketiciden bagimsiz, lgiincli tarafa devredilmesi, ilgili yetkili kuruluslarin piyasaya arz
sonrasi gozetim ve denetim faaliyetlerinde riskli triinlerine odaklanmasini saglayacaktir.
Boylece tiiketicilerin denctimden gegmemis Uriin kullanma olasihifi en alt seviyeye

indirilecektir.

4703say1l1 yasanin i¢inde, miistesarlik, komisyon, tirtin,son {iriin, giivenli iiriin, temel gerekler
dretici, dagitici, standart, teknik diizenleme, piyasaya arz, yetkili kurulus, uygunluk
degerlendirmesi, uygunluk degerlendirme kurulusu, onaylanmig kurulug, uygunluk
isareti,modil, iyi uygulama kodu ve piyasa gozetimi ve denetimine iligkin tanimlarin

agiklamalart yapilmistir.

Piyasaya gozetim ve denetim, yetkili kuruluglar tarafindan iiriiniin piyasaya arzi veya
dagitimn asamasinda veya iiriin piyasada iken ilgili teknik diizenlemeye uygun olarak iiretilip

iiretilmediginin, giivenli olup olmadigmin denetlenmesi veya denetlendirilmesi seklindedir.
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Daha agik sekliyle 4703 sayili yasanin dordiincii boliimiinde piyasa gozetimi ve denetimine
iligkin diizenleme 10 ve 11. maddelerde yer almistir. Yasanin 12. maddesinde de yasanin ilgili
maddelerine uymayan iireticilere uygulanacak paa cezalari, 13. maddesinde de bu cezalarda
yetki ve zaman agmmuna iligkin hiikiimler mevcuttur. Piyasa gozetimi ve denetimine iliskin
hitkiimleri igeren 10. madde asagidaki gibi diizenlenmistir.” Piyasa g6zetimi ve denetimi,
ilgili teknik diizenlemelerde ve/veya bu kanun ve bu kanunun uygulanmasmna iligkin
yonetmeliklerde belirtilen usul ve esaslar ¢ergevesinde yapilir bunlara iligkin idari

diizenlemeler yetkili kuruluslarca belirlenir.

Yetkili kuruluglar piyasa gézetimi ve denetiminde gerekli gordiikleri durumlarda , gézetim ve
denetime konu iriine iligkin uygunluk degerlendirme islemlerinde yer almayan test, muayene
ve/veya belgelendirme kuruluslarin imkanlarindan yararlanabilirler. Ancak, piyasa gozetim ve
denetiminde nihai karar yetkili kuruluglara aittir. Piyasa gozetimi ve denetiminde test,
muayene ve/veya belgelendirme kuruluslarinin imkanlarmin imkanlarindan yararlanilmasi ve
tirlin giivenli olmadiginin tespit edilmesi halinde, test ve muayenelerine iligkin giderler tiretici

tarafindan Odenir.

Piyasa goézetimi ve denetimi gergeklestirecek yetkili kuruluslarm isimleri, miistesarlik

araciligiyla komisyona bildirilir.

Uriin piyasaya arzinin yasaklanmasi, toplatilmasi ve bertarafi baglik 11. madde hiikiimleri de

asagidaki gibi diizenlenmistir.

“Madde : 11 ilgili teknik diizenlemeye uygunlugu belgelenmis olsa dahi, bir tirtiniin giivenli
olmadigina dair kesin belirtilerin bulunmasi halinde, bu iriin piyasaya arzi kontrol
yapilincaya kadar yetkili kurulusga gecici olarak durdurulur.” Kontrol sonucunda iiriiniin
giivenli olmadigmin tespit edilmesi halinde, masraflar iretici tarafindan karsilamak tlizere

yetkili kurulus:
a) Uriiniin piyasaya arzimin yasaklanmasini,
b) Piyasaya arz edilmis olan triinlerin piyasadan toplanmasini,

c¢) Uriinlerin giivenli hale getirilmesinin imkansiz oldugu durumlarda tagidiklar risklere

gore kismen yada tamamen bertaraf edilmesini,
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(a),(b) ve (c) bentlerinde onlemler hakkinda gerekli bilgilerin, masraflar ireticiden
karsilamak tizere tilke genelinde dagitim yapilan iki gazete ile tilke genelinde yayin yapan iki

televizyon kanalinda ilani suretiyle, risk altindaki kisilere duyurulmasini saglar.

Risk altindaki kigilerin yerel yayin yapan gazete ve televizyon kanallari vasitasiyla
bilgilendirmesinin miimkiin oldugu durumlarda yerel basin ve yaym organlani yoluyla , risk
altindaki kigilerin tespit edilebildigi durumlarda ise bu kisilerin dogrudan bilgilendirilmesi

yoluyla yapilir.

Bu madde kapsaminda alinacak Onlemler gerektiginde komisyona iletilir, hiitkiimlerini

igermektedir.

Dolayisiyla piyasa gozetimi ve denetiminde ilk yapilacak iriin tasimasi gereken igaret ve
belgelere sahip olup olmadiginin kontrol edilmesidir. Bir {iriin igareti tagisa dahi bu isaretin
sahte olmasi uygunluk degerlendirmesinin geregi gibi yapilmamis olmasi veya teknik
diizenlemeden kaynaklanan bir kusur bulunmasi nedeniyle iiriintin glivenli olamama durumu
ortaya ¢ikabilmektedir. Urliniin teste tabi tutulmas: da gerekli durumunda yapilmas: gereken
faaliyettir. Uriiniin teknik diizenlemeye uygunlugu belgelenmis ve gerekli isaretlemeleri
yapilmis olsa dahi piyasa goézetimi ve denetimi sirasinda veya gikayet lizerine bir tirtin giivenli
olmadigna dair kesin belirtilerin bulunmasi halinde temel gerekleri kargilamadigi diigtiniilen
iiriiniin piyasa arzinin,olasi bir kazayi onlemek amaciyla kontrol yapilincaya kadar yetkili

kurulug¢a durdurulmasi yoluna gidilmistir.

“Tiketiciye sunulan : can ve mal giivenligi ile ¢evreye zara vermemeli, ilgili mevzuata veya
standardina bunlarin bulunmamas: halinde belirlenecek teknik kurallara uygun olmalidir.
Bakanlik bu esaslara gére denetim yapmak veya yaptirmakla gorevlidir.” Seklinde yasanin 15.
maddesiyle 4077 sayili tiiketicinin korunmasi hakkindaki kanunun 19. maddesi yeniden

diizenlenmistir (Bagbakanlik Mevzuat1 Gelistirme ve Yayin Genel Miidiirligii, 2002).

4703 sayih Uriinlere iligkin Teknik Mevzuatin Hazirlanmasi ve Uygulanmasma Dair

13

Kanunun 14. maddesine dayanara lirlinlerin piyasaya Gozetimi ve Denetimine dair
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yonetmelik” yayinlanmugtir.  Yénetmelik 11.01.2002 tarihinde yurirliige girmistir.
Yonetmeligin amaci iiriinlerin piyasaya arzi veya dagitimu asamasinda veya triinler piyasada
iken ilgili teknik diizenlemeye uygun ve giivenli olup olmadiginin gézetimi ve denetimine,
bunun sonucunda alinacak 6nlemlere ve piyasa gézetimi ve denetimi konularinda yetkili
kuruluslar arasinda koordinasyonun saglanmasi ve tavsiye niteliginde karar alinmasi amaciyla
bir kurul teskil edilmesine ve bunun gorevlerine iligkin usul ve esaslari belirlemektir.”
Seklinde agiklanmugtir. Yonetmenlidin kapsamu ise teknik diizenlemelerin hazirlanmasini
teknik diizenlemelere uygunluk ve iiriin giivenligine iligkin esaslari, iiriinlerin piyasaya
arzinda tretici ve dagiticilarin yiikiimliilikklerini, piyasa gozetimi ve denetimi koordinasyon
kurulunun teskili ile bu kurulun gorevleri ve ¢aligma usul ve esaslarina iligkin hususlan
kapsar seklinde diizenlenmistir (Bagbakanlik Mevzuati Gelistirme ve Yaym Genel
Miidiirligi, 2002).

Yonetmelik 8 boliimden olusmustur:
1.Boliim : Amag, kapsam, hukuki dayanak ve tanimlar
2.Boliim : Teknik diizenlemelerin hazirlanmasina iliskin esaslar

3.Bolim : Teknik diizenlemelere uygunluk, iriin giivenligi, dreticilerin ve

dagiticilann yiiktimliilikleri

4.Bolim : Piyasa gozetim ve denetimine iligkin usul ve esaslar

5.Boliim : Uriiniin piyasaya arzinm gegici olarak durdurulmasi

6.Boliim : Uriiniin piyasaya arzinin yasaklanmasi, toplatilmasi ve bertarafi

7.Bo6lim : Piyasa gézetimi ve denetimi koordinasyon kurulu

8.Boliim: Cesitli hiikkiimler

Gortildigi tizere dordiincti boliimde piyasa gézetimi ve denetimine iliskin usul ve esaslar

diizenlenmisgtir. Yonetmeligin 8. maddesinde buna iliskin genel esaslar su sekildedir.

“Piyasa goOzetimi ve denetimi; Uriiniin piyasaya arzi ve dagitimi agsamasinda veya iriin
piyasada iken ilgili teknik diizenlemeye uygun olarak iiretilip tiretilmedigini giivenli olup

olmadigint denetlemek  veya denetlettirmek giivenli olmayan iiriinlerin giivenli hak
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getirilmesini temin etmek, gerektiginde yaptirimlar uygulanmasini saglamak amaciyla yetkili

kurulug tarafindan yapilacak her tiirlii faaliyeti kapsar.

Asagidaki sartlar haiz tirlinler piyasaya arz edilmis olarak degerlendirilmezler:

e [lgili teknik diizenlemenin tiriiniin ihracatina iliskin hiikiimleri sakli kalmak kaydiyla

Avrupa Birligi Uyesi iilkeler disindaki {ilkelere ihra¢ edilmek tizere iiretilen tiriinler.

e [lgili teknik diizenlemeye uygun ve giivenli hale getirilmeden piyasaya arz
edilmeyecegine dair agik bir igaret tagimasi sartiyla, fuar ve sergilerde sadece tanitim

ve gosterim amaciyla sergilenen tiriinler,

e Uygunluk degerlendirilmesinin gergeklestirilmesi amaciyla ihracatgi tilkeden

Tiirkiye’de yerlesik yetkili temsilcisine veya ithalatgrya génderilen numuneler,

e [lgili teknik diizenlemede aksi belirtilmedikge, iiretici tarafindan montaj, paketleme,
isleme veya etiketleme gibi ileri islem gergeklestirmek amaciyla diger bir tireticiden
alinan veya lireticinin yurt diginda olmasi halinde {iretici tarafindan ithal edilen

tirtinler,

e Glmrik idarelerince heniiz serbest dolasima sokulmamus tiriinler ile serbest bélgedeki

{iriinler.

Bu maddenin ikinci fikrasinda belirtilen tirtinlerin piyasaya arz edilmesi istenmesi halinde bu

yonetmelik hiikiimleri uygulanir.

Piyasa gozetimi ve denetimi, ilgili teknik diizenlemelerde ve/veya 4703 sayili kanun ve
yonetmelikte belirtilen usul ve esaslar ¢ergevesinde yapihir. Bunlara iligkin idari diizenlemeler
yetkili kuruluslarca belirlenir. Piyasa gbzetimi ve denctiminde yetkili kuruluslarin yetki ve
sorumluluklar ise yonetmeligin 9. maddesinde asagidaki gibi diizenlenmistir (Basbakanlik

Mevzuati Gelistirme ve Yayin Genel Miidiirliigii, 2002).

Madde 9 : Yetkili kuruluslar, tiriinlerin ilgili teknik diizenlemelere uygun ve giivenli olup

olmadigin tespit etmek iizere:

e Depolama ve satis yerlerinde diizenli kontroller yapar.
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e Gerekli durumlarda iiriinlerin tiretim araci olarak kullamldigi igyerlerini diizenli olarak

denetler.

(a) ve (b) bentlerinde belirtilen yerlere rasgele ve ani denetimlerde bulunur.

Piyasa gozetimi ve denetimi sirasinda yetkili kurulug tireticiden:

e Teknik diizenlemesi bulunan tiriinlerle ilgili olarak, tirtiniin ilgili teknik diizenlemeye

uygunlugunu gosteren bilgili ve belgeleri,

e Teknik diizenlemesi bulunmayan iiriinlerle ilgili olarak bu yénetmeligin 7.maddesinin
4. fikrasinda belirtilen kriterlerden tiretici tarafindan esas alina kriter veya kriterler
gergevesinde iriiniin giivenli oldugunu goésteren bilgi ve/veya belgeleri ister. Yetkili
kurulug gerekli gordiigii hallerde, iirlinden veya tiretim hattindan numuneler alir ve
numunelerin teknik diizenlemeye uygun ve giivenli olup olmadigmin tespitini yapar

veya yaptirir.

Yetkili kurulus teknik diizenlemeye uygunlugunu gosteren isaretlerin iligtirilmesi ve
kullanimin uygun sekilde gergeklestirip gergeklestirilmedigini ve teknik diizenlemelerde
belirtilmeyen uygunluk degerlendirmesi islemleri sonucunda verilen ve/veya ulusal veya
uluslar arast standartlara uygunlugunu gosteren igaretlere dair bu yonetmeligin 6. maddesinin

6. fikrasinda belirtilen kurallara uyulup uyulmadigini kontrol eder ve gerekli tedbirleri alir.

Uriiniin birden fazla teknik diizenleme kapsaminda girdigi ve bu teknik diizenlemelerin her
birinin yada bazilarinin farkli yetkili kuruluglarin gérev alaninda bulundugu hallerde piyasa
gozetim ve denetimi, lirlinlin bu teknik diizenlemelerin hiikiimlerine uygunlugunun e zamanl

kontrol edilmesinin temini ilgili biitiin kuruluglarca ortaklaga yiirtitiiliir.

Piyasa gOzetimi ve denetiminde test, muayene ve/veya belgelendirme kuruluglarinin
imkanlarindan yararlanilmasi ve iiriintin giivenli olmadiginin tespit edilmesi halinde test ve
muayene iligkin giderler iiretici tarafindan kargilanir. Bu giderler hakkinda 6183 sayili Amme
Alacaklarin Tahsil Usulii Hakkinda Kanun hiikiimleri uygulanir (TMMOB Makine
Miihendisleri Odasi, 2003).
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Kamu kuruluglarinin bagka amaglarla yaptiklari denetimler sonucunda ortaya ¢ikan tirline
iliskin mevzuata uygunsuzluklar; bir kazanin nedenleri arastinilirken ortaya ¢ikan bilgiler
tilketici,kullanici, rakip {ireticiler, dagiticilar, uygunluk degerlendirme kuruluglart ve
onaylanmig kuruluglar, diger kamu kuruluglar ve sivil toplum &rgiitleri tarafindan iiriiniin
teknik diizenlemeye uygunsuzlugu ve giivensizligi konusunda yapilan ihbarlar, sikayetler bu
¢ercevede elde edilen bilgilerde yetkili kurulug tarafindan piyasa gézetimi ve denetimi

amaciyla kullanilabilir.

Piyasa gozetiminde yetkili kuruluga, iiriiniin piyasa arzinin gegici olarak durdurulmasi yetkisi
10. madde iiriiniin piyasaya arzinin yasaklanmasi, toplatilmas: ve bertarafi yetkisi ise 11.

madde ile diizenlenmisgtir.

Goriildiigii tizere yetkili kurulug konumundaki kamu kuruluslar, idari para cezalari yaninda

yukaridaki yetkilerle de donatilmstir.

Uygunluk ile ilgili Itirazlar

Direktifin gereklerine uygun, yani CE isaretlenmis olan ve bir uygunluk beyani tasiyan
makinelerin pazara arzi AB iiyesi iilkeler tarafindan engellenmeyecektir. Bu kosullari tagiyan

makinelerin uygun oldugu kabul edilecektir (European Commission, 1999b).

Ancak bir emniyet maddesi (koruma 6nlemi hitkmii madde7) iiye iilkelerin, bir uygunsuzluk

durumunda 6nlem almalarina olanak vermektedir.

Yalnizca ilgili tilkenin resmi muayene otoriterlerinin bu 6énlemieri alma ve bir makinenin
uygunlugunu sorgulama yetkileri vardir. Bu otoriterler de bunu sistematik veya rastlantisal
olarak yapmayabilirler. Ancak yaptiklarinda da, uygunsuzluk ile ilgili siiphelerini tam olarak
ifade edeceklerdir. Muayene otoriteleri uygunsuzlugun asagidaki nedenlerle ilgili olup

olmadigini Avrupa Birligi Komisyonu’na bildireceklerdir:
¢ Temel emniyet gerekliliklerine uyma konusunda eksiklik,
e Standartlarin yanlis uygulanmasi,

e Uygulanan standartlarm kendilerinin kusurlu olmasi,
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Kosul a) yalnizca makinenin tasarim ve imalatinda higbir standardin kullanilmadigi durumlar
icin gegerlidir. Kogul b) ise uyumlastirilmis standartlarin kullamldigi durumlarda gegerlidir.
Eger imalat¢i makinesinin uygun oldugu Komisyon’a kanitlamak durumunda kalirsa kosul

b)’nin kullanilmas1 imalatginin igini kolaylastiracaktir.

Bir iiye iilkenin ulusal otoritesi tarafindan, ekipmanin tehlike olusturdugunun kanitlanmasi
kosuluyla, alinabilecek onlem, s6z konusu mamuliin serbest dolagimina sinir konulmasindan,
mamuliin toplatilmasina kadar degisebilir. Uygulanacak onlem s6z konusu olan tehlike ile
orantili olmali ve ilgili taraflar (6ncelikle imalatg1 veya yetkili temsilci) zaman gegirilmeden

bilgilendirilmelidir (CEN, 1991b).
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3. MAKINELER iCIN UYGULAMA REHBERI

3.1 Makine, Emniyet Komponenti, Degistirilebilir Ekipman

Tim direktiflerde oldugu gibi makine direktifinde de, direktifin kapsamina giren mamuller
tanimlanmigtir. Makine direktifi kapsanmuina giren ‘makine, degistirilebilir ekipman, emniyet

ekipmant’ agagidaki ifadelerle tanimlanmaktadir (CEN, 1991a).

En az biri hareketli olmak tizere, bir birine bagh parca veya alt biitiinlerden olusan, uygun
tahrik elemanlari, kontrol ve gii¢ devreleri olan, bir malzemenin islenmesi, taginmasi,
paketlenmesi amacina yonelik olarak kullanilacak makine; bir tiriinii elde etmek i¢in bir araya
getirilmis, iglevini bir biitiin olarak yerine getirebilecek bigimde kontrol edilebilen makineler
butiini; bir makine veya makineler serisine veya bir traktore operator tarafindan baglanmak
tizere Uretilen, bir yedek parca veya aparat olmayan, takildigi makinenin islevini degistiren,
degistirilebilir ekipman; degistirilebilir ekipmani olmayan, bir giivenlik fonksiyonunu yerine
getirmek {izere pazara ayri olarak arz edilen ve kullanimu sirasinda ariza yapmast veya
calismamasi durumunda maruz kisilerin saghk ve giivenligi i¢in tehlike olusturan emniyet

ekipmani (CEN, 1991b).

Ozellikle emniyet ekipmani igin yapilana tammin agikliga kavusturulmasima ihtiyag oldugu
diistiniilmektedir. Buna gére emniyet ekipmani ile ilgili olarak yukarida yapilan tanima

asagidaki ifadelerinde eklenmesinde yarar vardir.

Makine Direktifi’ne yapilan ikinci ek ile, emniyet ekipmani tanimmna uyan komponentler de,
pazara ayri olarak arz ediliyor olmalari kosulu ile , direktif kapsamina alinmigtir (European

Commission, 1999b).

‘Pazara ayr olarak arz edilmis olma’ deyiminin, yasa koruyucunun amagladig1 kosullar ile
uyumlu olup olmadifi baglangicta tartigma yaratmigtir. Emniyet ekipmaninin ‘teknik’ degil
‘ticari’ olarak degerlendirilmesi karar vermede kolaylik saglamigtir. Avrupa Birligi

Komisyonu’nun konu ile ilgili notu s6yledir:
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“Imalatg1 makineyi imal ederken bir emniyet ekipmam ekliyorsa, bu ekipmanin secimi ile
sorumlulugu almalidir. Ancak bir makine kullanicisi, makinesinin emniyet ozelliklerini
gelistirmek i¢in ayrica bir emniyet ekipmani satin alirsa, bu alanda ayrica bilgi sahibi olmak
zorunda olmadigi i¢in durum farklidir. Bu nedenle, ayrica satilan emniyet ekipmani bu

direktifin kapsaminda yer almalidir.” (European Commission, 1999b).

Dolayistyla bir magaza veya ticari fuardan emniyet ekipmani satin alinmasi durumunda,
ekipmanin AB uygunluk beyanina ve galigtirma talimatina sahip olmast zorunlulugu vardir.
Bu durum, emniyet ekipmanin bir makine imalatgisi tarafindan, imal edilmekte olan bir

makineye takilmak iizere alinmasi durumunda gegerli degildir.

Direktifin getirdigi kosullara uymak durumunda olan emniyet ekipmani, bir makine ile ayni
uygunluk degerlendirme siirecine tabi tutulmalidir. Ancak emniyet ekipmaninin CE isareti

tagimast gerekmemektedir.

Makine imalatgisi, imal ettigi makinenin direktife uygunlugundan bizzat sorumludur. Bu
nedenle, imalat¢inin yalmizca uygunluk degerlendirmesinden gegmis emniyet ckipmani
kullanilmas: ©nerilir. Eger imalatgi emniyet ekipmani saticisindan uygun dokiimanlari

(uygunlu beyani vb.) edinebilirse, gerekli dokiimanlarm bir araya getirilmesi kolaylasacaktir.

Makine Direktifi’ne yapilan ikinci ek ile, direktifin Ek IV’iine eklenen asagidaki emniyet

komponentleri i¢in daha siki uygunluk degerlendirme siireci 6n gorillmustiir:

1. Kisilerin giivenliginin saglamak i¢in, 6zel tasarlanmg, dedektor niteligindeki elektro-
duyarli aygitlar (malzemesiz — lazer, optik vb. — engeller, algilama perdeleri,

elektromanyetik dedektorler vb.)
2. Cift el kontrollerin fonksiyonlarim giivenceye alacak mantiksal devreler.

3. Ek IV, madde9, 10, 11’de belirtilen presleri korumak i¢in kullanilan otomatik
hareketli koruyucu perdeler.
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4. Devrilmeye karsi koruyucu konstriiksiyonlar.

5. Diigen cisimlere kars1 koruyucu konstriiksiyonlar.

Bu kapsamda bulunan ekipmani digardan alanlar, ekipmanin dogru uygunlu degerlendirme

stirecinden gegmis oldugundan emin olmahdirlar.

Avrupa Birligi igerisinde kullanilmig makinelerin dolagimi da, makineler ile ilgili énemli
konulardan birisidir. Bu nenenle kullanilmis makinelere iligkin olarak asagidakilerin akilda

tutulmasinda yarar vardir:

Makine Direktifi Avrupa Birligi pazarina ilk kez arz edilecek makinelere uygulanir. Bu
tanima gore, Avrupa Birligi tiyesi olmayan bir {ilkeden ithal edilen kullanilmis makineler de
Direktif’e uygun olmalidir. Makine Direktifi’nin zorunlu uygulanmas: tarihinden Once
Avrupa Birligi icerisinde hizmete alinmis olan (CE isaretlemesi olmayan) makinelerde

Direktif e uygunluk aranmaz (European Commission, 1999b).

3.2 Kapsam Disi1 Makineler

Baz: iirtinler direktifte yapilan makine tanimina uygun olmakla birlikte, tasidiklan 6zellikler
nedeniyle, bagka direktiflerin kapsaminda yer almaktadir. Bu tiir makineler makine direktifi
kapsamindan ¢ikarilmigtir. Makine direktifinin kapsamindan ¢ikarilan makinelerin listesi

asagida verilmistir (European Commission, 1999b).

¢ Yalnizca dogrudan kol giicii ile ¢aligan, ancak yiik kaldirma veya indirme amaciyla

kullanilmayan makineler.
e Hastalarla dogrudan temasta kullanilan makineler.

e Panayir alanlart ve/veya lunaparklarda kullamilmak {izere imal edilmis Ozel

ekipmanlar.

e Bubhar kazanlari, tanklar ve basingli kaplar.
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Arnza durumunda etrafa radyoaktif yayilmaya neden olabilecek niikleer amacli, 6zel

tasarlanmis veya hizmete alinmig makineler.
Bir makinenin pargasini olusturan radyoaktif kaynaklar.
Atesli silahlar.

Petrol, dizel yakit, yanici sivi ve tehlikeli malzeme depolama tanklari ve nakil

borulari.

Hava, kara, demir veya su yolunda yolcu tagimak amaciyla kullanilan araglar ve
bunlarin romorklari, aynt zamanda hava, kara, demir ve su yollarinda mal tasima
amaglt araglar (cevher ¢ikarma endistrisinde kullanmilan araglar  direktif

kapsamindadir).
Deniz tekneleri ve giivertelerindeki ekipman ile birlikte kiy1 araglari.

Toplu ya da 6zel tagima amagli, insan tasimada kullanilan, kablolu rayli araglar dahil

teleferikler.

74/150/EEC (7) No ’lu direktifin 1. fikrasinda tanimlanan, ziraat ve ormancilik

traktorleri.
Askeri ve polisiye amagh tasarlanmig ve yapilmis 6zel makineler.

Bina ve ingaatlarda siirekli ¢alisan asansorler, kilavuzlar arsinda yatayla 15 dereceden

daha egimli yiizeylerde ¢alisan,
- insan,
- insan ve esya,

- yalnizca egya tagtyan, kabin igerisinde kolayca girilebilen ve icerden kumanda

edilebilen ya da kumandalara i¢erdeki insan tarafindan ulasilabilen asansérler.
Ray tizerinde kremayerle ¢alisan ve insan tagiyan araglar.
Maden asansorleri.
Tiyatro asansorleri.

Ingaat alanlarinda insan veya insan ve egya tagiyan asansorler.
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Bir makine ya da giivenlik ekipmani igin, bu direktifte belirtilen risklerin tiimiiniin veya bir
kisminin 6zel AB Direktifleri tarafindan kapsaniyor olmasi durumunda, bu direktif

uygulanmayacak veya uygulanmasi durdurulacaktir.

Risklerin ana kaynagmin elektrik oldugu makineler, yalnizca 73/23/EEC (8) no’lu direktifin

kapsaminda olacaktir.

3.3 Yiiksek Riskli Makineler

Baz1 makineler, diger makinelere gére kullanan, bakimim yapan, ayarmi yapan insanlar ve
¢evre i¢in, diger makinelere gore daha fazla riskli olarak degerlendirilmistir. Bu makinelerin
uygunluk degerlendirme siiregleri, basit makinelere gore daha farklidir ve siire¢te mutlaka bir

onaylanmis kurulugun yer almasi zorunlulugu vardir (CEN, 1991b).

Makine Direktifi'nin Ek IV’iinde, yiiksek riskli makinelerin listesi detayli olarak
verilmektedir. Bu liste tasanimci veya imalat¢inin yorumuna agik bir liste degildir. Yani
tasarimei ve/veya imalat¢1 makinesinin yiiksek riskli olup olmamasina kendisi karar veremez.

Bu karar ancak Makine Direktifi Ek IV e bakilarak verilebilir.

Makine direktifi Ek IV’de bulunan liste asagida yer almaktadir:

A. Makineler

1. Agag ve benzeri malzemeler veya et ve benzeri malzemeleri kesmek igin kullanilan

tek ya da ¢ok bigakli daire testereler.

2. Sabit govdeli, i parcasi elle sokiilebilir veya sokiilebilir bir gii¢ siiriiciisii ile

beslenebilen, ¢aligma sirasinda takim ilerlemesi olmayan testere tezgahlari.

3. Kesme sirasinda takim ilerlemesi olmayan, testere tagtyici gévde veya arabasi el ile

idare edilen testere tezgahlari.
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Is parcasmin beslenmesi i¢in mekanik aksami olan, kesme sirasinda takim ilerlemesi

olmayan, yiiklenmesi ve/veya bosaltilmasi el ile yapilan testere tezgahlari.

Is pargasmin beslenmesi i¢in mekanik aksami ve kesme sirasinda takim ilerlemesi

olan, yiiklenmesi ve/veya bosaltilmasi el ile yapilan testere tezgahlari.
Agag isleri icin, el ile beslemeli, yiizey isleme makineleri.

Agag isleri igin, tek yiizeyden alarak kalinlik ayarlayan, el ile yiikleme ve/veya

bosaltmali makineler.

Aga¢ ve benzeri malzemeler veya et ve benzeri malzemeleri islemek i¢in, el ile
yiiklemeli ve/veya bosaltmali, sabit veya hareketli yatakli ve hareketli arabali lama

testere makineleri.

Agac ve benzeri malzemeleri iglemek i¢in, 1, 2, 3, 4 ve 7. siklarda belirtilen makine

tiplerinin olusturdugu kombine makineler.
Agag islemek i¢in goklu takim tutuculuy, el ile beslemeli zivana tezgahlari.

Agac¢ ve benzeri malzemeler islemek igin, el ile pinol hareketli uygulana kalipgt

frezeleri.

Agag islemek i¢in portatif, zincirli testereler.

. Malzemenin soguk islenmesi i¢in kullanilan, el ile yiklemeli ve/veya bosaltmali,

stroku 6 mm’den, hizi 30 mm/s’den yliksek olan, bitkme presleri de dahil, presler.

El ile ytiklemeli veya bosaltmali, enjeksiyon veya sikistirmali (preslemeli) plastik

kaliplama makineleri.

El ile yiikklemeli veya bosaltmali, enjeksiyon ve sikistirmali (preslemeli) kauguk

kaliplamam makineleri.

Asagida belirtilen, yer alti1 ¢aligmalar i¢in tiretilmig makineler:

- Ray tizerinde ¢aligan makinleler: lokomotifler ve dekoviller

- Hidrolik maden direkleri

- Yer altinda ¢alisan makinelerde kullanilan i¢ten yanmali motorlar.

El ile yiiklemeli, evsel atiklarin toplanmasi i¢in kullanilan, sikistirma donanimh ¢op

kamyonlart.
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18. Ek I, Boliim 3.4.7°de tanimlanan kardan kavramali, sokiilebilir transmisyon milleri ve

muhafazalari.

19. Arag kaldirma liftleri.

20. U¢ metreden fazla dikine yiiksekliklerden diisme riski tasiyan kigilerin indirilip

kaldirilmasinda kullanilan aygitlar.

21. Patlayicilarin (pyrotechnics) imalatinda kullanilan makinler.

B. Giivenlik Komponentleri

1.

Kisilerin giivenligini saglamak i¢in, 6zel tasarlanmis, dedektor niteligindeki elektro

duyarli aygitlar.
Cift el kontrollerin fonksiyonlarini giivenceye alan mantiksal devreler.

Madde 9, 10 ve 11°de belirtilen presleri korumak i¢in kullanilan otomatik hareketli

koruyucu perdeler.
Devrilmeye karst koruyucu konstriiksiyonlar.

Diisen cisimlere karsi koruyucu konstriiksiyonlar.

3.4 Makineler icin Uygunluk Degerlendirme Siireci

Makine Emniyeti Yonetmeligi (MEY)’nde makineler, canlilar ve ¢evre i¢in tasidiklar riskin

buyiikliigiine gore iki gruba ayrilmaktadirlar. Daha fazla riskin tagidig: 6ngoriilen bazi makine

ve emniyet komponentleri yonetmeligin eki olan EK IV’de liste halinde verilmistir. Bu listede

yer alan makinelerin uygunluklarinin degerlendirilmesi siireci, listenin digindaki diger

makinelerden farklidir (European Commission, 1999a).

Makine Emniyeti Yonetmeligi’nin Ek TV’iindeki liste, tasarimci ve imalatgilara yalnizca yol

gostermek {izere konmus bir liste degildir. Bu liste oldukga etrafli bir liste olmak iizere

yonetmelik ekine ve yorumlara agik degildir. Avrupa Komisyonu’nun ‘Makine Direktifi

Caligma Grubu’ ayni zamanda uygulamadan gelen sorulara da yamitlar veren bir gruptur.
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‘Basit Makine’ terimi, Makine Emniyeti Y6netmeligine gore riskli makine grubuna girmeyen
ve bu nedenle de yonetmeligin Ek-IV’ii olan listede yer almayan makineler igin
kullanilmaktadir. Bu tiir makinelerin uygunluk degerlendirme siiregleri, riskli makinelere gore

daha basittir ve ¢ogu kez bir onaylanmig kurulug miidahalesi gerektirmez.

Bu tiir makinelerin uygunluk degerlendirmesi i¢in izlenecek adimlar asagidaki akis semasinda

verilmigtir:

Adim 1:
MEY Ek 1’de yer alan ‘Temel Emniyet Gerekleri’nin karsilanmasi

Adim 2:
Teknik imalar Dosyasi’nin MEY Ek V’e uygun olarak hazirlanmas:

Adim 3:
Uygunluk Beyani’nin MEY Ek 2’ye gére hazirlanmasi

Adim 4:
CE isaretlemesinin yapilmast

Sekil 3.1 Makinelerin uygunluk degerlendirmesi akis semasi
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3.4.1 ADIM 1 - Temel Emniyet Kurallar

Makine Emniyet Yonetmeligi’nde asagidaki ifade yer almaktadir. (MEY, Madde V):

‘Bu yonetmeligin kapsamina giren makinler veya emniyet pargalar1 Ek I’de belirtilen temel

saglik ve emniyet gerekliliklerini kargilamak zorundadir.’

Ek-I’de yer alan temel saglik ve emniyet gerekliliklerine iliskin soru listelerine Risk Analizi
boliimiinde yer verilmistir. Tasarimci/imalat¢t her seyden 6nce bu listelerin tizerinden gegmeli
ve mamuliine iliskin tehlikeleri degerlendirmelidir (TMMOB Makine Miihendisleri Odast,
(2003).

Tehlikeler belirlendikten sonra 6nleyici islemler tanimlanmalidir. Bu ¢alismada 6ncelik sirasi

asagidaki gibi olmalidir:

1. Tehlikenin ortadan kaldirilmasi
2. Risklerin azaltilmasa.
3. Teknik olarak koruyucu 6nlemlerin alinmasi.

4. Bilgi saglanmasi.

Bu konulularda standartlardan ve Oneri niteligindeki dokiimanlardan yararlanilabilir.
Standartlar, Makine Emniyeti Yonetmeligi ve diger yeni yaklasim yonetmeliklerine uygun

mamul ortaya ¢ikarilmasinda anahtar rolii oynar.

1985 yilindan o6nce yiiriirlitkte olan eski yaklagim yonetmeliklerinin kapsamlari sinirl,
standartlara ve/veya spesifikasyonlara uyulmasi ise zorunlu idi. Eski yaklasim direktiflerinin
teknolojideki gelismelere kosut olarak siklikla degistirilmesi gerekmekte idi. Buna karsilik

yeni yaklagim direktiflerinin her birinin kapsamu olduk¢a genistir. Yeni yaklasim
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direktiflerinde belirtilen temel kurallarina uyulmasi zorunlu iken, standartlara uyulmasi istege

baghdir.

Tasarimcr/imalat¢inin hazir ve hazirlanmakta olan uyumlastirilmig standartlarin (US) igerdigi
temel kurallara uymast zorunlulugu bulunmamaktadir. Ancak bir veya daha fazla
uyumlagtirilmis standarda uyma yolu se¢mis bir tasarimci/imalatginin, kendisinden beklenilen
onlemleri almis oldugu kabul edilir (TMMOB Makine Miihendisleri Odast, 2003).

Imalatgt US’a uymama yolunu segtiginde ise, en azindan US’da tamimlanan emniyet

seviyesine es deger bir diizeye ulagmak zorunda oldugunu bilmelidir.

Burada gecen standartlar CEN/CENELEC/ETSI tarafindan hazirlanan US’lardir. Bunlarin bir
kismi hazir bir kisminmm ise hazirhi@i siirmektedir. Tirk Standartlari Enstitiisi,
CEN/CENELEC/ETSI tarafindan yayimlanan uyumlastirilmig standartlan degistirmeden,
Tiirkge’ye ¢evrilmis olarak ‘TS EN Standardi’ olarak yayimlayabilmektedir.

Imalatginin kendi mamuliiniin tipine gore uygun bir US olmayabilir. Béyle durumlarda baska
ulusal/uluslar arasi standartlardan yararlanabilir. Bu standartlara uyma zorunlulugu yoktur.
Ancak bu standartlar da tehlikenin nasil ortadan kaldirilacagini belirlemede yardimci olurlar.

Bu standartlardan yararlanarak teknik ¢oziimler geligtirmek ise imalat¢inin gorevidir.

Bu asamadan sonra atilacak adim, kontrol listesi iizerindeki ilgili siitunlara asagidaki

bilgilerin islenmesidir:
e ilgili EN (varsa TS EN) standartlar
e Diger standartlar (ISO,TSE...)
o Oneriler, firma sartnameleri, uygulanmis drnekler.
e Alinan diger 6nlemler (imalatginin kendi ¢oziimleri)

Imalatg1 belirlenen her bir tehlike igin gerekli emniyet sartlarim nasil kargiladigim belirtmek

zorundadir.
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Tiim imalatgilari ilgilendiren en 6nemli nokta, makinenin ¢aligtirma kitabidir ve bu talimatin
tehlikelerin 6nlenmesi konusunda yeri ve 6nemi biiyiiktiir. Caligirma talimatt AB resmi
dillerinden birinde diizenlenmeli ve makinenin kullanilacagi ilkenin resmi diline de
cevrilmelidir. Eger makinenin AB {ilkelerinden birine ihra¢ edilmesi diistiniilmiiyorsa ve
makine Tiirkiye’de kullanilacaksa, ¢aligirma talimatinin Tiirk¢e ile yazilmis olmasi
yeterlidir. Bir makineyi olugturan ve imalatgimin digardan aldifi bazi parca ve
komponentlerin emniyetli kullamim igin 6zel talimatlar gerekebilir. Imalatgi, esas talimatin
igerisinde bu tiir talimatlara uygun bir bi¢gimde yer vermelidir. Bu durum 6zellikle karmagik
makine gruplar i¢in 6nemlidir. Ayrica talimatin tislup ve igerigi belirlenirken kullanicinin

egitim ve bilgi diizeyleri de dikkate alinmalidir.

Isletme talimati, ¢ok basit olsa bile, giivenli kullanim i¢in sartlari agikga belirtmeli ve
operatorii nasil kullanmamasi gerektigi konusunda uyarmalidir (¢aligma tarzi, ortam sicakligi,
giivenlikle ilgili 6n uyarilar vs.). Su ana kadar yapilanlarla igin teknik yonii tamamlanmis ve
makine yonetmeligine uygun hale gelmis bulunmaktadir. Ayrica eger uygulanabilecek baska
yonetmelikler de belirlenmis ise, makinenin bu yonetmeliklere de uymak zorunda oldugu

bilinmelidir (European Commission, 1999b).

Makinelerin ve emniyet techizatlarinin tasarimi ve imalati sirasinda uyulmasi zorunlu olan

temel saglik ve emniyet gerekleri:

Direktif, kapsam dahilindeki tiim makinelerin ve emniyet teghizatlarinin direktifin I No.lu
ekinde belirtilen temel saglik ve emniyet gereklerine uygun olarak tasarlanmalarini ve imal
edilmelerini hitkkme baglamistir. Direktifin I No.lu ekinde yer alan ve imalatgilar tarafindan
makinelerin veya emniyet teghizatlarinin tasarimi, imalati ve donatilmas: sirasinda dikkate

alinmasi zorunlu olan temel saglik ve emniyet gereklerinden bazilar: érnek olarak asagida

verilmistir (CEN, (1991a).

e Makineler fonksiyonlarma uygun sekilde imal edilmeli ve beklenen hizmet Omrii
icerisinde montaj ve demontaj asamalar1 da dahil olmak {izere ¢alistirma, ayarlama,
temizleme, bakim ve onarim faaliyetlerini gergeklestiren kisiler igin herhangi bir risk

meydana getirmeyecek sekilde tasarlanmalidir.

¢ Giderilemeyen risklere kargt gerekli koruma énlemleri alinmalidir.
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Alinan tedbirlere ragmen giderilemeyen riskler hakkinda kullanicilara bilgi

verilmelidir.

Ozel bir egitim gerekip gerekmedigi ve kisisel korunma araglar1 kullanilmas: icap edip
etmedigi bildirilmelidir.
Makineler, herhangi bir risk s6z konusu olmaksizin ayarlanmalar, bakimlarinin

yapilmasi ve c¢aligtirilmalart igin gereken biitiin 6nemli teghizat ve aksesuarlartyla

birlikte piyasaya arz edilmelidir.

Makinelerin yapiminda kullanilan malzemeler ile s6z konusu makinelerde bir isleme

tabi tutulan irtinler, insan sagligi ve giivenligine zarar verecek nitelikte olmamalidir.

Imalatgilar, makineler {izerinde veya i¢ kisminda sorun yaratabilecek
1igiklandirilmamig alan bulunmamasini, gézleri rahatsiz edecek parlamalar olmamasini
ve saglanan aydinlatma imkanlarimin stroboskopik etki meydana getirmemesini temin

etmelidirler.

Makineler ve makinelerin biitiin pargalari emniyetle taginabilir olmali, bu amagcla
kullanilan kancalarin vidalanabilecegi veya takilabilecegi yerleri bulunmali ve standart

kaldirma gereglerinin kolayca kullanimina imkan verecek bigimde tasarlanmalidirlar.

Makineler emniyetli kullanimlari i¢in gerekli gostergelerle (kadranlar, sinyal lambalari
ve benzeri) donatilmalidir. Operatdr bu gostergeleri kumanda yerinden kolaylikla

okuyabilmelidir.

Makineler, ancak bu amagla 6n goriilmiis kumandalari isteyerek kullanilmas: suretiyle

calistirllabilmelidir.

Makinelere, riskin niteligine gore hareketli pargalarin bir kismini veya tamamim

durduracak kontrol mekanizmalari yerlestirilmelidir.

Makineyi durdurma mekanizmalart ¢aligirma mekanizmalarma gore Oncelikli

olmalidir.

Her makinede ortaya ¢ikan veya ¢ikmast muhtemel tehlikelerin 6nlenebilmesi igin bir

veya birkag acil durdurma kumandasi bulunmahdir.

Makineyi besleyen akimin kesilmesi, kesintiden sonra yeniden devreye alinmasi veya
elektrik akimindaki dalgalanmalar, kontrol devresi mantifinda veya kontrol

devresinde meydana gelebilecek ariza tehlikeli durumlara neden olmamalidir.
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Disen veya savrulan maddelerden (is takimlari, talag, hurda ve atiklar gibi)

kaynaklanabilecek risklere karsi gerekli tedbirler alinmalidir.

Riske maruz gahislar1 korumak amactyla yapilan mahfazalar ve koruma donanimlari,
saglam ve ilave risklere yol agmayacak sekilde tasarlanmali ve makine iizerine

yerlestirilmelidir.

Hareketli mahfazalar, acik olduklar siirece makinelerin hareketli pargalarinin
caligmaya baglamalarini 6nleyen ve kapatildiklarinda da ¢aligmaya miisaade eden kilit

mekanizmalarina baglanmis olmalidirlar.

Makinelerin elektrik akimi alma sistemleri her tirlii elektrik soku tehlikesinin

giderildigi veya giderilebilecegi sekilde tasarlanmali, imal edilmeli ve donatilmalidur.

Makineler kendi calismalari neticesinde veya gazlardan, sividan, tozdan, buhardan
veya makinelerin trettikleri ve kullandiklari diger maddelerden dogan asini sicakligin
sebebiyet verebilecegi yangin veya patlama risklerini 6nleyecek bigimde tasarlanmig

ve imal edilmis olmalidir.

Makinelerde olugsan ve ¢evreye yayian giiriiltii ve titresimlerin en az seviyeye

indirilmesi saglanmalidir.

Makineler herhangi bir radyasyon yayiminin ¢aligmasi i¢in gereken sinirlar iginde

kalmasini saglayacak sekilde tasarlanmali ve imal edilmelidir.

Ayar, yaglama ve bakim noktalan tehlike bélgeleri disinda kalmali ve biitiin ayar
bakim, temizleme ve servis islemleri makine hareketsiz durumda iken

yapilabilmelidir.

Biitiin makineler iizerinde okunabilir ve silinmez bir bi¢imde en azindan imalatcinin
adi ve adresi, “CE”Uygunluk isareti, imalat yili, seri veya tip isareti ile varsa seri

numarasina ait bilgiler yer almalidir.

Biitlin makinelerle birlikte, en azindan sunlari igeren talimatlar verilmelidir; makine
lizerinde verilen tiim bilgilerin, bakimi kolaylagtiracak ek bilgilerle (ithalatgmmn ve
yetkili servisin adresi gibi) tekrart; makinenin imalat¢1 tarafindan 6ngoriilen kullanim
sekli; makinelerin hizmete alimi, kullanimi, tagima yontemleri, montaj ve demontaj
bilgileri, ayarlari, bakim ve onarimlarimi da kapsayan Tiirk¢e hazirlanmis emniyet

talimatlari.
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e Makinelerin gida maddelerinin hazirlanmasi ve iglenmesi (pisirme, sogutma, ytkama,
ambalajlama, depolama, clle tagima, depolama, tasima ve dagitim gibi) amaciyla
kullaniminin s6z konusu oldugu durumlarda, makineler enfeksiyon, hastalik ve

bulagma risklerine yol agmayacak sekilde tasarlanmali ve imal edilmelidir.

e Agac ve fiziksel ve teknolojik bakimdan aZaca benzeyen maddeleri (mantar,
sertlestirilmis kauguk, plastik ve benzeri kati maddeler) isleyen makineler; islenen
malzemenin emniyetle yerlestirilmesini ve akigin1 saglayacak ve islenen maddelerin
pargalarimi firlatma riskini ortadan kaldiracak sekilde tasarlanmig ve imal edilmis
ayrica, makinelerle birlikte kullamilan kesici takimlar ile temas riski bulundugu
durumlarda yeterince kisa siirede durmalarini saglayacak fren sistemleri ile donatilmig

olmahdir.

e Makineyi kullanacak kisi igin bir yer ayrilmasi gerektigi durumlarda bu yer ergonomik

ilkelere uygun olmalidir.

e 15 kW’dan daha biiyiik giice sahip olan paletli veya tekerlekli yiikleyiciler, beko
yiikleyiciler, paletli veya tekerlekli traktorler, yiikleyicili veya yiikleyicisiz kaziyicilar,

greyderler ve damperli araglar emniyet kafesleri ile donatilmalidir.

e Makinelere, gercken durumlarda kullanim, ayarlama ve bakim islerinin yapilis seklini

belirten plakalar takilmalidir.
e Makineler yol disina ¢ikmalarini engelleyecek kilavuzlar ve raylarla donatilmalidir.

o Kaldirma zincirlerinin ¢alisma katsayilar1 yeterli emniyet seviyesini garanti edecek

sekilde segilmelidir (bu deger genel bir kural olarak 4’e egit olmalidir).

Bundan sonraki adimlar, makineye CE isareti konulmasindan Once, yapilmasi zorunlu

dokiiman ¢aligmalarini agiklamaktir.

3.4.2 ADIM 2 — Teknik Imalat Dosyasi (TiD)

Makine Emniyeti Yonetmeligi’'nde su ifadeye yer verilmektedir: ‘Uretici AB Uygunluk
Beyanini diizenlemeden once, asagida belirtilen her tiirlii incelemeye hazir halde tutuldugunu
ve tutulacagini garanti eder.” Burada s6zii edilen belgelerin baginda teknik dosya gelmektedir.

Teknik dosya, mamuliine CE igareti koyan ve uygunlugu beyan eden tarafin arkasinda duran
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en dnemli savunma araci olmanin yaninda, tiin bilgi ve belgelerin kayit altina alinmig oldugu

bir bilgi paketidir. Bu nedenle de teknik dosyanm hazirlanmasi, igerigi, boliimleri olduk¢a
6nemlidir (TMMOB Makine Miihendisleri Odasi, 2003).

Teknik imalat dosyasi (TID) hazirlanirken asagidaki konular dikkate alinmalidir:

TID’m diizenlemekle sorumlu kisi imalatg1 (AB igerisinde veya disinda ikamet eden)

veya imalat¢inin yetkili temsilcisidir (AB igerisinde ikamet eden).

Zorunlu nedenlerle (varligin sona ermesi, makinenin fiireticisinin bilgisi diginda ithal
edilmesi, ¢ok karmagik makineler vb.) imalatginin TID m diizenleyememesi veya AB
icinde yetkili temsilcisinin olmamasi durumunda sorumlulugu pazara arz eden taraf

alir,

TiD icin gerekli tiim dokiimanlar, fiziksel olarak TID ile birlikte olmasalar bile,

sorumlu kisinin bulundugu yerde ulasilabilir durumda bulunmahdir.

Sorumlu sahis TID’n1 makul bir siirede ortaya koyabilmelidir. Yetkili otoriteler
istediginde eger imalatgt TID m sunmaz ise, mamuliiniin uygunsuzlugunu kabul etmis
olur. Bununla birlikte TID’nin daha tasarim asamasinda hazirlanmasi Snerilir. Ciinkii

ilgili tiim bilgilere ancak bu agsamada daha kolay ulasilabilir.

TID, belirli bir makinenin {iretiminden 10 yil sonrasina kadar muhafaza edilmelidir

(Seri iiretimlerde bu siire son iiretimin yapilmasindan sonraki 10 yildir).

TID AB resmi dillerinden biriyle hazirlanmalidir. Bagka bir dile ¢evrilmesine gerek
yoktur. Ancak isletme talimati, daha 6nce de belirtildigi gibi kullanicimin dilinde

olmalidir.

Baz1 parcalarin disaridan temin edildigi durumlarda makine imalatgisi bu pargalarin
standart ve sartnamelere uygun olarak temininden sorumludur. Imalat¢r bu tiir
pargalarla ilgili bilgileri kendi TID ile birlestirmeli ve pargalarmn ilgili veriler ve
spesifikasyonlara uygunlugunu tedarik¢isinden dogrulatmalidir.

Yalmzca ulusal yetkili kurumlar TID’n1 gérme yetkisine sahiptirler. Ancak onlar da

makine ile ilgili bir siiphe s6z konusu oldugunda, TID’nin siiphe ile ilgili boliimiini

gorebilirler.

Makinenin belirli bir bolimii bir tilkenin ulusal yetkilileri tarafindan sorgulanir ve

yonetmelige uygunlugu kabul edilirse, ilgili haberlesme vyazigmalar1 ve
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dokiimantasyon diger bir iilkenin ayni konudaki sorgulamasinda kanit olarak

kullanilabilir. Bu nedenle bu tiir kayitlar diizgiin tutulmalidir.

3.4.3 ADIM 3 - AT (Avrupa Toplulugu) Uygunluk Beyani (UB)

Imalat¢1 veya onun Toplulukta yerlesik yetkili temsilcisi, makineyi veya emniyet techizatini
piyasaya arz etmeden once, sz konusu makinenin veya emniyet teghizatinin direktife uygun
olarak imal edildigini dogrulayan “AT uygunluk beyanin: direktifin II No.lu ekinde yer alan
modele gore hazirlar ve sadece makinelere mahsus olmak iizere iiriine “CE” Uygunluk Isareti

iligtirir. Emniyet teghizatlarina “CE” Uygunluk Isareti ilistirilmesine gerek yoktur.

Makinelerin “CE” Uygunluk Isareti ilistirilmesini 6ngdren diger direktif hiikiimlerine de
uymasinin gerektigi durumlarda, “CE” Uygunluk Isaretinin, aym zamanda s6z konusu direktif

hiikktimlerine uyuldugu anlamina geldigi kabul edilir (S6nmez, 2001).

“CE” Uygunluk Isareti makinenin kolayca ve acik bir sekilde goriilebilecegi bir yerine
ilistirilmelidir. “CE” Uygunluk Isaretine benzeyen ve sekil itibariyle figiincti taraflarn

aldatmasi miimkiin olabilecek igaretlerin kullanilmasi yasaktir.

Makinelere, “CE” Uygunluk Isaretinin goriinebilirligini ve okunabilirligini engellemeyen
bagka isaretler de iligtirilebilir. Imalatgis1 veya onun Toplulukta yerlesik yetkili temsilcisi
tarafindan, tizerine direktif hikkiimlerine uygun hale getirilinceye kadar satilmayacagina dair
bir etiket konulmas: sartiyla, direktif hiikiimlerine uymayan makine ve emniyet techizatinin
ticaret fuarlari, sergiler, gosteriler ve tanitim amagh benzeri faaliyetler ¢ergevesinde teshir

edilmelerine izin verilir.

I- Makineler i¢in AT uygunluk beyani agagidakileri icermelidir;
* imalat¢min veya Toplulukta yerlesik yetkili temsilcisinin adi ve adresi,
* makinenin tarifi (yapisi, tipi, seri numarasi vs.)

» makinenin uydugu tiim ilgili hiikiimleri,
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uygun oldugu durumlarda, onaylanmis kurulusun adi ve adresi ile AT tip inceleme

sertifikasinin numarasi,

uygun oldugu durumlarda, direktifin IV No.lu ekinde yer alan ve uyumlastirilmis
standartlara gére imal edilen makineler i¢in hazirlanan teknik imalat dosyanin tevdi

edildigi onaylanmis kurulusun adi ve adresi,

uygun oldugu durumlarda, direktifin IV No.lu ekinde yer alan ve uyumlastirilomg
standartlara gore imal edilen makinelerin uygunlugunu onaylayan onaylanmis kurulusun

ad1 ve adresi,
uygun oldugu durumlarda, uyumlagtirilmig standartlarin numaralari,
uygun oldugu durumlarda, kullanilan milli teknik standartlar ve teknik sartnamelere atif,

imalat¢1 veya onun yetkili temsilcisi adina imza atma yetkisi bulunan kisinin kimligi.

2- Tek basina fonksiyon icra edebilenler harig, direktif kapsaminda yer alan makinelerin

olusturulmasti igin diger bir makineye dahil edilen veya monte edilen makineler igin uygunluk

beyani agagidakileri igermelidir;

imalatgmin veya Toplulukta yerlesik yetkili temsilcisinin adi ve adresi,
makinenin veya makine pargalarinin tarifi (yapisi, tipi, seri numarasi vs)
makinenin uydugu tiim ilgili hiikiimleri,

uygun oldugu durumlarda, onaylanmig kurulusun adi ve adresi ile AT tip inceleme

sertifikasinin numarasi,

uygun oldugu durumlarda, direktifin IV No.lu ekinde yer alan ve uyumlastiriimig
standartlara gére imal edilen makine veya makine pargalari i¢in hazirlanan teknik imalat

dosyasimin tevdi edildigi onaylanmig kurulugun adi ve adresi,

uygun oldugu durumlarda, direktifin IV No.lu ekinde yer alan ve uyumlagtirilmis
standartlara gére imal edilen makine veya makine pargalarinin uygunlugunu onaylayan

kurulusun adi ve adresi,
uygun oldugu durumlarda, uyumlagtirilmig standartlarin numaralari,

makinenin, yapisina girecegi makinenin direktif hitkiimlerine uygunlugu beyan edilinceye

kadar hizmete alinmamasi gerektigine dair beyan,
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imalatci veya onun yetkili temsilcisi adina imza atma yetkisi bulunan kiginin kimligi.

3- Emniyet techizatlary i¢in AT uygunluk beyani agagidakileri igermelidir;

imalat¢inin veya Toplulukta yerlesik yetkili temsilcisinin ad: ve adresi,
- emniyet techizatinin tarifi (yapis, tipi, seri numarasi vs.),

- verilen tariften agik¢a anlasilmiyor ise, emniyet teghizatlarynyn yerine getirdigi emniyet

fonksiyonlari,

- uygun oldugu durumlarda, onaylannus kurulugun adi ve adresi ile AT tip inceleme

sertifikasinin numarasi,

- uygun oldugu durumlarda, direktifin IV No.lu ekinde yer alan ve uyumlastiriimig
standartlara gore imal edilen emniyet techizatlar i¢in hazirlanan teknik imalat dosyasinin

tevdi edildigi onaylanmis kurulugun ad: ve adresi,

- uygun oldugu durumlarda, IV No.lu ekinde yer alan ve uyumlagtirilmig standartlara gére
imal edilen emniyet techizatlarynyn uygunlugunu onaylayan onaylanmis kurulusun adi ve

adresi,
- uygun oldugu durumlarda, uyumlastirilmig standartlarin numaralari,
- uygun oldugu durumlarda, kullanilan milli teknik standartlar ve teknik sartnamelere atif,

- imalatgi veya onun yetkili temsilcisi adima imza atma yetkisi bulunan kisinin kimligi.
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3.43.1 Uygunluk Beyanmin hazirlanmas: (Ornekler)

AT uygunluk beyani formu (Ingilizce 6rnek) (Sénmez, 2001).

EXAMPLE MANUFACTURER’S DECLARATION OF CONFORMITY
CENELEC

Manufacturer’s Declaration of Conformity
(Article 10-Directive 73/23/EEC)

The
23 L0741 ot
... (type-reference number-rating)

has been designed and manufactured in accordance with the following
- Harmonized (Article 5)

- International (Article 6)

- National (Article7)

1720 1 Ts -1 (s U

(number and date of issue)

following the provisions of the Low Voltage Directive of the Council of the European
Communities of 19 February

1973.

Issue place and date Name and address of the manufacturer (company)

with signature
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AT uygunluk beyani formu (Ingilizce 6rnek)

CENELEC

CERTIFICATE OF CONFORMITY

for

.................................................................................................................

Mode/Type Ref. ..o ettt ree e e
Additional information. (ifany)...........ccoet viiiiiiiiiiii

.........................................................................................................

shown in the test report (reference No. .........coveeveiiiiniininin ).

This certificate has been established by a body notified to the Member States and the
Commission of the European Communities according to the provisions of article 11 of the
Low Voltage Directive 73/23/EEC of the EuropeanCommunities of 19 February 1973.

This certificate of conformity is the result of testing a sample of the product submitted, in
accordance with the provisions of the relevant specific standard. It does not permit the use of
a mark of conformity.

Place and date Name of the body-signature
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3.4.3.2 Avrupa Toplulugu (AT) Uygunluk Beyani

L.

AT uygunluk beyani, imalat¢i veya onun Toplulukta yerlesik yetkili temsilcisinin,
piyasaya arz ettigi makine veya emniyet techizatinin bunlara uygulanan tiim temel saglik

ve giivenlik gereklerine uygun oldugunu beyan etme yontemidir.

AT uygunluk beyaninin imzalanmasi, imalatgt veya onun Toplulukta yerlesik yetkili

temsilcisine makineler iizerine “CE” Uygunluk isareti ilistirme yetkisi verir.

AT uygunluk beyan: diizenlenmeden 6nce, imalat¢1 veya onun Toplulukta yerlesik
yetkili temsilcisi, asagida belirtilen belgeleri herhangi bir inceleme i¢in hazir bulundurur

ve bulunduracagini garanti eder;

(a) Asagidakileri igeren teknik imalat dosyast;

kontrol devreleri dahil makine veya emniyet techizatinin genel semast,

makinenin temel saglik ve giivenlik gereklerine uygunlugunu kontrol etmek i¢in talep

edilen her tiirlii hesaplama notlari, test sonuglari ile birlikte tam detayli gemalar,

direktiflerin temel gereklerine standartlara ve makine ve emniyet techizati tasarlanirken

kullanilan diger teknik sartnamelerin bir listesi,

makine ve emniyet techizatimin tasidigi riskleri gidermek i¢in uygulanan metotlarn

acgiklamasi,

arzu edildigi takdirde, yetkili bir kurulug veya laboratuvar tarafindan verilen herhangi bir

teknik rapor ve belge,

uyumlastirilmis bir standarda uygunluk beyan edilmis ise, tercihe bagh olarak kendisi
yada yetkili bir kurulus veya laboratuvar tarafindan yiiriitillen testler sonucu verilen

herhangi bir teknik rapor,

makine ve emniyet teghizatina iligkin kullanim talimatinin birer kopyasi,

(b) Seri imalat igin, makine ve emniyet teghizatlarinin direktif hiikiimleri ile uyumlu

kalmasimi temin etmek amaciyla uygulanacak olan dahili 6nlemler.

Imalatgi, tasarim ve imalat agisindan makine veya emniyet teghizatinin giivenli olarak insa

edildigini ve hizmete sunuldugunu belirlemek igin, parcalar, baglanti pargalan ve komple

makine ve emniyet teghizat: iizerinde gerekli aragtirmalari ve testleri yapmalidir.
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Yetkili ulusal makamlarin hakli gerekgelerle talep ettigi belgelerin sunulmamas: direktifte
belirtilen temel gereklere uygunlugun karsilanmasi konusunda siiphe igin yeterli neden tegkil
edebilir (Sénmez, 2001).

4.(a) Yukanida 3 iincii sikta belirtilen belgelerin siirekli olarak mevcut tutulmas: gerekmez.
Ancak, gerektiginde 6nemine binaen kisa bir siire iginde bir araya getirilmeleri miimkiin
olmalidir. Bu belgeler, temel emniyet gereklerine uygunlugu dogrulamak amaciyla gerekli
gortldigu haller diginda, makine ve emniyet teghizatlarinin yapiminda kullanilan pargalarla

ilgili detay planlar1 ve veya herhangi bir 6zel bilgiyi icermek zorunda degildir.

(b) Yukarida 3 iincii sikta belirtilen belgeler, makine veya emniyet teghizatinin tiretildigi yada
seri Uretim s6z konusu oldugunda son triiniin imal edildigi tarihten itibaren 10 y1l siire ile liye

devlet yetkili makamlari i¢in muhafaza edilecek ve hazir bulundurulacaktir.

(c) Yukarida 3 iincii sikta belirtilen belgeler, makine veya emniyet techizatlari i¢in talimatlar

hari¢ Topluluk resmi dillerinden birinde diizenlenecektir.

3.4.3.3 Avrupa Toplulugu (AT) Tip Incelemesi

1. AT tip incelemesi, onaylanmis kurulusun makinenin veya emniyet techizatinin bir

ornegininin bu direktifin ilgili hikkiimlerine uygunlugunu belgeledigi ve onayladig: islemdir.

2. AT tip incelemesi bagvurusu, imalat¢i1 ya da yetkili temsilcisi tarafindan makinenin veya

emniyet teghizatinin bir 6rnegi ile birlikte tek bir onaylanmis kurulusa yapilir.

Basvuru, asagidakileri igerir:

- Imalatginin veya yetkili temsilcisinin adi ve adresi, makine veya emniyet teghizatinin imal
edildigi yer.

- Asgari asagidakileri ihtiva eden bir teknik dosya:

(a) Kontrol devrelerinin semalar: ile birlikte makine veya emniyet techizatinin genel bir

projesi,

(b) Makinenin veya emniyet techizatimin temel saglik ve emniyet gereklerine uygun olup
olmadiginin incelenmesi i¢in gerekli olan hesaplama notlari, test sonuglari ve benzeri

bilgilerle birlikte tam detayli ¢izimler,
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(c) Makinenin veya emniyet teghizatinin yol agabilecegi riskleri gidermek i¢in benimsenen

yontemlerin agiklamas: ile kullanilan standartlar,
(d) Makine veya emniyet techizati ile ilgili talimatlarin birer sureti,

(e) Seri imalat s6z konusu oldugunda, makinenin veya emniyet techizatinin bu yonetmeligin

hiikiimlerine uygunlugunun devamini saglamak i¢in uygulanan i¢ 6nlemler.

Bagvuru ile birlikte tasarlanan imalati temsil eden bir makine veya emniyet techizati veya

bunlarm nerede incelenecegini belirten bir bildirim ibraz edilir.

Yukarida belirtilen belgelerin, makinenin veya emniyet techizatinin temel emniyet gereklerine
uygunlugunun dogrulanmas: sirasinda gerekli olmadig: siirece, imalatta kullanilan pargalarla

ilgili detayli planlari ve diger spesifik bilgileri icermesi gerekmez.
3. Onaylanmus kurulug AT tip incelemesi sirasinda:

- kendisine getirilen veya bulundugu yerde inceleme imkani verilen makine veya emniyet

techizatinin uygunlugunu dogrulamak amaciyla teknik imalat dosyasini inceler,
- Makine veya emniyet techizatinin incelenmesi sirasinda asagidaki iglemleri yerine getirir:

(a) Makinenin veya emniyet techizatinin teknik imalat dosyasina uygun sekilde uygun imal
edilip edilmedigini ve Ongériillen calisma kosullart altinda giivenli bir sekilde kullanilip

kullanilamayacagini belirler,

(b) Standarda bagvurulmus olmasi halinde, bu standartlarin gerektirdigi sekilde uygulanip

uygulanmadigim kontrol eder,

(c) Makinenin veya emniyet teghizatinin ilgili temel saglik ve emniyet gereklerine

uygunlugunu kontrol etmek amaciyla gerekli muayene ve testleri yapar.

4. Makinenin veya emniyet techizatinin, bu direktif hiikkiimlerine uygun oldugunun tespit
edilmesi halinde, onaylanmis kurulug, bir AT tip inceleme belgesi diizenleyerek bagvuru

sahibine verir.

Bu belge, muayene sonuglari ile birlikte verilisinde 6ngoriilen her tiirlii kayit ve kisitlamalar
gosterecek ve onaylanan Ornegin tanimlanmasina iligkin agiklamalari ve ¢izimleri de

kapsayacaktir.

AT Komisyonu, AT iiyesi tlkeler veya diger yetkili kuruluslar, s6z konusu belgenin bir
ornegini alabilirler ve gegerli nedenlere dayali bagvurulan iizerine imalat teknik dosyasinin ve
muayene ve test sonu¢ raporlarinin birer suretlerinin kendilerine verilmesini de talep

edebilirler (Sonmez, A. E., (2001).
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5. Imalatgi veya yetkili temsilcisi, nitelik bakimindan ufak dahi olsa, ilgili makine veya
emniyet techizatinin izerinde yaptig1 veya yapmay: diistindigi her tiirli degisikligi bildirmek
ve teknik dosyasina iglemek zorundadir. Onaylanmig kurulus, bu degisiklikleri inceleyerek,
imalatgiya veya yerlesik temsilcisine AT tip inceleme belgesinin yiiriirlilkte kalmaya devam

edip etmeyecegini bildirir.

6. AT tip inceleme belgesi vermeyi reddeden veya geri almaya karar veren onaylanmis
kurulug, bu durumdan diger onaylanmig kuruluslari haberdar eder. Belgenin verilmeme

nedenleri ile geri alinig nedenleri AT Komisyonuna ve AT iiyesi tilkelere bildirilir.

7. Dosyalar ve AT tip inceleme usulleri ile ilgili yazigsmalar, onaylanmig kurulusun yerlesik

oldugu tilkenin resmi dilinde veya onun kabul ettigi bagka bir dilde olacaktir.

3.44 ADIM 4 — CE Isaretlemesinin Yapilmas

CE isareti {izerinde bulundugu makinenin uygulamadaki ilgili tiim yOnetmeliklere uygun
oldugunu gosteren isarettir. Makinenin uygun ve goriilebilir yerine, silinmeyecek bir sekilde
yazilmalidir (TMMOB Makine Miihendisleri Odasi, 2003).

CE igaretinin boyutlar1 en kiigiik 5 mm x 5 mm olmalidir. Halat vb. isaretin {izerine
yazilmasini miimkiin kilmayacak komponentler ve parcalar olmasi1 durumunda, CE isareti bir
plakanmn iizerine yazildiktan sonra bu plaka ile ilgili komponente ayrilmayacak sekilde

baglanabilir.

Makinenin tanitici etiketinin tizerinde CE igaretine ek olarak asagidaki bilgiler de

bulunmalidir:

- Ureticinin adi ve adresi

i

Serinin veya tipinin belirtilmesi

Varsa seri numarasi

Imalat y1lh
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Makine yonetmeligi, kalite isareti, imalat¢i logosu vb. diger isaretlerinde makinenin {izerine
konmasima engel degildir. Ancak bu tiir logo ve isaretlerin CE isaretinin anlaminin

karistirilmasina veya CE isareti ile ilgili bir siiphenin olusmasina yol agmamalidir.

CE isaretinin bir kalite isareti olmadigi, yalnizca asgari emniyet seviyesini garanti ettigi ve

ilgili yonetmeliklere uygunlugu gosterdigi burada bir daha tekrar edilmelidir.

3.5 Kullanma Talimatmm Onemi ve Kullanma Talimatlarinda Yapilan Hatalar

Eksik ya da tam anlagilamayan kullanma talimatlari igyerinde ve evlerde ¢ok sik olarak
kazalara yol agmaktadir. Bu nedenle Avrupa Birligi igerisindeki yas koyucular, kullanma
talimatini Girlintin temel giivenlik unsurlarindan biri olarak degerlendirmislerdir. Bu
degerlendirme makineler ile ilgili yonetmeliklere de yansimustir. Bu yonetmeliklerde

kullanma talimatlarmnin nasil olmasi gerektigi konusunda detayli agiklamalar mevcuttur.
Mevcut yasal diizenlemelere gére bir iiriin 3 alanda hata igerebilir:

1. Tasarim hatasi

2. Uretim hatasi

3. Kullanma talimati hatasi

Buna goére, kullanma talimatlarindaki hatalar iiriin hatasi olarak degerlendirilir. Aynen tasarim
ve iretim hatalarinin oldugu gibi, kullanma talimatindaki hatalarinda yasal sorumlulugu
vardir. Ayrica ¢ok onemli bir gergegin de farkina varilmalidir: Bir makine ile ilgili ihtilaf
durumunda, kullanma talimatindaki hatalar, tasarim ve iiretim hatalarma gore daha kolay
kanitlanabilmektedir. Bilirkisilerin kullanma talimatlarindan yola ¢ikarak raporlar
hazirlamalar1 daha kolay, daha az zaman alici ve ucuzdur (TMMOB Makine Miihendisleri

Odasi, 2003).

Kullanma talimatlarinda en sik rastlanan hatalar agsagida siralanmaktadir:

En 6nemli belirgin hata kullanma talimatinin hi¢ olmamasidir. Ancak bunun yani sira hata

olarak degerlendirilmesi gereken diger hususlar da vardir:
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Anlasilmaz ifadeler ve kisaltmalar, makineler konusundaki teknik terimlerin isi daha sonradan
Ogrenmis kisiler tarafindan algilanmasinda problem yaratabilir. Kullanma talimatlarinda i¢ ice
gegmis ve ara climlelerden olusan uzun ciimlelerin kullanilmasi talimatlarin anlasilmasim

genellikle zorlagtirmaktadir. Pasif climlelerden olusan metinler okuyucuyu yormaktadir.

Kullanma talimatlar1 hazirlanirken ¢ogu kez hedef grubun ihtiyag ve yetenekleri géz Oniine

alinmaz.

Kullanama talimatinin kolay anlagilmasini saglamak igin bu talimatlarda cesitli resim ve
sekiller kullanmak kimi zaman zorunludur. Ozellikle makineler s6z konusu oldugunda resim
ve sekiller ¢ok biiylik 6nem tagir. Oysa kullanma talimatlarinda kullanilan teknik resimlerin
de kullamicilar tarafindan anlagilamamasi ¢ok sik rastlanan bir durumdur. Ozellikle AO

boyutundaki teknik resimlerim 10 cm boyutuna kiigiiltiildiigiinde anlasilmalar1 iyice zorlasir.

Kullanma talimatlarinda var olmasi gereken bilgilerin bulunmamast, bu bilgilere ihtiyaci olan
kullanicilarin tahmin veya varsayim ile hareket etmelerine neden olabilmektedir. Bu da ¢esitli

istenmeyen durumlarin ortaya ¢ikmasiyla sonuglanmaktadir.

Kullanma talimatlari, mamuliin kullanilacag: iilkenin ‘resmi dili’ ile hazirlanmig olmalidir.
Yani ingilizce dilinin kullanilmasi yalmizca Ingiltere’de kullanilacak makineler igin gegerlidir.
Diger Avrupa Birligi tilkeleri i¢in Ingilizce dilinin kullamlmasi degil, o iilkenin kendi resmi

dilinin kullanilmasi zorunludur.

Kullanma talimatlarinda yukarida siralanan hata ve eksikliklerin bulunmas: ne tiir sonuglar

ortaya ¢ikarabilir:

Oncelikle {ireticinin kendisi veya makinenin satildigi iilkedeki temsilcisi, diger iiriin

hatalarinda oldugu gibi bu konuda da sorumluluk tagir.

Kullanma talimatlarindaki hatalar ilgili denetim organlarinca tespit edildiginde genellikle bir
yasaklama tedbiri s6z konusu olmaktadir. Yani cihazin satilmasi ve kullanilmasi

yasaklanabilmektedir.

Omegin Almanya’da bir iiriiniin, tizerinde CE isaretinin olmamas: veya kullanma talimati
dilinin Almanca olmamasi nedeniyle pazardan toplatilmasina karar verilmesi sik rastlanan bir
durumdur. Yasaklamanin yan sira ilgili denetim organlar tarafindan yiiksek para cezalarinin

verilmesi de sz konusu olabilmektedir.

Burada agiklanan nedenler ile, imalatgilar kullanma talimatina daha fazla 6nem vermelidirler.
Kimi zaman kullanma talimati bir igletmenin yagaminin devam etmesini ya da etmemesini

bile saglayabilir.
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Kullanma talimatinin hazirlanmasi, iiriinii geligtiren kisilerin veya sekreterlerin diger islerinin
yam sira yapabilecekleri kadar basit igler degildir. Teknik dokiimantasyon isletme i¢in ilave

faydalar saglamalidir.



67

4. RISK DEGERLENDIRME PRENSIPLERI

Bu standart, risk degerlendirmesi olarak bilinen prosediirin genel amaglarini tanitmak
amaciyla olusturulmustur. Tasarim bilgisi ve becerisi, kullanim, olay, kaza ve makine ile ilgili
hasarlar bir arada diisiintilerek ve makinenin tiim ¢aligma Omrii g6z Oniine alinarak risk

degerlendirmesi yapilir (CEN, 1996).

Aciklanan tiim prosediirler, tehlikenin belirlenmesinde, tahmin edilmesinde sonug¢ olarak da
riskin belirlenmesinde kullanilir. Ayni zamanda bu standardin bagka bir amaci da karar
vermekte yardimci tavsiyeler sunarak makine giivenliini saglamak ve yapilan risk

degerlendirmesini dogrulamaktir.

4.1 Tanimlar
4.1.1 Hasar:
Fiziksel yaralanma ve/veya sagliga veya mala gelen zarar.
4.1.2 Tehlikeli olay:
Hasara sebebiyet verebilecek olay.
4.1.3 Giivenlik smr1:
Tehlikenin elenmesi veya riskin azaltilmas: anlamina gelir.
4.1.4 Artan risk:

Giivenlik smirt belirlendikten sonra geriye kalan risk.

4.2 Genel Prensipler

4.2.1 Temel Kavram

Risk degerlendirmesi sistematik bir yol izleyerek ve mantikii adimlar vasitasiyla makine
ile ilgili risklerin belirlenmesine olanak saglar. Risk degerlendirmesinden sonra eger

gerekli ise (EN292-1:1991 standardinin 5. maddesine gore) risk azaltilmasina gidilir. Eger
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bu siire¢ tekrarlanirsa, tehlikenin elenmesi ve giivenlik simirlarinin belirlenmesinde iteratif

yontem kullanilmis olur.

Risk analizi, risk degerlendirmesi i¢in gerekli bilgileri saglayarak makinelerin giivenli bir

sekilde kullanilmasina olanak saglar. (CEN, 1996).

Risk degerlendirmesi, verilen kararlar tizerine kurulmustur. Bu kararlar, mutlaka nicel
metotlarla desteklenmelidir. Nicel metotlar 6zellikle goriilebilen tehlikelerin ve hasarlarn

etkisinin ¢ok oldugu durumlarda kullanilir.

Nicel metotlar, alternatif giivenlik siirinin belirlenmesinde ve herhangi bir yontemin

kullanilmasinda hangisinin daha iyi sonug verecegine karar vermede yardimci olur.

Risk degerlendirmesi yapildiktan sonra, dokiimantasyonla desteklenmeli ve alman

sonuglar belgelenerek teknik imalar dosyasi igine konulmalidir.
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[BASLA |
[MAKINANIN LIMITLERININ BELIRLENMESH
' _ l RISK
|TEHLIKE ANALIZ] i ANALIT
' ‘ l _ _ RISK
[OLAS! RISKLERIN BELIRLENMES b DEGERLENDIRMES]
[RISK DEGERLENDIRILMES] |
l EVET
[MAKINA EMNIYETLE MI? e —
HAYIR
————1RiSK AZALTILMASI

Sekil 4.1 Giivenlige ulagmak igin kullanilan iteratif siire¢ akis semasi

4.3 Risk Degerlendirmesi icin Bilgiler

Risk degerlendirmesi, nitel ve nicel analiz igin asagidaki bilgiler gereklidir:
e Makinenin limitleri
e Makinenin 6mri igin gerekli ihtiyaglar
e (Cizimler, semalar veya makinenin ana yapisini olusturan bilgiler
e Giig kaynag: hakkinda bilgiler
e Kaza veya olay gecmisi bilgileri
e Sagliga gelen zararlarla ilgili bilgiler

Bu bilgilerin tiimii dizayn degistikge ve revizyon yapmak gerektigi zaman giincellenmelidir.

Degisik tipteki makineler i¢in benzer tehlikeli durumlarda kargilastirma yapmak genellikle
miimkiindiir. Bu tehlikeli durumlarda olusabilecek zarar ve kaza olay1 hakkinda yeterli bilgi
saglanmalidir (CEN, 1996).
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Kaza raporu olmadii durumlarda, az sayidaki kazalar veya diisiik tehlikeli kazalar hicbir

zaman otomatik olarak diisiik risk olugturur diye tahmin edilmemelidir.

Nitel analiz yontemi igin, 6nemli bilgiler kullanim kitabindan, laboratuar veya iireticinin
beyanindan saglanarak bilgilerin giivenilir oldugu kontrol edilmelidir. Belirsiz durumlar

mutlaka dokiimantasyonla belgelenmelidir.
4.4 Makinenin Limitlerinin belirlenmesi

Risk degerlendirmesi yapilirken dikkat edilmesi gereken durumlar asagida verilmistir:
e Makinenin kullanim siiresi iginde gegtigi donemler

e Makinenin limitleri (EN292-1:1991 standardmmin 5.1 maddesinde belirtildigi gibi) EN
292-1:1991 standardmin 3.12 maddesinde belirtildigi gibi planlanan sekilde (hem
dogru kullamim, hem de yanhs kullamimdan kaynaklanan durumlar) kullamlan

makineler.

e Cinsiyete, yasa, baskin el kullanimina veya kisitli fiziksel yeteneklere gore (6r. Gorme
ve duyma yeteneginin az olmasi gibi) tanimlanan kigilerin kullanacagi makinenin
tahmin edilen tiim kullanim alani (endiistriyel, endiistriyel olmayan ve evde kullanim
gibi)

e Kullanicidan beklenen egitim durumu, tecriibe veya yetenekler:

e A) Operatdr (egitim almis yetenekli personel veya teknisyen)

e B) ise yeni baslayan veya stajyer

e () Genel toplum

e Diger kisilerin makinelerin olusturdugu tehlikeye maruz kalmasini énceden tahmin

etme.
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4.5 Tehlikenin Tanimlanmasi

Makine ile ilgili ttim tehlikeler, tehlikeli durumlar ve tehlikeli olaylar tanimlanmalidir. B6liim
sonundaki listede bu konuya yardimci 6rnekler verilmistir. Birgok sistematik metot tehlike
analizinde kullanila bilir (CEN, 1991a).

4.6 Risk Tahmini

Tehlikenin tanimlanmasindan sonra, her tehlike igin 4.6.1°de gosterilen risk elemanlarn
belirlenerek risk tahmini yapilmalidir. Bu elemanlar belirlenirken 4.6.2°de verilen ifadelerin

de g6z 6niinde bulundurulmas: gerekir (CEN, 1996).

4.6.1 Risk Elemanlarinin Kombinasyonu

Belirli bir durum veya teknik yéntemle ilgili risk asagidaki elemanlarin kombinasyonu ile
elde edilir:

e Zararin siddeti
e Bu zararin olugma siklig1

a) zarardan etkilenebilecek kisilerin bu zararla kargilagma sikligi ve

stiresi
b) zararh bir durumun olugma olasihig1

c) zarari engelleyecek veya sinirlayacak teknik veya kisisel bazda alinan
onlemler. (6r. Hizin azaltilmasi, acil durdurma ekipmanlarinmn

kullanilmast, kisilerin olasi risklerden haberdar edilmesi vb.)
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RISK SIDDET TEHLIKEL OLAYIN OLUSMA IHTIMALL
tahmin olasi

edilen Zararin
zararla veya

ilgili tahmin

olarak edilen

tehlikenin
, ve "nin fonksiyonudur,

Ikorunmas1z kalinan siire ve siklik |

[tehlikeli durumun olugma olasihig J

|zarar: engelleme veya sirlandirma ihtimali |

Sekil 4.2 Risk elemanlari.

Sekil 4.2°de gosterilen risk elemanlari ile ilgili olan ayrintih bilgiler 4.6.2. ve 4.6.3’de
verilmigtir (CEN, 1996).

4.6.2 Olasi Bir Zararm Siddeti (Derecesi)

Olast bir zararin siddeti agagidaki faktorler g6z oniinde bulundurularak tahmin edilebilir:
e Zarardan korunacaklarin dogal yapist:
1) kisiler
2) mal — miilk

3) ¢evre
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e Yaralanmanin veya sagliga gelecek zararm giddeti:
1) 6nemsiz (normalde geri doniigii olan)
2) ciddi (normalde geri doniisii olmayan)
3) oliim.,

e Zararin kapsam (her makine i¢in):
1) sadece 1 kisi i¢in zararli,

2) bircok kisi i¢in zararlr.

4.6.3 Tehlikeli Olaym Olusma Thtimali

Tehlikeli olayin olugma ihtimali 4.6.1’den 4.6.3’¢ kadar bahsi gegen faktorle gbz oniine
alinarak tahmin edilebilir (CEN, 1996).

4.6.3.1 Tehlikeden Etkilenme Siiresi ve Sikhig
e tehlikeli bolgeye girme izni (6r. normal operasyon, bakim veya tamirat amagli olarak)
e tehlike bolgesine giris ¢esitleri (6r manuel beslemeli malzeme girisi vb.)
¢ tehlike bolgesinde gegirilen zaman
e bolgeye girme izne olan kisilerin sayisi

e girig sikhig1

4.6.3.2 Hasarh Bir Olayin Olusma ihtimali
e istatistiksel bilgiler ve bunlarin dogrulugu
e geemis kaza raporlari
e kisilerin olaylar sonucu yaralanma raporlar

e risklerin karsilastirilmasi
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4.6.3.3 Hasar1 Engelleme veya Sinirlandirma Thtimali
e makineyi kullanan kisi;
1) uzman kigi
2) bilgisiz kisi
3) tanimlanmamus
e tehlikeli olayin olugma hizi;
1) aniden
2) hizh
3) yavag
e riskten haberdar etme;
1) genel bilgi vererek
2) direkt inceleme sonucu
3) uyarici etiket ve cihazlarla

e Kisilerin olusabilecek tehlikeleri engellemesi veya sinirlandirmasi (6r refleks,

ceviklik, kagma olasilig1 vb.)
1) olabilir
2) belirli kosullar altinda olabilir
3) imkansiz
e Pratik bilgi ve deneyimler;
1) makine hakkinda
2) benzer makineler hakkinda

3) hi¢ deneyim sahibi olmamak
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4.7 Risk Degerlendirmesi

4.7.1 Genel

Risk tahmininden sonra, risk azaltilmasi yapilmasmin gereklilifin karari veya istenilen
giivenlik seviyesine ulasildigi karari risk degerlendirmesi vasitasiyla yapilir. Eger risk
azaltilmas1 gerekiyor ise, gegerli giivenlik Olgtim yontemi secilerek prosediir uygulanir ve
sonra tekrarlanir (Sekil 4.1°e bakiniz). Bu iteratif siire¢ sirasinda, tasarimcinin ilave 6nlemler
alip almayacag1 veya yeni tehlikelerin olusma olasiliginin kontrol edilmesi ¢ok Snemlidir.
Eger yeni tehlikelerin olusacagt tasarimci tarafindan ongoriiliirse, bu tehlikeler belirli tehlike
listesine yazilirlar (CEN, 1996).

Bu sekilde yapilan risk azaltilmasi hem objektif hem tercih edilen hem de risklerin

karsilagtirilmasi agisindan makine giivenligi i¢in tercih edilen yontem olmalidir.

4.7.2 Risk Azaltma Yonteminin Amacina Ulasmasi

Asagidaki durumlara ulasilabildigi durumlarda risk azaltilmasi siireci tamamlanabilir:
e Asagidakilerce elenen tehlikeler veya azaltilan riskler
a) tasarimla veya yerine daha az tehlikeli malzeme veya materyal kullanarak

b) kuruyucu kullanarak

e Tecriibe ve makinenin tasarlandig1 bigimde kullanmildig1 varsayilarak alinan giivenlik

Onlemleri
¢ Gegerli montaj yapildig: varsayilarak aliman giivenlik énlemleri
a) tehlikeyi yenme veya tehlikeden kagma ihtimali
b) hasarn siddeti

c) gerekli gérevin yerine getirilmesine engel durumlar
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e Makinenin tasarlandid1 bigimde kullanilmasi ilgili olarak verilen bilgilinin yeterli ve

agik olmasi.

e Makineyi kullanacak olan kisilerden veya diger tehlikeden etkilenecek olan kisilerden
beklenen yetenekler dogrultusunda makinenin ¢alisma prosediiriiniin uygun ve

anlagilabilir anlatilmasi

* Makine igin gerekli glivenli ¢aliyma uygulamalar ve konuyla ilgili gerekli egitim

hakkinda bilgiler yeterli sekilde tarif edilmelidir.

¢ Kullanici, makinenin kullanim siiresi boyunca ortaya ¢ikan ve artan riskler hakkinda

bilgilendirilmelidir.

e Eger makinenin kullanimi strasinda kigisel giivenlik ekipmam kullanilmasi

gerekiyorsa, bu ekipman ve kullanim gekli hakkinda operatére bilgi verilmelidir.

¢ Almnan ilave dnlemlerin yeterli olmasi gerekmektedir.

4.7.3 Risklerin Karsilastirilmasi

Risk degerlendirmesinin bir pargast olarak, makinelerle ilgili riskler benzer diger tipteki

makine riskleri ile asagida verilen kriterler ile karsilastirilabilir (CEN, 1996):

¢ Benzer makine giivenligi
e Her iki makinenin tasarlanmig kullanimi ve teknolojisi karsilagtirilabilir olmali
e Tehlikeler ve risk elemanlart karsilagtirilabilir olmali

e Kullanim kosullari karsilastirilabilir olmals

Yukarida belirtilen bu karsilagtirma metotlar, degisik kullanim sartlarinda olusan tehlikeleri

eleminize etmez.
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4.8 Dokiimantasyon

Risk degerlendirmesi yapilirken olusturulan dokiimantasyonda tahmin edilen riskler, sonuglar

ve alinan kararlarin hepsi gosterilmelidir (CEN, 1996). S6z konusu dokiimantasyonun iginde

bulunmasi gerekenler agagida verilmistir:

b)

d)

g)

Makinenin tanimlanmasi ve tanitilmasi (sartnamesi, limitleri, tasarlanan kullanim sekli

vb.)

- konu ile ilgili yapilan tahminler (6r yiikler, kuvvetler, giivenlik faktorleri vb.)
Belirlenen tehlikeler

- belirlenen tehlikeli durumlar

- risk degerlendirmesi sonucu karar verilen tehlikeli olaylar

Risk degerlendirmesi yapilirken kullanilan bilgiler

- kullanilan bilgi ve kaynaklar (6r kaza raporu, benzer makinelerde yapilan risk

azaltmalarindan kazanilan tecriibe)
- kullanilan bilgilerin belirsizligi ve risk degerlendirmesi tizerindeki etkileri
Giivenlik dlgtimleri sonucu ulasilan tarafsiz sonuglar

Giivenlik olgtimleri sonucu elenen Onceden belirlenmis tehlikeler veya riskin

azaltilmasi
Makinelerin yapisi sonucu risklerin artmast

En son yapilan risk degerlendirmesi sonuglari.
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Cizelge 4.1 Tehlike ozellikleri

kaynaklanan sagliga gelebilecek zararlar

Tehlike Ozellikleri
Tehlike Tiirii EN 292-2:1991/A1:1995 [EN 292
Standardinin Ek A'sina
gore
Part 1:1991|Part 2:1991

TEHLIKE, TEHLIKELI DURUM, TEHLiKELi OLAY

Mekanik Tehlikeler

a) Sekilden kaynaklanan 1.3 4,2 3.2,3.1,4
1

b) Rolatif konum

c ) Yetersiz mekanik dayanim

Elektriksel Tehlikeler

2.1 Kisilerin elektrik yiiklii parcalarla temas etmesi |1.5.1, 1.6.3 4.3 3.9, 6.2.2

(direkt olarak)

2.2 Kigilerin ariza sonucu elektrikle yiiklenecek 1.5.1 4.3 3.9

pargalarla temas etmesi (dolayli temas)
2

2.3 Yiiksek voltajli parcalara yaklagmak 1.5.1, 1.6.3 4.3 3.9, 6.2.2

2.4 Elektrostatik fenomen 1.5.2 4.3 3.9

2.5 Erimig parcalardan, kisa devrelerin olugturdugu 1.5.5, 1.5.5 4.3 3.9

kimyasal etkilerden, asiri yiiklenmelerden ...vb

kaynaklanan 1s1l radyasyon

Isisal tehlikeler

3.1 Kisinin agir1 sicak veya soguk pargalara 1.5.5, 1.5.6, 1.5,7 4.4

dokunmasindan, 181 kaynagmmn radyasyon etkisi ile

olusan alev veya patlamalar sonucu yanma
3 ,haglanama ve diger yaralanma tehlikesi

3.2 Sicak veya soguk ortamda ¢aligmadan 1.5.5 4.4
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Cizelge 4.1 Devami

Giiriiltii kaynakh tehlikeler

4.1 Duyu kaybi (sagirlik), diger psikolojik
bozukluklar (denge kaybi, dikkat dagilmasi)

4.2 Sesli konusmanin duyulmamasi, sesli sinyallerin
duyulmamast...vb

1.5.8

4.5

3.2,4

Vibrasyon kaynakh tehlikeler

5.1 El aleti kullanimmin sonucu olarak norolojik ve
dolagim bozukluklar

5.2 Tiim viicut titregimi

1.5.9

4.6

3.2

Radyasyon kaynakh tehlikeler

6.1 Diisiik frekans, radyo frekansi radyasyonu,
mikro dalga

6.2 Kizil tesi, goriilebilir 1g1k ve mor Gtesi 1g1klar

6.3 X ve gama 151nlar

1.5.10

4.7

6.4 Alfa, beta 151nlari, elektron veya iyon 151n
demeti, n6tronlar

1.5.10, 1.5.11

4.7

3.7.3,3.7.11

6.5 Lazerler

1.5.12

4.7

Kullanilan malzemeden kaynaklanan tehlikeler

7.1 Zararh akigskan, gazlar, duman, buhar veya
tozlarin solunmasi veya dokunmayla olugan
tehlikeler

1.3.1, 1.5.13, 1.6.5

4.8

3.3b, 3.4

7.2 Yanma veya patlama tehiikesi

1.5.6, 1.5.7

4.8

3.4

7.3 Biyolojik veya mikrobiyolojik tehlikeler

1.3.1,1.6.5,2.1

4.8
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Cizelge 4.1 Devami

Makine dizayninda ergonomik kurallarin ihmal edilmesinden kaynaklanan tehlikeler

8.1 Sagliksiz durum veya asiri ¢aba harcama 1.1.24,1.1.5,1.6.2, 1.6.4 4.9 3.6.1,6.2.1,
6.2.3, 6.2.4, 6.2.6
8.2 Tasarimda el-kol ve ayak-bacak anatomisinin  |1.1.2d, 2.2 4.9 3.6.2
yetersiz olarak dikkate alinmasi
8.3 Ihmal edilen kigisel giivenlik ekipmanlari 1.1.2¢ 3.6.6
8 8.4 Yetersiz yerel aydinlatma 1.1.4 3.6.5
8.5 Zihinsel yorulma ve stres 1.1.2d 4.9 3.6.4
8.6 Insan hatasi, insan davranist 1.1.24,1.1.2,1.2.5, 1.2.8,4.9 3.6,3.7.8, 3.7.9,
154,17 5, 6.1.1
8.7 Yetersiz tasarim, manuel kontrollerin yeri ve 1.2.2 3.6.6,3.7.8
tanumlanmasi
8.8 Gorsel aygitlarin yetersiz tasarimi veya konumu [1.7.1 3.6.7, 5.2
9 (Tehlikelerin Kombinasyonu 4.10
Beklenmedik ¢calisma, beklenmedik asir1 hiz
10.1 Hatali/diizensiz kontrol 1.2.7,1.6.3 3.7,6.2.2
10.2 Kesinti sonrasi gii¢ kaynag: yenilenmesi 1.2.6 3.7.2
10.3 Elektrik ekipmanlari tizerindeki harici etkiler [1.2.1,1.5.11, 4.1.2.8 3.7.11
10
10.4 Diger harici etkiler (yer ¢ekimi, riizgar, vb) 121 3.7.3
10.5 Yazilim hatalari 1.2.1 3.7.7
10.6 Operator tarafindan yapilan hatalar (insan 1.1.2d, 1.2.2, 1.2.5, 1.2.8,4.9 3.6,3.7.8, 3.7.9,
karakteri ve yeteneklerinin makine ile 1.54,1.7 3, 6.1.1
eslestirilememesi)
En uygun sartlarda makinamin 1.24,1.2.6,1,2.7 3.7,3.7.1, 6.1.1
\gurdurulamamas:
12/Parcalarm donel hizlarmmdaki ¢egitlilik 1.3.6 3.2,3.3
13|Gii¢ kaynagmin yetersizligi 1.2.6 3.7,3.7.2
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Cizelge 4.1 Devami

14/Kontrol devresinin yetersizligi 1.2.1,1.2.3,1.2.4, 1.2.5, 3.7,6.2.2
1.2.7, 1.6.6

15/Baglanti elemanlar yetersizligi 154 4.9 5.5, 6.2.1
16|Operasyon sirasinda durma 1.3.2 4.2.2 3.3
17/Diisen veya c¢ikan nesneler veya sivilar 1.3.3 4.2.2 3.3,3.8
18|Duraganhgin kaybi / makinamn devrilmesi 1.33 4.2.2 6.2.5
19 Kisilerin kaymasi, takilmasi ve diismesi (makine [1.5.15 4.2.3 6.2.4

ile ilgili)
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5. YENI YAKLASIM DIREKTIFLERINCE BELIRLENEN UYGUNLUK
DEGERLENDIRME TEKNIKLERINIiN AKIS SEMALARIYLA GOSTERILMESI

Bu boliimde yeni yaklagim direktiflerince belirlenen uygun degerlendirme teknikleri akis

semalariyla gosterilmektedir (European Commission, 1999a).

Akis semalari ¢izilen direktifler agagidadir:

Y
2)
3)
4)
5)

6)

7

8)

9

Diistik voltaj direktifi (73/23/EEC, revizyon 93/68/EEC)

Basit basingli kaplar (87/404/EEC, revizyonlar 90/488/EEC ve 93/68/EEC)
Oyuncaklar (88/378/EEC , revizyon 93/68/EEC)

Elektromanyetik uyumiuluk (89/336/EEC, revizyonlar 90/488/EEC ve 93/68/EEC)
Makine emniyeti ( 98/37/EC, revizyon 98/79/EC)

Kisisel koruyucu ekipmani (89/686/EEC, revizyonlar 93/68/EEC, 93/95/EEC ve
96/58/EC)

Otomatik olmayan tart1 cihazlari (90/384/EEC, revizyon 93/68/EEC)

Viicuda yerlestirilen aktif tibbi cihazlar (90/385/EEC, revizyonlar 93/42/EEC ve
93/68/EEC)

Gaz yakan cihazlar (90/396/EEC, revizyon 93/68/EEC)

10) Sicak su kazanlar1 ( 92/42/EEC, revizyon 93/68/EEC)

11) Sivil amagh patlayicilar (93/15/EEC)

12) Medikal cihazlar (93/42/EEC, revizyon 98/79/EEC)

13) Potansiyel patlayict atmosferler (94/9/EC)

14) Gezi tekneleri (94/25/EC)

15) Asansorler (95/16/EC)

16) Sogutma cihazlar (96/57/EC)

17) Basingli ekipman (97/23/EC)
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18) Telekomiinikasyon terminali ekipmani (98/13/EC)
19) Tibbi teshis cihazlar (98/79/EC)

20) Radyo ve telekomiinikasyon terminal ekipmani (99/5/EC)
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6. UYYGULAMA

Bu boliimde dizel jeneratér gruplarinda teknik dosya hazirlanmasi ve risk analizi yapilarak
olast tehlikelerin onceden engellenmesi ve jeneratére CE igaretlemesi yapilmasi
gosterilecektir.

CE igaretlemesi ¢aligmalarimi bir KAZANCI Holding firmasi olan ve 1983 yilinda kurulan
AKSA JENERATOR SAN. A.S’de gerceklestirmis bulunmaktaymm. Sirket jenerator imalat:
ve satigt tizerine kurulmustur. Gegen 20 yil boyunca da Kazanci Holding biinyesine bir ¢ok
yeni sirket eklenmistir. Son 5 yillitk donemde de yiiksek gerilimli ve enterkonnekte sisteme
entegre birgok enerji santrali inga etmeye baglamistir. Son 15 yildir Tirkiye pazarinin lideri
konumunda ki Aksa Jenerator San.A.S. yillik 300.000.000 $ dan fazla yillik satis1 ile (%50°si
ithracat olmak tizere) Pazar lideri olmaya devam etmektedir.

Aksa, 1984 yilindan bu yana degisik gii¢clerde jenerator liretimi yapmaktadir. Fabrikalarimiz ;
— Aksa-Giinesli (8000 m? kapal: alan)
— Aksa-Mahmutbey (20.000 m? kapali alan)
— Aksa-Ingiltere (15.000 m? kapali)
Uretim:
— Benzinli portatif jeneratérler 2.2-10 kVA
— Dizel jeneratorler 12.5-2200 kVA
— Gaz jeneratorleri 10-3200 kW
— Marine jeneratdrler, Onan Marine gen-set
— Mobil jeneratérler
— Tum jeneratorler icin agagida ki opsiyonlar mevcuttur ;
e Ses izalasyon kabini
e Konteynir
e Senkronizasyon sistemleri

e Mobil
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6.1 CE Isaretlemesi Yapilacak Jenerator Grubunun Tanitilmasi

CE isaretlemesi yapilan jenerator grubu Aksa Ses izolasyonlu Modiiler kabin anlamina gelen
ASMS kabin i¢in yapilmugtir. Sekil 6.1°de grup resmi goériilmektedir. ASMS5 kabin igerisinde
110 kVA John Deere motorlu jenerator grubu olarak bulunmaktadir. CE isareti i¢in gerekli
Tip testleri yapildiktan ve teknik dosya hazirlandiktan sonra CE igareti grup etiketi {izerine

kolayca goriilebilecek sekilde konmustur.

Aksa Jenerator San.A.S. ‘nin tiretmis oldugu jenerator gruplart 98/37EC Makine Giivenligi
Direktifi, 89/336 Elektromanyetik Uyumluluk ve 73/23/EEC Algak Voltaj Yonetmeligi
standartlarina ve bunlarin gerektirdigi sartlara uygun oldugunda CE isaretlemesi yapilmgtir.
Bu direktiflere uygunlugu saglamak i¢cin EN 60204-1:1998 Makine ve Elektrikli Makine
Pargalarinin Giivenligi, EN 292-1:1991 Temel Kavramlar, Dizayn igin Genel Prensipler,
EN 292:Part2 :1991 Temel Kavramlar, Dizayn I¢in Genel Prensipler standartlarina uyum
saglanmigtir.

Sekil 6.1 ASMS kabinli grup jeneratér goriiniis resmi
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6.2 CE isaretlemesi ADIM-1

CE isarctlemesi ¢aligmalarmm 1. adimi olarak Cizelge 6.1°den yararlanilarak yontem

secilmigtir.

_Cizelge 6.1 CE isaretlemesi yontem se¢imi

Uriin Hayir _
Yeni Yak. Dir. > CE Uygunluk Isareti
Kapsamina iligtirilmez
Giriyor mu?
Evet

Direktifin gerektirdigi uygunluk degerlendirme
yonteminin tespiti (uygulanacak modiiliin segimi)
Modiile gore iiretici

Onaylanyl(lusa w Kendisi uygunluk deg erlendi@ar

Standartlara uygunluk Temel gerekleri Standartlara uygunluk Temel gerekleri
karsilayan diger karsilayan diger
¢Oziimler goziimler

¢ b }
}

AT Uygunluk Beyam ve Teknik Dosya hazirlanir

Uriine CE Uygunluk Isareti
iligtirilir
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6.3 CE Isaretlemesi ADIM — 2 : Tehlikelerin belirlenmesi

Jeneratdr grubunun yapisindan dolayr olusacak olasi tehlikeler EN 1050:1997 Safety of

machinery — Principles for risk assessment standardindan yararlanmak suretiyle belirlenmistir.

Olasi tehlikeler belirlendikten sonra risk degerlendirmesi yapilarak risk azaltilmasi yoluna
gidilmigtir. Olas1 tehlikeler g6z Oniine alinarak yapilan risk analizi Ek-1 ve Ek-2’de

verilmistir.

6.4 CE Isaretlemesi ADIM — 3 : Risk Azaltilmasi Yoluna Gidilmesi

Yapilan risk analizinden sonra belirlenen tehlikeli riskler azaltilmak amaciyla jenerator grubu

tizerinde yapilan revizyonlar agagida verilen gekiller iizerinde agiklanmstir.

1) Kabin iizerine ¢ikmak i¢in kullamlan basamaklar kayma riskimne karsi perfore sac ile

kaplanmustir.

Kabin basamaklarinda
kayma riskine karsi
perfore sac kullanilmigtir

Sekil 6.2 Kabin basamaklari
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2) Asin1 derecede sicakliktan dolay: egzost manifoldu iizerine koruyucu muhafaza yapild.

Egzost manifoldu sicakhigi ~550°C
olmasi sebebiyle muhafaza yapilmistir

£

Sekil 6.3 Egzost manifoldu muhafazasi
3) Egzost borusu sicakligi nedeniyle cam elyafi bezle izole edilmistir.

Egzost borusu cem elyafi ile
izole edilmigtir.

!
:
i
|

Sekil 6.4 Egzost borusu izolasyonu
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4) Yeterli yerel aydinlatmayir saglamak i¢in aydmnlatma 15181 tavan omegasi iizerine
konulmustur.

Yeterli yerel aydinlatmasini saglamak igin

Aydinlatma lambasi tavan omegasi lizerine
Tonnlmnatnr

Sekil 6.5 Aydinlatma lambasi yeri se¢imi

5) Radyatér muhafazas iizerinde bulunan bogluklar kesilme, ezilme ve kopma tehlikelerine
kars1 kapatilmigtir.

Sekil 6.6 Radyator muhafazasi bosluklari
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6.5 CE Isaretlemesi ADIM — 4 : Testler

Makine Direktifleri nezdinde yapilmasi gereken tip testleri:
1) Titresim analizi testi
2) Radyator performans testleri
3) Yiiksek voltaj testi
4) Yalitim direnci testi
5) Isitic1 yalitim direnci testi
6) Pano toprak stirekliligi testi
7) Alternator toprak stirekliligi testi
8) Toprak siirekliligi testi
9) Kagak akim testi
Yukarida adi gegen titresim ve radyator testleri ayrintih olarak verilecektir. Geriye kalan

testler iginse (sadece yiiksek voltaj testi igin) bog test raporu 6rnegi verilecektir.

6.5.1 Titresim Analiz Testi

Jenerator modeli s AJDI110

Motor modeli : John Deere, 4045H

Alternator modeli . MeccAlte, ECO 34-2SN

Standby cikas giicii 110 kVA

Cikas voltaji . 230/400 Vac

Calisma frekansi : 50Hz

Giic faktorii ;0.8

Topraklama tipi :IT

Cihaz : VBI Titresim analizorii, seri no. VBS-1093410934

Sekil 6.7 ISO 8528-9 ‘a gore titresim Olgiim noktalari



Yerlesim B Tip |Tarih | |Gegerli Durum
S Res i e /M« SRR 2 R Ciean, e il B i SEPRE
5 - Motor alternatér birlesimi - Dikey Hiz {12.06.2003 0,798 mm/s rms
5 - Motor alternator birlesimi - Yatay Hiz {12.06.2003 1,262 mm/s rms
5 - Motor alternator birlesimi - Eksenel Hiz {12.06.2003 0,617 mm/s rms
Sonug olarak;

1) Dikey yonde kritik hiz 540d/d,
2) Yatay yonde kritik hiz 270d/d
3) Eksenel yonde kritik hiz 450d/d

Jeneratdr grubu sabit olarak 1500d/d’ de ¢alistig1 igin grubun dogal yapisindan kaynaklanan
kritik hizlarla ilgili bir problem olugmayacaktir.

6.5.2 Radyator Performans Testi

Aksa jeneratorde yapilan radyator testinin amaci; olast en yiiksek ortam sicakliginda bile

radyatOriin motoru sogutup sogutamayacaginin kararint vermektir.

Cizelge 6.2 Radyator performans testi sonucu gizelgesi
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6.5.3 Diger Testler

Diger testler baslig1 altinda yiiksek voltaj testi form 6rnegi verilmisgtir.

Test Raporu: 1

JTeneratér Iodeli
Alternator Modeli

Standby Cikyg Gucn (Meax )
Caligma Frekanst (Hz)
Topraklama Tipi

P1,P2,P3
«—P4P5.P6

Test Cihazi:

CE WMl Tester

MI 2084

Versond

Code No : 20750 652
Dewnice :2

Delinme olma durumun da lotfen durumu uygunsuzluk olarak raperlayin.

Testi Yapan

Girevi

Tarih :

Referans 1 Béliim 19 4 —EN 60204-1: 1597

:

Sekil 6.8 Yiiksek voltaj testi formu
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6.6 CE isaretlemesi Adim — 5 : Uygunluk Beyam: Hazirlanmasi

Jenerator grubunda risk analizi yapildiktan sonra ve gerekli degisiklikler yapildiktan sonra,
jeneratdér grubunun igine girmis oldugu direktifler ve standartlar ger¢evesinde uygunluk
beyani hazirlanir. Uygunluk beyan: 6rnegi Sekil 6.9°da verilmistir.

AKSA JENERATOR SANAYIIL AS.
CE
DECLARATION OF CONFORMITY
AB - UYGUNLUK BEYANI

Uretici I Marmfacturer AKSA Jenerattr San.A.S.
Adres | Adress Gulbahar Cd: 1.50kak, Gunesli 34540 Istanbul f Tlrkive

Uriin Kodu Product Codets) AJD 1104 SN 727859

Uriin Agiklamasi Kabinsiz tip ctomatik jenerater
Production Description  Aulorrafic generaior without canapy

Uygulanan Standartlar EN 60204-1:1998 viakine ve Elektrikli Wakine Pargalanmin Givenlidi
Standards Lised EN 282-1:1891, Temel Kavramiar, Dizeyn I¢in Genel Prensipler
EN 282:Part2 11991, Temel Kavramla, Dizayn Igin Gend Prensipler
ENGS0204-T 1998 Safely of Machinery — Blectncal Equigrrent OF Machines
EN 292-1:1991, Basic Concedts, General Principles For Desigr
EN 282 : Part 2:1991, Basic Concepts, General Princinies For Design

Yayim /! Issued by AKSA Jeneratdr San A.S.
Deklerasyon : Daclaregion
Aksa Jeneratér San A5 olarak, yukarida On_behaif of AKSA Jemerator Sam. A5,
bilgilen verilmig olan wramin $8/37EC Wi declare thal the above informaiion
Malcine Guvenligi, 8%/336 Elektromagnetik n relation on the supphymanulacture of
Uyumluluk ve T32HEEC Algalc Voltaj this i product I8 i conformily wih the
Yonetmelif stendartlaninave bunlann staled standards and. provisions of the
gerektird §i sartlara uvgun oldugunu beyan S&3FEC  Machinery — Salely, 8336
ederiz. Electomagnalic Compatibiity
FI2HEEC(The Low Yollage Drective)
directives.
Yer - Tarin/ Place - Date Istanbul  15/08/2003

Firma Adina Yetkili
Nare of Awthornized Representative

Unvan / Title Y onetimm Euralu Uyesi
Member Of Board Of Directars

Imza ¢ Signature

Sekil 6.9 Uygunluk beyani 6rnegi
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6.7 CE Isaretlemesi ADIM — 6 : Teknik Dosyamn Hazirlanmasi

Gerekli tim testler, hesaplamalar, analizler ve revizyonlar yapildiktan sonra teknik dosya
hazirlanir. Teknik dosyanin i¢inde bulunmasi gereken belgeler:
1) Jenerator grubu uygunluk beyani
2) Jenerator Bilgi Formu
e Tanitim — Satis Brosiirii
3) Risk Analizi
4) EN 60204-1:1997 standardina gére yapilan kontrol listesi
5) Hesaplamalar
e Yiik Akinn ve Kablo Kesitlerinin Hesaplanmasi
e Kisa Devre Hesabi
e Mukavemet Analizi
e Yan dikme, kaldirma mapasi
e Kaldirma mili sehim analizi
e Civata ¢gekirdek ¢apinin belirlenmesi
6) Elektrik Projesi
7) Test Raporlari
e Yiiksek voltaj testi
e Yalitim direnci testi
o Isitict yalitim direnci testi
e Pano toprak siirekliligi testi
e Alternator toprak strekliligi testi
e Isitic1 toprak stirekliligi testi
¢ Dizel motor toprak stirekliligi testi
e Kagcak akim testi
¢  Grup test raporu (Fonsiyon- yiik testi)
e Kalici voltaj testi
e Titresim analizi testi
e Radyator performans testi
8) Test Cihaz1 CE — Kalibrasyon Bilgileri
9) Alternatér CE — Teknik Bilgileri — Kullanim Bakim Kitabi
10) Motor Teknik Bilgileri — Kullanim Bakim Kitabi
11) Tedarik¢i Firma CE Deklerasyon Bilgileri
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12) Teknik ¢izimler
13) Ekler
e Tablo 1 (EN 60204-1:1997) Toprak iletkeni kesiti
o Ek-A (IEC 60445 :1999) Proje sembolleri listesi
¢ Standby Gii¢ degerleri
e ISO 3046
¢ Kablolarin Akim Tagima Kapasiteleri
e EMC (Elektromanyetik Uyumluluk Testi) Teklifi
e Deepsea Kontrol Kartt Cevre Kosullari Standartlar
¢ Dizel Motor — Jeneratér Montaj, Kullanma ve Bakim El Kitab:

6.8 CE Isaretlemesi ADIM — 7 : CE Isaretlemesinin Yapilmasi

Yukarida anlatilnus olan ilk 6 adim basariyla tamamlandiktan sonra CE isareti grup etiketi
tizerine silinmeyecek ve goriilebilecek sekilde konup iiriin piyasaya gonderilmistir.
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7. SONUCLAR

Ulkemiz igin giincelligini koruyan CE isaretlemesi hakkinda yeterli Tiirkce dokiiman ve
teknik personel eksikligi ontimiizdeki giinlerde igletmelere zaman kaybi1 ve ek maliyet olarak
yanstyabilir. Bu sebeple konu hakkinda gelecekte yapilacak yeni ve kapsamli aragtirmalara

gerek duyulmaktadir.

CE isaretinin bir kalite igareti olmadig1 ve sadece iiriiniin giivenligi ile ilgili bir isaret oldugu
hakkinda hem kullaniciya hem de iireticiye ayrintili bilgi vermek gerekmektedir. CE
isaretlemesi siirecini imalat prosesi iginde vakit kaybi olarak nitelendirmek iireticileri hataya
dustirecektir. CE isaretini tasarimi bitmis bir tiriine ilistirmek heniiz tasarim agsamasindaki bir
iiriine ilistirmeye gére daha zordur. Bu sebeple iireticilerin isaretieme ¢aligmalarina iiriin daha

tasarlanmaya bagsladig1 giin baslarsa , konuyla ilgili olusabilecek ek maliyetler azaltilabilir.

Artik iilkemizde de yasal bir zorunluluk olan CE isaretlemesi hakkinda tiretici firmalarin
Ozellikler tasarim bolimlerinde ¢alisan miihendislerin ayrintili bilgiye sahip olmalar1 CE

isaretlemesinin dogru yapilabilmesi igin gereklidir.

CE isaretlemesi ile ilgili yapilan bu ¢alismada CE igareti olan bir iiriiniin insana, insan ve
diger canl yasamina ve doBaya zarar vermeyecedi goriiliiyor. Heniiz {iriiniin tasarim
asamasinda olasi tehlikeli durumlarm belirlenmesi ve bunlarin 6nlenmeye ¢aligilmasi, {iriiniin

kullanim sirasinda risk olugturmasini engelleyecektir.

Tez calismasi sirasinda yapilan uygulamada bazi zorluklarla kargilasilmistir. Tasarim
asamasinda; dizayn mithendislerine verilen bilgilerin iirtine yansitilamadigi tespit edilmistir.
CE isaretlemesi gerekleri olan giivenlik 6nlemleri baslangigta mithendisler tarafindan gereksiz
olarak algilanmis ve Onem gosterilmemigtir. Fakat alinan egitimler sonrasi gerekli

degisiklikler yapilmigtir.

Imalat asamasinda; ozellikle tedarikgilerden temin edilen iiriinlerde CE isareti geregi
Ozellikler aranmistir. Fakat tedarik¢i firmalarm konu hakkindaki ilgisizlikleri gerekli
Onlemlerin tretici tarafindan alinmasiyla sonuglanmigtir. Bu durum firmaya hem ek maliyet
hem de zaman kaybi olarak yansidifi i¢in iretim miihendisleri tarafindan yonetime
bildirilmigtir. Ayrca tasarimda yapilan degisiklikler imalata ge¢ yansimakta ve bu yiizden de

es zamanh olarak {riin iyilestirilmesi yapilamamaktadir.
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Imalatta ¢alisan personelin egitimsizligi ve iiriine hakim olmayisi CE isaretlemesi
calismalarmda Onemli Olcide zaman kayiplarina neden olmustur. Ayrica yonetim
kademesindeki personelin konuya ilgisiz kalmasi ¢alisanlari motive etmekte zorlukalar

olusturmustur.

Tez ¢alismasinda genel hatlariyla anlatilmaya ¢alisilan Yeni Yaklagim Direktifleri Avrupa
Birligi iilkelerinde yasa niteligindedir ve bu direktifler kabul edildikten sonra Avrupa Birligi
resmi gazetesinde yayimlanmaktadir. Fakat uyumlastirma siirecinde bu direktifler {ilkemizde
‘teknik diizenleme’ olarak almmugtir. Yani Avrupa Birligi’nin yeni yaklagim direktiflerine
karsilik gelen doktimanlar Tiirkiye’de ‘yOnetmelik’ adi altinda yayimlanarak uygulamaya
konmustur. Bu durum iireticilerin CE isaretlemesi ¢aligmalarinda rahat ve dikkatsiz

caligmalarina neden olmaktadir.

Globallesen diinyamizda kendine pazar payi elde etmek isteyen iireticilerin {iriinlerine CE
isareti koymasi, Ureticinin hem miisterisine hem de ¢evresine saygih oldugunu
gostereceginden, diger rakiplerine oranla yeni {iriiniinii pazara génderdiginde ¢ok daha fazla

avantaj elde edecektir.

Globallesen diinyamizda kendine pazar pay: elde etmek isteyen iireticilerin iiriinlerine CE
isareti koymasi, {Ureticinin hem miigterisine hem de ¢evresine saygili oldugunu
gostereceginden, difer rakiplerine oranla yeni iriiniinii pazara génderdiginde ¢ok daha fazla

avantaj elde edecektir.
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mi |AJD110
Tehlike Ozellikleri Derecelendirme
irti [Tehlike Nedeni [Tehlikenin Etkileri Bugiinkii Kontroller o T F X
TEHLIKE, TEHLIKELI DURUM, TEHLIKEL!I OLAY
1ik Tehlikeler
ilden kaynaklanan Keskin koseler, purizi Kesiime, gizilme, eziime, ani
ylzeyler (1) kesilme, siirtinme veya aginma |Gézle muayene 8 1 5 40
tehlikesi
atif konum Déner pargalar, hareketli
pargalar (2) Makastama tehlikesi, dolanma
tehlikesi, kesilme veya kopma [Muhafaza ve etiket (uyarn) 10 10 10 1000
tehlikesi, ani kesilme tehiikesi,
sértlinme veya aginma tehlikesi
lersiz mekanik dayarum  |Mekanik aksesuar ve mekanik |{Grubun hasar gérmesi, gevreye
parga maizeme kalinligi (3) has.ar verme tehlikes.i, dl‘.jsm? Mukavemet analizi, tecriibef 2 3 10 60
tehlikesi, ezilme tehlikesi, 6lUm
tehlikesi
iksel Tehlikeler
silerin elektrik yGkia
arla temas etmesi (direkt Bara baglantilar, faz kablolar |Elekirik carpmasi nedeniile |, o\ o 1 10 1 10
) baglanti hatalar: (4) yanik, yaralanma,6lim tehlikesi.
silerin ariza sonucu Kablo baglantilarinin iyi . .
e yuk_lenecel; pargalaria yapilmamasi, gevsemesi ve e Qarlp mas ?ﬁdem :?‘k . {Kalite kontrol 1 10 1 10
etmesi (dolayh temas) verinden gikmasi yanik, yaralanma,6iiim tehlikesi.
‘:;s:kk voltajlt pargalara Yok Yok Pleksiglass malzeme 3 10 5 150
sktrostatik etkiler Elektrostatik bosalma
sonucundaiiepiigisary Jenerator grubunun yaniig
entegresinin-programinin, Kalite kontrol 1 10 10 100
elektronik pargalarinin hasar galigmasi / cahigmamasi
goérmesi
imis parcalardan, kisa
erin olusturdugu kimyasal
den, asin yiklenmelerden|Yok Yok 0 0 0 0
.aynakianan isif
iyon
tehlikeler
sinin agirs sicak veya Jenerator grubunun egzost Yanma, haglanma, diger Sevikyatta etiketleme
parcalara manifolduna, radyatér yarlanma tirler
masindan, Isis kazanlarina, radyatér
3inin radyasyon etkisi ile |borularina, aftercooler 10 10 6 600
| alev veya patlamalar borularina dokunmak
u yanma ,haslanama ve
rarlanma tehlikesi
sak veya soguk ortamda {Cok sicak ortamda jeneratdrin (Yangm, kabinli grupta siinger
adan kaynaklanan galismasi sonucu hararet erimesiyle olugabilecek zararll  [Yanmaz siinger 7 8 8 448
a gelebilecek zararlar problemi gazlardan dolay zehirlenme
tii kaynakh tehlikeler
lyu kaybi (saguirlik), diger [Agik tip jeneratdriin galismast, [Uzun sire jeneratdrie aynt
Jjik bozukiuklar (denge kabinli tip jeneratériin gahgmasi jortamda bulunulmasi haline 10 10 10 1000
dikkat dagiimasi) yorguniuk, gegeci duyu kaybi
sli konugmanin Agik tip jeneratoriin gaitgmasi, |Ariza sinyallerinin duyuimamasi U invali I
namasi, sesli sinyallerin  |kabinli tip jeneratériin ¢aligmasi |sonucu olugabilecek tehlikeler yaricl Sinyalisazyoniar 1 10 1 10
namasl...v.b meveut.
syon kaynakh tehlikeler
aleti kuflaniminin sonucu
nérolojik ve dolagim Tehlike yok 0 0 0 0
luklari
m vicud titregimi Tehlike yok 0 0 0 0
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isyon kaynakh tehlikeler

1slik frekans, radyo

si radyasyonu, mikro Tehiike yok 0 0 0 0

zil §tesi, goruiebilir 1sik ve Tehlike yok 0 0 0 0

esi igiklar

/e gama iginlani Tehlike yok 0 g g 0

a, beta 1siniari, elektron

fon igin demeti, nétroniar [Tehlike yok 0 ] ] 0

zerler Tehlike yok 0 0 0 0

mlan malzemeden kaynaklanan tehlikeler

rarli akigkan, gazlar, Egzost gazinin jeneratdr Zehirlenme, 6liim Yakit sizdirmazlig

\, buhar veya tozlarin odasina sizmasl, kabin Kontrolu,gift cidar yakit 3 10 6 180

1asi veya dokunmayla slingerinin yanarak zehirli gaz deposu 'el Kitabi

| tehlikeler {retmesi ’

nma veya patlama Mazot deposunun alev almasi, |Zehirlenme, 6iim

si kabin stingerinin yanmas: (6) Yanmaz slinger 4 10 10 400

rolojik veya mikrobiyolojik Akil, mazot, yag sizintisi Gevreye zarar verme, sagliza El kitab, et ketleme 0 0 0 0

ler zararli

1e dizayninda ergonomik kurallarin ihmal edilmesinden kaynaklanan tehlikeler

Ghksiz durum veya asint |Pano yerlesimi, acil stop butonu}Operatériin acil durumda Acil stop gz hizasinda

\arcama yerlegimi (7) panoya veya acil stop butonuna uyarici etiket ! 1 10 1 10

kolay erisememesi

sarmda el-kol ve ayak- |Kabin Uzerindeki merdiven, Operatoriin yorulmasi Merdiven gok

anotomisinin yetersiz ergonomik kuilanim (8) kuilaruimayacag igin risk 10 1 1 10

dikkate alinmasi arz etmiyor

nal edilen kisisel glivenlik | Jenerattrden kaynaklanan Gegici duyu kaybi, stres, 10 10 10 1000

anlari guriiltd yorguniuk

tersiz yerel aydinlatma  [Jeneratér odas! veya kabin Bakim zorlugu, yaralanama Kullanim bakim kitapgii 5 10 1 50
icinde yetersiz aydinlatma tehlikesi

linsel yoruima ve stres  [Jeneratér glirlltu seviyesi, Zihinsel yorulma stres 4 5 5 100
titresim

ian hatasi, insan Yanks yakit dolumu, yanlig yad [Motorun galismamasi ve Uyan etiketi, el kitabi 5 10 10 500

IE] dolumu arizalanmasl ’

tersiz tasanm, manuel %100 Kalite kontrol, Tip

lerin yeri ve testleri 5 5 1 25

anmasl

rsel aygitlarin yetersiz %100 kalite kontrol, Tip 5 5 3 75

ni veya konumu

testleri

elerin Kombinasyonu |

Bakiniz Madde 11

1medik galisma, beklenmedik asin hiz

atali/diizensiz kontrol

Kart programlama hatasi (9)

[Yaniis calisma

esinti sonrasi gl¢
31 yenilenmesi

Tehlike yok

lekirik ekipmanian
Jeki harici etkiler

Asin nem, sicaklik, yogusma,
desarj (4)

El kitabi

ider harici etkiler (yer

Asin nem, stcakik, yogusma,

i 1
, rlizgar, v.b) desarj (4) Yanlig galigma El kitabi 5 0 1 50
azilim hatalan %100 kalite kontrol 10 1 50
‘peratér tarafindan
1 hatalar (insan karakteri T Ksikliai |
aneklerinin makine ile asanm eksikiigi, yazihm Yanlis galigma. £ Kitabi 2 5 10 100
rilememesi) yetersizligi
gun sartlarda makinanin . .
rulamamas: Yakt sisteminde ariza, mazot Makine durduruiamiyor 10 10 10 1000

pompasi regilatérinde ariza
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E‘("" dénet hizlanndaki |1 e arz ediyor (5) Kesilme, yaralanma %100 kalite kontrol 10 10 5 500
aynaginin yetersizligi | Tehlike arz ediyor SOQUk. havada galismama, %100 kalite kontrol 5 5 5 125
yetersiz aydinlatma.
ol devresinin yetersizligi| | ¢ <@ Yok 0 0 0 0
nt: elemanl . , .
;i:;i - an Tehlike arz ediyor. %100 kalite kontrol 5 10 1 50
isyon sirasinda durma Yk altlnda. galigirken motorun Motorun hararet yapmasi Test 3 7 5 105
stop etmesi
 veya gikan nesneler Egzost gazi, mazot, antifreeze Qev_remn zarar gormes, flk GrGin kontrof testleri
stvilar zehirlenme 1 10 1 10
anhigin kaybi / - Motorun hasar gérmesi, Mukavemet analizi, el
anmin devrilmesi Tagima sirasinda diime yaralanma, 8lim Kitabi 5 10 3 150
rin kaymasi, takiimasi .
: S L L [Merdivenden gikarken kayma,
smesi (makine ile ilgili) saseden disme (5) Yaralanma Tasanm sirasinda kontrol 4 10 10 400
silik, T = Tehlike , F = Farkina Varabilirtik, X = OxTxF X > 400 Kritik Proses
=10 T max=10 F max=1
Hazirlayan:

ins: EN 1050:1997

H. Serbiilent GILINGIR




T 0 0 0 0 OK SIS L WISSAR PROpA WNL 2'G
\\\\%\ \\\w\\x\\\\\\ . W\\\\“\\\W\\\ ’ \»&\\ i 1epnpINzog WISeop
Y § § \ \ \ % \ [} 0 0 0 NoA axta] an Wifolosou yeJBjO NONUOS| &
. \& . L utIwIUB|NY efe |3 L'
JojoN]iya} ipjeukey uokseiqip |
H\\\\\x\ M\\\ “W N&\\\\\\\& norew Io[e%|[ua% %e0slqesn|o 1Sewsife: QA ISEWeWw|nAND
\\ \. N\&\\ \ 0i [ 0l 1 U -~ m>=_m~ u>> nonuos Isewew|nAnp urugiesaual di J[uigey | uusjeAurs §Sas ‘ISBWBWINAND
Lt \\&«\m\ ! HEALIS 1DUBAN uuus|ieAus ezuy| isewsies unioyessual di idy uiewsnuoy {issg '
{isewyfep} ¢
syeN * 80 -y V3 ol b jsWwiusAl 0001 ol [¢]3 ol 1gAey nAnp 1095eb “jnjunBiok 1sewsed 1P ‘1gARy abuap)
ipieq} nonAnuoy suljey ISewnun|ng Bpwepo unugeseuaf dj juigey|  zepinpinzog yifojoyisd JeBip
uaxJilipe yaes drugy 1uAe ayQiessusl 81ns unzn $1125 urugesasual dn yidy ‘(yipiBes) ighey nAng |'p
19a1ya} IpjEuARY MININD
N lewjided awuspyez Aejop uepiejzeb| nwolgosd Jaleiey|  sepeiRZ YB08)Igajel ebibes
|9o-y| 821 8 4 150} o)t ;8Buns|  8Y¥ 8 8 L 18Buns zewueA | yeiez yasapqesnio aikisawpel nonuos sewsdies unigielausl] ueue(yeuAey uepewsied
zewueA ljgyiey eyeq JeBups eidnib nuigey ‘uibue 4| EPLIBLO YEDIS %07 | epwiepo 3nbos BASA OIS Z'E
ewuepel jafip o eweueidey’
rUIURA NonLos Jejewe(jed
SBWUNNOP BULENIOQ eAoA Asje uesnjo ajf| €
39-Y| 00L 13 ol ewpideA; 009 9 +13 0 1sj00018Ye ‘BULEINIOG|  ISpRe uokseApel uiiBeukey
19)41}8 [BIell Bulazn J0ieApEd ‘BulB|UBZEY SIS1 "UBPUISBLIUMOP
npjcjueus jsozba 18y} ewuepek JgieApE] ‘Bunpjojiuew eiejedied ynfos
‘auianaNie iy aLoaN ENRANIAGS 1aBIp ‘Buwiuejiey ‘ewuep 1s0zBa ununqrub Jgieseuar ehon yeois uise wuisyy |'g
18[e)iiys) {esis|
uofsedpes Jist ueuepjeuley
q'A” uaplejewuspnA
i 0 0 0 ] NOA NOA L1$e ‘'uspiaipie [eseAwn|
. nBnpaniénjo uusiaiAsp
1 esny ‘ueplejedied Slwuz 62
Yy 1sauLiob
/ 1esey uiveedied yuoipisie
i 001 oL [+ L {oJjuay ajey isewewiSiye) / iseLied ‘yinwelBoid-uiutsaibayus
&1juek unungnb Joteisusr
IME)| [0JU0Y BPUNSHIUOS
. i eujesoq yyejsoiplal3 I3y yneIsoaNell 2
yewsepieA} z
o \\W \\W\\W . 054 g oL £ sweziew sseiisyold HOA Al reresied iferon s o7
) \\ _ “1Isaxya) 1SEW 1S uapulak (sewsi 1iAejop)
\\\M _ . \\«M\\\\\\“\ Ww“\\ - \ﬂ . - oL 1 oL ) 1044L0Y B}(eM wnio'ewueeIeA ‘yiuek| oA [sawweseb ‘isewetwyides _mm:www_ﬂ&ﬂ%o: m__MEMm
\\N&\ . &n\\ \x&\&\ ) . ;,\\\\\\\\\\\\\ 8l epeu Isewdies ypei3 W uuemuelbe oige :o::ﬁm mw:w. mtm__m._v_xw.hw
. .
\ . i \ \W\ Isa%ye]
7 0 ol X ol I 101UOY a)eM wno‘eiueeleA jiuek ?v. uejeiey nueigeq Ofeie(o biaiip)
‘. o Lejojqey Ze} ‘LEiuebeq eieg isawte sewsy epeedied
] 9|l luspau 1sewdsed Yups|3
. NpInA yupjaje upasy |2
JSINIYBL [BSHUDIBIT
1S9)41|j8) WNIQ "ISaNiYa}
09 o ¢ z agnioay| BWiza 1IslIys) awsnp
‘ZijeuR JowaABNy| 1Saxiiye) auLBA Jesey akeimsd]  (g) IBijuIe) swszjew edred
| “1sauIgB Jesey ungru) | yueyaw aA Jensasye YIUBNOW! WIUBARD Yiuexaw Z1SiajeA ( 0
ey Isaxyiiue}
unbAn euipiepue)s ewuiSe eA3A swununs
€661:6PE NI Jeppjese] 0004 o oL o {1eAn)| ‘Isexiiya) aysay [u. "|Sexiys}
Nep.iejezeeynu 193110 9A ezejeyniy| eludoy eaa awiisey ‘Isaxiye} ¢
dnjnuny BUIUEIOP ‘1SOX}|48] BLIB|SBY BN (2) Jeiedied
nexasey “ejedred JougQg wnuoy Jiejoy (q
1saxfiua) ewuise
oy <] l 8 auskenut 8|1z09 BABA SWIUNUNS 'SL||sa) (1} 191h8znA
1ue ‘aLwjize ‘awizid ‘awjisoy njzrund ‘Ioje$oy upise)y ueuepeudey uapies (e
13peNIIyeL !
_ ‘ AVI0 [13MNHAL ‘WNYENG N3XITHAL 'SMNHAL
Jejuoug X 4 1 o] Jajfouoy mjunbng He|ppa uruayjye | jUapaN aMlyaL] N1 oMyeL
auniipusjadalag LRPMIIIOZO aNtIYaL
c:n:i_ lwiuey unin

acl

(A E



E Y $nwe

___________________________________

sofiwejnunpnp sunjep

\

\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\ \\\\\\\\

. \\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\

\

\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\

\

\\\\\ \\\\\\\\\\ \\\\\\\\\\\ \\\\\\\ \\\\\\\

\\\\\\\\\\\\\ ,\\\ ,\\\ \\\\ \\\\ \_ :

__________
00!
:::::::::::::::::::::::::::::

\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\ F

\\\\\\\\\\\\\\\\\ \\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\ E

\

\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\ °

0000 0 \\\\\\\\\\\\\

!".l mmmmmmmmmmmmmmmmmmmmmmmmmmmmmm

g -

I A A A T )

. \\\\\\\\\\\\\\\\\\

\

A 0 4 i \\\\\\ T \\\

\\\ \\\\\\\\\\\\\\ \\\

ecl



HONIS weinques H

2661:0601 N3 sueigjey

‘uehepizey p=Xew 4 Ol=Xew j Ol=Xew Q
S8S0.c] YN 00F < X SXIXO = X HpgRIeA BUDpES = ‘oyeL = 1 WISEI0=0
pye98|Ipe llswifipa 0ov 0i [+13 14

ajey] ‘eoy-ly| 0s [} ol M {ewt upoes jew uspswez|etu |o4juoy BpUISRIIS WLese BuwuBlRIRA ‘ewke cmm%mvv_ww:mmncﬁﬂﬂwmmmh B)t ot sujew) isswsnp oA| g

aiop1ed USAIpIB G ZBWABY USAIDISIN A i 1sewiye) ‘rsewkey uendin

0S1 € [ S 1qeyy wnjQ ewuejesek TSOWHASP UIUeunew
_ _ — — eue awEm>mx:L “$8WIQb Jesey uniojop awsnp epuisess mE.wc._._ 1 wqKey uifnuefeing 8i

SWUBHIYSZ K | TEYTAIS BAGA
[ H 1 _ 0l _ 4 _ 149}}S8) JOIJUOY UmID 48Ul Jerez c_:h >m& szsoyjue jozew ‘izeb 1sozB3| | ejousau ueys eken uakng| £+

1ssilte doys
S0L “ <] _ A 1_\ [ _ 188 ! isewdeX jeieiey UrOJoN UnIOIOW UesIEi|Ed TpURE NIA BULIND epuisells :c>mm._2_o“ 9}
9 *Jokipe zie ayye, Dzisiork [
0s _ [ _ 413 _ g _ |ojuoy ejey 0oL L _ 1P MHYS L ueuewale nuejheg 3
A oo G1j21S1835,
0 * 0 “ 0 * 0 ‘ J f oA oL upuiseinap osuoy| T
‘eldjejuipAe zisioek e
[e74% “ [ _ g 7 g _ {040y BHEY oozﬂ— ‘ewewsIEs eperey x:ooL Jokipa e 9__38_ IBHzIs1e384 uluifeudey 3no| €1
“ipiidab uapzeh “lawpadsh 3 R UITHES
B4y 04 _ 13 _ 0l — 13 ~ o — uapzeb JelezEYNK 005 S _ [} * 1] _ ooy apgey oo-i ewuejesel ‘aw|isay (g) JoAipe zie eyljys IMEpULIEZIY JUOp ULefeSIed Z}
4%




OZGECMIS

Dogum tarihi
Dogum yeri
Lise

Lisans

Yiksek Lisans

Calistig1 Kurumlar:

04.10.1978

‘Beyoglu

1993-1996
1997-2001

2002-2004

125

Ozel Terciiman Lisesi

Yildiz Teknik Universitesi Makine Fakiiltesi
Makine Mithendisligi B6limii

Y1ldiz Teknik Universitesi Fen Bilimleri
Enstitiisiit Mak. Miih. Ana Bilim Daly,

Imal Usulleri Programi

2001-Devam ediyor AKSA Jenerator San. A.S



