22477

YILDIZ UNIVERSITESI
SOSYAL BILIMLER ENSTITUSU

SERBEST BIRAKMA SISTEMI

~ UMIT AKIN
_ ISLETME YONETIMI \
YUKSEK LISANS BITIRME TEZI

TEZ YONETICisi: DOC.DR. ILKER BIRDAL

ki’

- Vs T
ﬁmgﬂuagﬁw NC

IS
W,
Qg

)

4

"1STANBUL-1988



YILDIZ UNIVERSITESI
SOSYAL BILIMLER ENSTITUSU

SERBEST BIRAKMA SISTEMI

Umit AKIN
Isletme Yonetimi

Yiikksek Lisans Bitirme Tezi

Tez Yoneticisi: Dog. Dr. Ilker BIRDAL

Istanbul-1988



ICINDEKILER

Sayfa

-

SUNUs @ 5 8 % 9 5 4 6 6 6 0 0 0 O 8 S S 00O S O N S LSOO N OB Ll s e 0o

>

I- GiRis 2 8 6 0 6 ® 6 9 8 S B GG S SO S8 L L GOSN O SO0 6T SO0 sONE NS0

A- SERBEST BIRAKMA SISTEMI KAVRAMININ TANIMINI ...

B- SERBEST BIRAKMA SISTEMI KAVRAMININ ORTAYA
CIKISI vveeeencacnoasocsoaccssssoscnsssassancse 7T

C- SERBEST BIRAKMA SISTEMI-CALISMA ALANLARI
BASAMAKLARI VE AKIS ORGANIZASYONU SINIRLARI ... 9
1. Serbest Birakma-Calisma Alanlari .....c.ccee.

[$4]

2. Serbest Birakma-Basamaklari-Degigiklik
Hizmetleri ....cccecevsvecantscnncscsacnnsass 9
3. Serbest Birakma-Akis Organizasyonu
S1N1rlarl ....cceccecscesssaccssnssassensases 10
D- SERBEST BIRAKMA SISTEMININ YONETIMDEKI
FONKSIYONU ...cevceeecscnscconcons - A - ceceses 10
II- SERBEST BIRAKMA SISTEMININ AMAGCLARI-SATIS VE
PARCA CESITLERININ RASYONALIZASYONU ICIN
ORGANIZASYON ARACLARI-NORM HEDEFLERININ
SISTEMATIK OLARAK GERGEKLESTIRILMESI-MATERYAL
KATALOGLAMASI-NUMARALANDIRMA-TASIT ARACLARI
URETIMDE KALITENIN SAGLANMASI ....ccceeeeevasanes 12
A- SERBEST BIRAKMA SISTEMININ AMACLARI ........... 13
B- SATIS VE PARCA CESITLERININ RASYONALIZASYONU
ICIN ORGANIZASYON ARAGLARI .eecveeneececcsaesa. 14
1- Periyodik Kontrol ......cceoeeeeccccasasseass 14
2- Ihtiyaca GOre Kullanim .....eecceeeeeesescas 14
3- Bir Yeni Geligtirmede Yapi Elemanlarinin
Sistematik Olarak Devreden Kaldirilmasi .... 15
C- SERBEST BIRAKMA SISTEMI YARDIMIYLA NORM
HEDEFLERININ SISTEMATIK OLARAK GERGEKLES-
TIRILMESI tvviierreeeeennneencnccasosassanaaaas 15
D- MATERYAL KATALOGLAMASI ......ceveeecncanaccsass 19
1- Materyal Kataloglamasinin AmMacl ,....ees000. 19
2- Materyal Kataloglamasi Elemanlari .......... 19
_ a- Tarif/Spesifikasyon/Dokiimantasyon ....... 19

b"’ Tanlmlama ® & 2 @ 9 2 0 5 008 80 06 PSS O NSO 9 S e 20



II

_Sayfa
I— Tarif Eden MetOd ® 6 0 00 08 60 6008 e 00 e 21

II- Bilgiye YOllayan MEtOd ® & 06 0008 8 00040000 21

c- Materyal Grup Numarasi Yardimiyla

S1n1flandirMa ..o..cceeeecascocconasseassnccsas 22

d~ NumaralandirmMa .....c.eccecoeeecessccsccsses 29
E- TASIT ARAGLARI URETIMINDE KALITENIN
SAGLANMAST ...veeecacencocancssssaassosnsasssaas 31
III- SERBEST BIRAKMA SISTEMIYLE ILGILI KAVRAMLAR
VE KURALLAR +.c.ceecsoccecasoonasacasoansscaans 3
A- IPTAL PARCA VE URETIM SONU PARGALAR ........ 36

l.
2'

AMAG <t evvnececeansesccsnscsascsscsccssas 30
Iptal ve Uretim Sonu Pargalarin Tanimi .. 36
a- Iptal Parga .....cceeecececcccccensess 36
b- Seri Iptal Parga ...cccececeseccenesas 37
I- Yedek Iptal Parga .....ceeeeeeee.. 37
II- Seri ve Yedek Parg¢a igin Iptal ...
PArCa ..eeveceecccesncaavenoacsaas 37
c- Uretim Sonu Parcalar ......e.ceeeeeeea. 37
I- Seri Uretim Sonu Pargalar ........ 37
II- Yedek Parga_lretim Sonu Parcgalar . 37
Iptal Pargalarin Belirlenmesi ve Tanim-
lanmasinda Izlenecek Yol-iptal Bilgilerinin
SAK1laNMAS1l ceeeeesocnsosoccsonsooocccsass 38
a- Konstriikksiyon Tarafindan iptal
Pargalarin Belirlenmesi ve
TanimlanmMasSl ..ceeceecescseassssnaseasas 38
b- Iptal Pargalarin Kontrolu ............ 38
c- Iptal Bilgilerinin Saklanmasi igin
Komputer Bilgi Girig Kartainin
HazlrlanmasSl ....cecoceceascscscsnsess 38
d- iIptal Bilgilerinin Parg¢a Ana Bilgi
Kartinda Belle§e Alinmasl ............ 38
e- Iptal Parcalarin Miisteri Hizmetleri
Departman: Tarafindan Kontrolu ....... 30
f- Iptal Bilgilerinin Kartlara Islenmesi 39
g- Teknik.DdOkiimanlarda Yapilan
DEFigikliKler +uvuvueneenesereneeeeenens 39



III
Sayfa
B- PARCANIN ANA TANIMLAMASI iCiIN SORUMLULUK ..... 42
1- Yan Sanayici Parcalarinin Ana Tanimlamalari
igin Sorumluluk .......civeeeccncccnscansss 44
2- Uriinlerin Parg¢a Ana Tanimlamalari igin
Konstriksiyon Sorumluludu .....cccenceese.. 44
C- SATINALMA PARGALARI IGIN SERBEST BIRAKMA
SARTLARI VE YONTEMI ......civuiieenennnnnnnanes 46
1. Kavramlar ....c.ceecececessccscscnscanccccnses 46
a- Satinalma Pargasl ...... cecscscscocscsesss 46
b- Ilk Numune-On NUMUNE ......co0veeeoenee. 46
c—- Seri igletme Malzemesi ve Serli $Sartlar .. 46
d- Ilk Numune Kontrolu ......c.ceeceaeeeess 46
e~ Ana Ozellikler ........cceveecccacacceas 47
f- Ilk Numunenin Serbest Birakilmasi ...... 47
g- Ilk Numune Kontrol Raporu .............. 47
2. Ilk Numune Serbest Birakma Yontemi ........ 47
a- Nedeni .....cceveecceeassenssnccnancnass 47
b- Ilk Numune Sevkiyatl ......ceeceeeeee... 48
c- Yan Sanayicide Ilk Numune Kontrolu ..... 48
d- Tasit Arag¢lari Uretiminde Ilk Numune
Kontrolu .....ccciieennncecsoccacencnaas 49
e- Ilk Numunenin Serbest Birakilmasi ...... 48
3. Basili Formlar-Ilk Numune Kontrol Raporu .. 50
4., Metal Olmayan Malzemelerin Serbest
Birak1lmasl .....ccceeesacnccaccessceanasaas 51
a- Yeni Normlasmis Malzemelerin Serbest
Birakilmasl ......cccveveececnsnasacassaes 53
b- Normlagmamis Malzemelerin Serbest
Birak1lmasl .....cceeeetccccsscnsaceease 54
D- YEDEK PARGA ICIN PARCALARIN VE GRUPLARIN
SERBEST BIRAKILMASI .....cvsccesscasnscsaancssses 54
1. Hangi Materyaller Yedek Parga i¢in Serbest
Birakilmalidir? .......cceeceecenccssancaes 54
2. Yedek Pargalarin Depolanmasi ig¢in Serbest
BlrakMa ...eieeceeeescnssccssssncaassansses 54

3. Yedek Parga-Parga Listelerinin Hazirlanmasli 55



Iv-

Iv

_Sayfa

4, Sadece Informasyon ig¢in Yedek Parga
Katalogunda Goriinen Yapi Elemanlarinin
Serbest Blraki1lmasSl ....cecccececccccncccccs

5. Yedek Pargalarin Bir Defalik Temin igin
Serbest BirakllMasSl ..ccceceocecsccecscsosss

6. Yan Sanayici Pargalari ig¢in teknik
Doklimanlarin HazlrlanmasSl ...cececceacoccace

TEKNIK URUNLERIN DEGIiSEBILIRLIKLERI ..........

1. Dedigebilirlikle Parg¢anin Tanimi ve Tespiti
Arasindaki Baginti ...... ceesscesesesesscnn

2. Dedgisiklikler ve Degigebilirlik Arasindaki
BAglnNtl ..c.ececeesncoscansansseasasnososcscansses

3., Alternatif Uygulamalarda Degigebilirlik ...

4. Dedgisikliklerin Onaylanmasi ve Bildirim
ZOrUNlUlUQU ..ceececesvnssscasascacssscncasccs

5. Dedigebilirlik Kriterleri ........ccccecce

ALTERNATIF PARGCALARIN UYGULAMALARI IGIN ANA

TANIMLAMALAR-DISPOZISYON VARYANTLAR ....ceceen

l., AMAGC .v.cveesoacoscs E o oo MG 000 o o o o NN

2. Alternatif Uygulamalarda Genel Kurallar ...

3. Alternatif Uygulamalarin Ornek Bir
Uygulamada GOsterimi ....cceeeassccccccnscecass

BASILI DOKUMANLARDA KULLANILAN ANAHTARLAR VE

BILGI TASIYICILAR .uc.ceeccocccccncconsacnanss

1. Bolim Tanitiml ve A¢1lklamasl ..c.eecoevaacs

2. COM-FIS$ Tanitim Basliklarinin ve Gizelge-
lerinin AG1lKlanmMasSl ...ccceeeesceccscncccnse

KONSTRUKSIYON SERBEST BIRAKMA-URETIM BASLANGIC

TERMINININ SAPTANMASI VE DIiSPOZISYON ICIN

SERBEST BIRAKMA

®@ @ ® 8 2 % 65 SN2 B G S E OO T L Vs N0 e

A- DEGISIKLIK TEKLIFI ....cceiiienerennanaannas

l. Degisiklik Teklifi Ne Zaman Hazirlan-
malidar?

2. Degisiklik teklifi Nasil Hazirlanma-
lldlr? ..'lv..Q0.....0'.............“.'.

B- SAPMA MUSADESI

® 6 6 6 28 209 9 0 20 0 s L e 06 s e e

l"' Amag Ve KUllanlm SahaSl ® 8 06 8 00 000 08008000

55
55

56
57

57

58
59

59
60

61

61
61

64
64

76
78
79
79
79

83
83



Saxfa

2, Sapma Onay Sorumlulugu ve Tamlik
Kontrolu ......cccieeveceoessccssccascecaanaa 83
3. Uygulama-Tasit Araglari igin Sapma
Miisadesi Ornedi .....c.ceeeeeeenacecnnensos 83
a- Seride ve Miisteri Ozel Isteklerinde
Degigikligin UygulanmasSl .....eceeeeeee. . 87
b- Miigsteri Hizmetleri informasyonu ........ 87
C- DEGISIKLIGIN VE KONSTRUKSIYONUNUN DURDURULMASI 87
l. Dedgigiklidgin Durdurulmasl .......cceceeeas. 88
2., Konstriksiyonun Durdurulmasi .............. 88
3. Parc¢a Listelerinin Igaretlenmesi ve Bilgi
TA$1lY1CLllaAr ... eeressacnccanccnncnns P -
a- Degigikligin ve Konstriiksiyonun
Durdurulmasinin Kararlagtirilmasi ...... 39
b- Degigikligin ve Konstriiksiyonunun
Durdurulma BilgiSi .....eececeeccccseeaes 89
I- Konstriiksiyon ve Uretim Durumu Parcga
Listeleri ........cc.0c0000ee00eee0eea. 89
II- Konstriiksiyon Gruplari Fihristinin
Igsaretlenmesi .......ceeeeeennceaaes 92
4. Degigikligin Durdurulmasi ig¢in Dokiimanlarda
Yapilan ISlemler ......ceeeeeeneeeenncneaas 92
a- Yapilan Dedisikliklerle Ilgili Bilgi
iglem-Hata Protokolii I¢in Yapilacak
Islemler ......iviieennennnennn cecessess 92
b- Miisteriye Bagli Degisiklik Stop'u Olan
Degisikliklerin Serbest Birakilmasi .... 92
I- Onay Gerekli Degisiklikler ..........92
II- Haber Verme Gerekli Degisiklikler .. 92
D- YENI SERBEST BIRAKMA VE DEGISIKLIKLER ICIN
MATERYAL DISPOZISYON TERMINI ................. 94
1. Uretim Baglangi¢ Termininin Saptanmasi .... 94
2, Malzeme Fazlasinin Eritilmesi igin Organi-
ZASYON  ceeeeseotssccsssssssssessnnsasseasee I
3. Uretim Baglangi¢ Termini i¢in Toplanti .... 95
4. Efektif Uretim Bagslangi¢ Termini Haberi ....97
5. Materyal DiSpOZiSYONU ....ceccecennecosssssi00



E-

VI
Sayfa
a-~ Yeni Degisiklik Durumunda Dispozisyon ...100
b~ Serideki Tip Degisgikliklerinde
DiSpOZiSYON ...t eeeercvsccscnscnssscsnsaasl00
c- Degisiklik Uygulamalarindaki Sevkiyat
Kapsami Hakkinda Bilgi ...cceceesnassasaol00
d- Dedgisiklik Maliyetleri ....c.cececeencssseal0l
DEGISIKLIKLERIN ACILLIGI .......c.00vecvveaese..101
l.Uretim Planlamanin Uretim Baslangig
Terminini (PET) Belirlemesi Gereken
Degdisiklik Acillikleri ......ccevceeceeseaaralOl
a- Ekonomik Degigiklik ........c000c00000...101
b- Miimkin Qlan En Erken Degigiklik .........101
2.Materyal Planlamanin Bilgisayarla
Yapilabildigi ve PET'in Otomatik Olarak
Belirlendigi Dedgisiklik Acillikleri ........102
a- Kisa Termin Dedisiklidi .......eeeeee....102
b- H1izll Degigiklik .i.eicecevesecccnonessasal02
c- Diizeltmeler .....cececeevesevcsnscacssoss104
3. Degisikliklerin Uygulanabilmesi igin
Zaman Planl .....ccceecnsvsoscnsasasseccossalOd
DEGISIKLIGIN ETKILEME SAHALARI ................104
1. Degisikligin Etkileme SahasSil ...c.vceeeeecseaal04
2. Degisiklik Etkileme Sahasi- Baslangig¢
Terminin Belirlenmesiyle Ilgili Bilgi ......107
DEGISIKLIK TOPLANTI ORGANIZASYONU .............107
1. Acilligi Olmayan Degisiklik Toplantilari ...108
2, Hizli, Degisiklik Toplantisinin veya Sapma
Miisadesinin Devreye Sokulmasi ig¢in Toplanti.1l08
3. Sapma Miisadelerinin ve Dedgigiklik Teklif-
lerinin Tamamlanmasinin Kontrolu ...........108
TASIT ARACLARI URETIMINDE KONSTRUKTORUN-
KONSTRUKSIYON DEPARTMANININ IZLEYECEGI YOL ....110
1. Uriinlerin Yeni Serbest Birakilmasi .........110
a- Prehsip COzZUMU . eeeeennsceerocccnnseneoanalll
b- Daha dnce Serbest Birakilmis Uriinlerden
Yararlanilarak Yeni Parga Listelerinin

HazirlanmMaSl ..eecesscscoscscsccccncosessll?



K-

VII
sayfa
2. Serbest Birakilmig Uriinlerdeki Degisiklikler
a- Degigikliklerin Serbest birakilmasi .....112
b- Acil Degigikliklerin Uygulanmasi ........112
c- Gesit Dedgigikliginin Uygulanmasi ........113
3. Yeni Serbest Birakmalar ve Degigikliklerde Pargalarin
En Kisa Zamanda Teminli igin Serbest Birakma 113
4. Yeni Serbest birakmalar veya Dedgigiklikler
ig¢in Konstriiksiyon Degisiklik Listelerinde
Verilmesi Gereken Bilgiler ........eseeee...113
DUZELTMELER ... vvvieerseacncearencanannanaanaaral2l
1. Uretim baglangi¢ Termini Belli Olmayan veya
Konstriiksiyonda PET'den 4 Plan Peryodundan
Daha once iIgslem Goren Diizeltmeler ..........121
2. Hemen veya PET'den 4 Plan peryodu dnce
Konstriiksiyonda Iglem Goren Diizeltmeler ....122
3. Dizeltmeler igin Degigikliklerin Agiklan-
MASL «uvesconssoaceacccncsosancscconnosanasal22
DEGISIKLIGE UGRAYAN RESIMLER ICIN SERBEST
BIRAKMA LISTESI .....ciiivivriinennnnnnnannn.. 122
1. Gegerlilik Alanl / AMAGC .e.veveeecenenacaans.l22
2, Degigiklige Ugrayan Resimler igin Serbest
Birakma Listesinin Ag1klanmasSl .......ce....122
SERBEST BIRAKMA STATUSU .......ec0veveenneen...125
1. Gegerlilik Alanl / AMAC .eveveeeeacoassaasaal2d
2. Planlama i¢in Serbest Birakmanin Tanimi ....126
@~ AMAG coeeeesersosascccaceoscnenonnonssssnl26
b- Teknik Dokiimanlarin Hazirlanmasi ........126
3. Temin igin Serbest Birakmanin T@nimi .......127
Q= AMAGC +evececeossssancsacacssonneancsssaansald?
b~ Teknik Do&kiimanlarin Hazirlanmasi ........127
4, Dispozisyon ig¢in Serbest Birakmanin Tanimi 128
@~ AMAG v veevstocenccnnsascnsassocasocnsanessal28
b~ Seriye Uygun Uriinlerin Teknik Dokiiman-
larinin HazilrlanmMasSl ....eeeeeeneeeness..128
5. Serbest Birakma Statlisi Bazinda Aktiviteler 129



VIII
Sayfa

V- PARCA LISTESI SISTEMATIGI VE STANDART PARCA
LISTESI .vvveeeeeceecsacencnsaneaocassananaasessssl30
A- PARCA LISTESI SISTEMATIGLI ..............00.....131
B~ STANDART PARGA LISTESI ......ccceeeeveeecenses..133

l.
2.

3.

4.
VI-SATIS

Gegcerlilik Alani / AMAG ...cceveeeernnacnsassl3d
Bas1li Parca Listesi Sayfasinda Hanelerin
TANLItIMLl «oeveeeeeoonccnsansasoccscsnacsesadct3d
Konstrilksiyon Grubu Fihristi Yardimaiyla
Uretim-Durumu Parga Listesinin Kontrolu ....140
Parca Listesi ig¢in Kontrol Talimati ........140
DOKUMANLARININ HAZIRLANMASI VE

DEGISTIRILMESI-PIYASAYA VE MUSTERI SIPARISINE

GORE STANDART URUNLERIN URETIM ICIN SERBEST

BIRAKILMASTI v.veeeecoescesscanssocasosanncsaneessssldl

A- SATIS DOKUMANLARININ HAZIRLANMASI VE DEGISTI-
RILMEST ..vvviuceeeeceeeeasoscacansoasaacasnnosanssld2

l.

4.

5.

Tanimlamalar ......ceceocooosocososossoccosss.ld2
a- Satlg Gruplarl ......ceceececscsccncscssald?2
b- Tekrar-Migteri Ozel Istegi ..............l142
C- Tekrar Gruplarl .....cceeessceccscescesascld2
Teknik Dokilimanlarin A¢iklanmasl ............143
a- Milisteri Siparig FOrmU .....cccoeeeacecess.ld3
b-Ortak Pargalar ve Zorunlu Varyantlar .....143
c~ MUmkiin Varyantlar ......cccoeeccesccsess.ldd
d- Tekrar Gruplarl .....ccesceecessccacccssodldd
e~ Tagsit Araclari Uretiminde Teknik

DOKUMANL1AL +.oeveaecesescsncasasacssacssssldd
Satlig Cesitlerinde Degigikliklerin Termini 144
a- Tip Qegitlerindeki ve Satis Gruplarainda

Yapilan DedisikliKkler....ceveeeceeossaesddd?
b- Miisteri Siparig Formu-Cizelge ve Satig

Gruplari Listesinin Gegerliligi .........d47
Miigteri Siparis Formu-Degigikliklerinde
Serbest Birakma Depatmaninin Izledidi Yol...148
Hizli Degisiklik Hizmetleri ...........0....148



IX
Sayfa
B~ SIPARISE BAGLI DOKUMANLARIN HAZIRLANMASI ..... 154
1. Zamanlama ve Yeni Parga Dispozisyonu ...... 154
a- Zamana bagimli Serbest Birakma ..........l154
b- Siparis Parc¢a Listelerinin Serbest
BlraKllMasSl .ueeeevececeneceennacsnnnasssldd
c- Miisteri Ozel Istedi Parga Listelerinin
Serbest BirakillMaSl .....eeeeeseeeeneassaldd
d- Miisteri Ozel Istedi Parcalarinin
DiSPOZiSYONU ..ivveeescoessanccsssacaenasald?
e- Ambar Cikis Listesinin Uygulanmasi ......l158
C- PIYASAYA VE MUSTERI SIPARISINE GORE STANDART
URUNLERIN URETIM ICIN SERBEST BIRAKILMASI .....158
VII= SONUG 4t viveenecoaaceaosoeasaseescsanseancnaasesslb83
KISALTMALARIN ACIKLANMASI ..vvcveeeccccanncoaoanaaensnlb67
YARARLANILAN KAYNAKLART . .iieveceoceconcocnannnsnars 168



SUNUS



Uretim, mal veya hizmet iireten bir isletmenin iig
temel faaliyetinden biridir. Igletmenin varligini siirdi-
rebilmesi, yani yasayabilmesi lirettigini ekonomik kosgul-
larda satarak kar edebilmesine baglidir. Ekonomik sorun-
lar tiim faaliyetlerde igletme yoOneticisinin karsgisina
¢ikar. Aslinda teknik ve besgeri goriinimli diger sorunla-
rinda kaynadinda ekonomik faktodrler bulundugu bir ger-
¢ektir. Glinlimizde isletme hacimlerinin dev boyutlara
ulasmasi, uluslararasi iliskiler, sosyal gelismeler ve
tiiketici kitlesinin istek ve gereksinmelerindeki degdi-
siklikler iiretim ve satis faaliyetlerinin Onemini artair-
migtir. Herhangi bir temel igletme faaliyetini, bu arada,
o0zellikle liretimi digerlerinden bagimsiz dliglinmek ola-
naksizdir. Isletme ydnetiminde sistem yaklasiminin son
yillarda giderek agairligini artirmasi bu geligmelerin
bir sonucu olsa gerektir.

isletmeler o6zellikle miktar , kalite, zaman ve ma-
liyet faktorleri ig¢in en uygun (= optimum) dederinin bu-
lunmasina yonelmislerdir. Dider bir deyisle igletmeler
hangi iiriinlerin, ne miktarlarda, hangi oJzelliklerde,
nerede ve kim tarafindan yapilacagi sorularina en digik
maliyeti (veya en fazla kari) sadlayan yaniti bulmaya
caligmiglardir.

Serbest birakma sistemide bu alanda geligtirilen
ve optimal iliretimi hedefleyen bir sistemdir. Serbest bi-
rakma sistemi, Endilistriyel lirlinlerin bir ¢ogunun ilreti-
minde kullanilabilecek bir yapidadir. Veri kaynagi ola-
rak Parga Listelerinin kullanildigi her iirilin de yapisal
uyum saglandiktan sonra bu sistem kullanilabilir.

Serbest birakma sistemini tanitmaya galigtigimiz
bu galigmamizda, konu sistematik bir yontem kullanilarak
incelenmeye calisilmistir. Sistemde ele alinan uygulama
ornekleri, sistemi karmasik yapiya sahip bir iliriin gru-
bunda incelemek amaciyla otomotiV iiriinlerinden alinmis-
tir. Bu nedenle bu cgalismada incelenmeye g¢alisilan ku-
rallarin ve orneklerin ¢godgu Otobilis ve Kamyon liretimi

igin gegerlidir.



Birinci bolim: Giris niteliginde olup, serbest
birakma sistemine kuramsal bir yaklagsimdir. Burada ser-
best birakma sistemi kavraminin tanitimi, ortaya ¢ikisi,
geligimi, ¢aligma alanlari ve yonetimdeki fonksiyonuna
yer verilmis olup, bdylece konu i¢in saglam ve yeterli
bir kuramsal ¢ati olusturulmaya galisilmigtar.

"Serbest Birakma Sisteminin Amaglari®, "Satis ve
Parga Gegitlerinin Rasyonalizasyonu Ig¢in Organizasyon
Araglari", "“Norm Hedeflerinin Sistematik Olarak Gergek-
lestirilmesi" konularina ¢alismanin ikinci bélilimiinde yer
verilmistir. Ayrica burada Materyal kataloglamasi, Numa-
ralandirmanin onemi vurgulanmaya ¢alisilmis ve "Tasit
Araglarinda Kalitenin Saglanmasi" anlatilmistar.

Uglincili boliimde sistemle ilgili kavramlar ve ku-
rallar tanitilmaya cgaligilmistar.

Dordiincii boliim ise; ¢alismamizin odak noktasini
olusturmaktadir. "Konstrikksiyon I¢in Serbest Birakma",
“{retim Baglangi¢ Teriminin Saptanmasi" ve "Dispozisyon
i¢in Serbest Birakma" konularinl igermektedir.

Bu sistemin bel kemigi olan "Parga Listesi Siste-
matigi" ve "Standart Parga Listeleri"nin tanitilmasi be-
sinci boliimde yapilmistar.

"Satis Dokiimanlarinin Hazirlanmasi ve Dedistiril-
mesi" konusu ise altinci bdliimde incelenmistir. Ayrica
bu boliinde "Piyasaya ve Miisteri Siparisine Gore Standart
Urinlerin Uretim I¢in Serbest Birakilmalari" anlatilmis-

tir. Konunun sonuglari yedinci boliimde belirlenmeye c¢a-
lisilmistar.



I- Giris



A- SERBEST BIRAKMA SISTEMI KAVRAMININ TANITIMI:

Serbest birakma sistemi kalitenin diigmesini onle-
mek, siparislerin zamaninda ve rasyonel olarak gergek-
lestirilmesini sadlamak, liriinlerin gelistirilmesi ve
lretim faktorlerinin maliyet-zaman ve ¢ok amaglilik agi-
sindan optimizasyonu vb. amaglar igin ilk olarak 1950°
lerde Amerika Birlegik Devletlerinde ortaya ¢ikmis ve
General Motor (1) tarafindan Otomotiv endiistrisi igin
geligtirilmigtir. Bu sisteme "Serbest birakma sistemi"
adinin verilmesinin nedeni, bu sistemde iliriinlerin bir
statiye bagli serbest birakilarak liretilmeleridir.

Serbest birakma sisteminde iiretimin gelistirilme-~
sinden, liriinin pazarlanmasina ve servis hizmetlerine ka-
dar olusan teknik organizasyon bir biitiinlik i¢inde ele
alinir. Genel olarak liretim prosesindeki en Onemli prob-
lem program planlama ve sipariglerin gergeklesgstirilmesi-
dir. (Sekil 1), (2).

Serbest birakma sistemi bu problemlerin asilma-
sinda;

- Plan metodlara

- Siparislerin karsilanmasi igin akis ve yapa

- Organizasyon ve yoOnetim gibi iliretim sistematiginin
agirlik noktalarini olusturan alanlar igin bir sistem-
sel ¢oziim getirmistir. Serbest birakma sistemi, tiim
endiistriyel iirliinlerde uygulanabilecek bir yapiya sa-
hiptir.

(1) General Motor, ABD Otomotiv endiistrisindeki en biiyiik
li¢ kurulustan en Dbiiylgudiir.

(2) vgL. Eversheim, Walter: Organisation inder Produk-
tionstechnik. S. 3, Bol. 3. Dusseldorf: VDI - Verl.
1981,
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Sekil-l Endistriyel Uriinler I¢in Uretim Prosesi

Kendi iginde ve disinda meydana gelen defigikliklere
uygun bir siire iginde tepki gUsterme,sistem bilegenlerinin
toplam optimal performans gdstermesi,alt sistemlerin herhi-

rinin digerleriyle uyusabirlisi ve ¢aligmalarin ana amaca
dogru koordinasyonu; verbest birakms sisteminin yonetimsel

Ozelliklerini olu @Aturur .




B~ SERBEST BIRAKMA SISTEMI KAVRAMININ ORTAYA GIKISI VE
GELISIMI

Bir canlinin yasamini siirdiirebilmesi, organlarini
olusturan hiicrelerine kadar uzanan damarlarda her an ta-
ze kan bulunmasi ile mimkiindlir. Bir llke ekonomisi ig¢in
iretim, canlilarda yasami sadlayan kan gibidir. Insan
gici ve diger kaynaklarin yerinde kullanilmasi ile ger-
¢ceklestirilen yeterli diizeyde liretim, ekonominin saglik-
11 bir sekilde yasamasi ve geligsmesi igin 6n sart olarak
kabul edilir. (3)

Uretimin temel amaci bir iiriin veya hizmet yarat-
maktir. Bunun gercgeklegmesi igin, liretim faktdrleri adi
verilen unsurlarin belirli sartlar ve yontemlerle bir
araya getirilmesi gerekir. Bu agidan liretim, laboratuar-
da kimyasal bir bilegimi ortaya ¢ikarmak ig¢in, elemanter
malzemelerin belli miktarlarda. belli big¢imde karigsti-
rilmasina benzetilebilir. (4)

Bati'daki sanayilesme devrimi ile beraber pek c¢ok
konuda oldudu gibi tiretim konusunda da onemli gelismeler
oldu ve gereksinmeler karsisinda yeni kavramlar ortaya
¢ikti. Bu alandaki gelisme ve yeniliklerin Gzellikle II.
Dilnya Savagl sonrasinda biyiikk boyutlara ulastidi gdze
carpmaktadar.

Uretim sistemlerinin biiyiimesi, isletmeler arasai
iligkiler, rekabetin uluslararasi nitelik kazanmasa,
firmalari yeni arayislara yoneltti. Uriliniin ve pazarain
d6zelliklerine gore firmalarda stratejilerini gizdiler.

Onemli maddelerin c¢odunun piyasalarinda az sayida
dev firmalar vardir; ve fiyatlar buvfirmalarln birbirle-
rini gozetleyerek izledikleri tutuma gore belirlenmekte-
dir. Otomobil, traktor, kamyon, oto lastigi, petrokimya

ve agir sanayi dallarinda iiriinler, hemen her ilkede bir,

(3) Uretim Yonetimi, Prof.Dr.Milh. Biilent KOBU, 1977, S.
1, Istanbul.
(4) Kobu, a.g.e, S. 2.




iki veya lg¢ biliyiik firma tarafindan lretilip pazarlanmak-
tadair. (5)

iki veya lig biiylik firmanin bulundudu ve dzellikle
bunlarin esit ekonomik glice sahip olduklari oligopol pi-
yasalarinda, fiyat savasina girerek birbirlerini altede-
meyeceklerini kestiren firmalar, ag¢iklanmayan bir ortak
anlayis i¢inde sadece reklam yoluyla rekabeti segerler
veya aralarinda koalisyonlar kurarlar ve isbirligini
rekabete tercih ederler. (6) Bu piyasada firmalar kendi
aralarainda bir fiyat savasina girmemigler, ¢oOzlim olarak
mamul farklilastirmasina giderek bir satis karisimi ile
karlarini maksimize etmek istemislerdir. Bu gaye ile
liretimlerinde standart liriinlerden baska standart olmayan
isteklere de yonelmiglerdir. Otomotiv sektorii gibi kar-

magsik yapiya sahip sektorlerdeki kuruluslar, standart ve

standart olmayan istekler (7) karsisinda, iiriiniin kalite-

sinin korunmasi, materyal akisi, informasyon, ddkiiman-
tasyon, standart olmayan isteklere minimum giderlerle
rakiplerden daha once yanit verebilmek vb. gibi liretimi
etkileyici faktorlerin optimal ¢oziimini aramaya basla-
mislardar.

Otomotiv sektorilinde ilk sistemsel yaklasim 1950°
1i yillarda General Motor'dan gelmigtir.

Bu sistemde lirlinler bir statiiye badli serbest. bi-
rakilarak, KIMIN, NE ZAMAN, NASIL informasyon yapabile-
- cedgi, Urlinlerin NE ZAMAN, NASIL ve KIMIN tarafindan de-
gigtirilebilecdi veya lirlinlerde degigiklik yapabilecedi,
pazarlama boliimiinden servis hizmetlerine kadar tim ilig-
kiler koordine edilmigtir. Serbest birakma sistemi, sa-

tig1 az veya satilmayan satis guruplarinda tasfiye

(5) Ekonominin Temelleri, Prof.Dr.Besim Ustiinel, 1963,
S. 243, Ankara

(6) Ustiinel, a.g.e., S. 244

(7) Standart istekler, karsilanmasi her an ig¢in miimkiin
olan ve aktuel Miigteri Siparis Formunda spesifikas-
yonu yapilmis isteklerdir., Standart olmayan istek-
lerse kargilanmasi O0zel cgaligmalara bagli miisteri
ozel istekleridir. $o6yle ki standartlasmis lriinler
dogrudan veya dolayli olarak lretim programina badli
ve devamli liretilen tiplerdir.




yaparak, kendini silirekli yenileyebilen ve iliriinlerde kul-
lanilan pargalarin sayisinli minimumda tutarak liretim ma-
liyetini diisiik olmasinl1 saglayan bir yapiya sahiptir.

1950'1i yillarain sonlarina dodru serbest birakma
sistemini, Avrupa'da ilk kez Daimler-Benz ve MAN'in uy-
gulamaya baglamasiyla bu sistem Federal Almanya‘da yay-
gin bir sekilde kullanilmaya baslanmistir. Bu sistemi
kullanan firmalar gereksinimlerine ve teknolojik gelig-
melere gdre gelistirerek kullanmiglardir. Ornedin: Bilgi
islem igletmelerde kullanilmaya bagladiktan sonra, ser-
best birakma sistemide gelistirilerek Bilgi Islemle bir-
likte kullanilmaya baslanmigtir,.

C- SERBEST BIRAKMA SISTEMI-CALISMA ALANLARI BASAMAKLARI
VE AKIS ORGANIZASYONU

1- Serbest Birakma Caligma Alanlari

(a)- Uretim-planlama galismalara

(b)- Gelistirme caligmalara

(c)- Serbest birakma departmani-iiretim-on hazairlik
¢aligmalara

(d)- Uretim-On hazirlik caligsmalari

(e)- Malzeme akigi-liretim On hazirlik galigmala-
rindan Serbest birakma ¢aligsma alanlari olu-
sur. Bu ¢alismalar, Tasit arag¢lari liretiminde

yasamsal bir oneme sahiptirler.

2- Serbest Birakma Basamaklari-Degigiklik Hizmetleri

(a)- Serbest birakma organizasyonu i¢indeki asama-
lar
(I)- Standart lirlinlerin degigtirilmesi
~ Yeni geli$tirmeler
~ Satis gruplarinin silinmesi
(II)- Serbest birakilmis staﬂdart lriinlerinin
degigtirilmesi
(b)- Miigteri Siparig Formuna gdre liretim i¢in miig-
teri siparislerinin serbest birakilmasindaki
asamalar
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(I)~- Miisteri sipariglerinin Serbest barakil-
mas1i
(II)- Miigteri siparislerinin deéistirilmési
(c)- Serbest birakma basamaklarinin yiirilitilmesi

igin informasyon uygulanmasi

Organizasyon aklgina gore, Serbest birakma basa-
maklarinin hazirlanmasi igin, Kimin, Ne zaman ve Nasil
informasyon yapabilecedi belirlenmelidir. Informasyon
asagidaki sorumluluk cinsine gdre tiretimden sorumlu il-
gililerce vapilir.

- Konstrilksiyon sorumlulugu

- Uretim sorumluludu

- Informasyon sorumluludu

- Uretim kontrol gdrevi

- Organizasyon sorumluludgu

3- Serbest Birakma-Akis Organizasyonu Sinirlari

Serbest birakma Ak1igs organizasyonu bir gelistirme
direktifi, bir degigiklik teklifi veya Miisteri Siparis
Formu ig¢inde siparisin tarifiyle basglar ve liretim dokii-
manlarinin hazirlanmasiyla son bulur. (Bolim 6, Sekil-1l0
bkz.)

D- SERBEST BIRAKMA SISTEMININ YONETIMDEKI FONKSIYONU

Uretim sistemlerinin biliylimesi, endiistriler arasai
iliskiler, rekabetin uluslararasi nitelik kazanmasi gibi
nedenler endiistrileri miktar, kalite, zaman ve maliyet
faktorleri ig¢in optimal dederlerin bulunmasi yoneltti.
Bu nedenle iretim sadece isletmenin kendi alt sistemle-~
rinden degil, isletme dis1i sistemlerdende etkilenir.

Tim bu nedenler liretim yOnetiminde bir sistem yaklagimi-
n1 zorunlu kilmig ve yoneticileride bilimsel iiretim sis-

temlerine yoneltmistir.
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Serbest birakma sistemi liretim yonetimi alaninda
Tasit araglari iiretimi ig¢in kullanilan, bilimsel ydntem-
lere dayali bir sistemdir. Serbest birakma sistemiyle
kontrol edilebilen bir kalite emniyeti ve optimal liretim
icin zemin olﬁsturan esaslar organize edilir. Sekil-2'de
Serbest birakma sisteminin yonetimdeki fonksiyonu goste-
rilmigtir. Serbest birakma sistemi Ana spesifikasyon ve

Ana Tanimlama kurallari lizerine oturtulmug; Pazarlama,
Parca iliretimi, Materyal temini, Montaj, Uriinlere Ust

yap1 adaptasyonu, Maliyet kontrolu, Kalite Emniyeti ve

Teknigin ve talimatlarin éngdrdagu
seviyeye gére tasit araclari : ]

| Emniyetli teknik istekler (tehlikenin minimize edilmesi)
Fonksiyonelistekler (gdvenirtifin optinize edilmesi)

Miisteri
hizmetleri
sistemi

Pazarlama
sistemi

ve
ANA TANIMLA-
MA SISTEMI

Parc¢a
gretim
sistemi

Kalite
emniyeti
sistemi

Maliyet kont-
rol sistemi

sistemi Mamillere

ist yap:
adapte etme
sistemi

sistemi

SERBEST BIRAKMA SISTEMININ YONETIMDEKI FONKSIYONU

Sekil-2 Serbest Birakma Sisteminin Yonetimdeki

Fonksiyonu

Miigteri hizmetlerinide igine alan toplam bir sistemdir.
Bu dzellikler sistemin ayni zamanda bir list yonetim
sistemi oldugunu gosterir. Dblaylslyla sistemin basarili
olmasi, ydneticilerin bu sistemi benimsemelerine ve

Oziimsemelerine de baglidar.



II- SERBEST BIRAKMA SISTEMININ AMAELAR:-SATIS VE PARCA
. GESITLERININ RASYONALIZASYONU! IGCIN ORGANIZASYON

ARACLARI ~ NORM HEDEFLERININ SISTEMATIK OLARAK
1

GERGCEKLESTIRILMESI -  MATERYAL .KATALOGLAMASI -

NUMARALANDIRMA -~  TASIT  ARACLARI  URETIMINDE

KALITENIN SAGLANMASI
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A~ SERBEST BIRAKMA SiSTEMININ AMACLARI

ulasmak
(1)-

(2)-

(3)-

(4)-

(5)-

tulmasi

Serbest birakma sistemiyle asagidaki hedeflere

amaclanmigtir.

Yeni lirlinlerin seri liretim i¢in serbest birakil-
masi

Eksik pargalar onemli teknik aksakliklar veya
dokiimanlardaki teknik eksiklikler gibi tiretimi
olumsuz etkileyici durumlarin en kisa zamanda
giderilmesi.

Tip g¢egitlerinin satis karakteri degistirilmeden
rasyonalizasyon amaglarinin ekonomik bir gsekilde
gergeklestirilmesi.

Ornedin: Tiim araglarda kullanilan pargalarin sa-
yisini minumumda tutarak iliretim maliyetinin daha
diisiik olmasinin saglanmasi.

Maliyetlerin kisa slirede diisliriilmesi ve hesapla-
nabilmesi.

Bir modelin rasyonel bir sekilde pazar ag¢isindan

canli tutulmasi.

Tiim dedgigsikliklerin; model gesgitlerinin canli tu-

i¢in gereken onlemler alinarak ve bu degisiklik-

lerin, teknik durumlarinin denenmesi agisindan en fazla

yilda bir kez yapilmalari gerekir.

(6)- Yalniz miisteri hizmetleri igin gereksinim duyu-

lan yapi elemanlarinin ve gruplarinin serbest

birakilmasai.

(a)- Degigebilir yapi elemanlarinin, yapl grup-
larinin ve liriinlerin istenen siirede ve is-
tenen yerde ayni teknik dokiimanlara gore
tamamlanabilmesinin garanti altina alinmasi
zorunludur.

(b)~- Bir degisiklik igletmede devreye girdi@i
anda, lretimin eski durumuna gore yapila-
bilmesi; ancak belirli kurallara gdre yapi-
labilir.
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(c)- Isletmede ilk kez iiretilecek yeni parcgalari

igeren degisgiklikler, termin bilgisi ve o

ana kadar liretilen toplam ara¢ saylsini veren
bilgiyi de igeren (Sase Nr.) liretim baslangig
haberi (PER) yardimiyla dodkiimantasyonu yapil-
malidir. Bir dedisiklidgin hangi sase numara-
sindan sonra arag¢larda uygulandigi bilinirse,
geriye doniik olarak miisteri hizmetlerinin

saglikli yapilabilmesi de sadlanmis olur.

B~ SATIS VE PARGCA CESITLERININ RASYONALIZASYONU ICIN

ORGANIZASYON ARAGLARI

1- Periyodik Kontrol

Satis gruplari ve tip gegitlerinde gegerli parga-

lar igin bir istatistik yapilmalidir. Bu galisma aktuel

tip ¢esitlerinin sorumluluk alanina gore asagidaki du-

rumlar ig¢in yapilar.

(a)-

(b) -~
(c)-
(a)-

Standart parg¢a gesitleri - Seri yedek parga
uretim durumu

Standart tip -~ liretim dQurumu

Standart parga listesi pozisyon-Uretim durumu
Sadece yedek parga i¢in standart parga gegsit-
leri - Uretim durumu

2- Ihtiyaca Gore Kullanaim

(a)-

(b)-

Seri pargalarin normlagma derecesinin bulun-
masi1 ve Tiplerde az kullanimi olan tim seri
pargalarin bulunmasi

Satig grubu tip gesitlerinin kullanaim sikli-
ginin arastirilmasi. Son 12 Ay iginde satil-
mayan veya ¢ok az satilan gegerli satis grup-

larinin belirlenmesi.
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(c)- Satig gruplarinin ve/veya tekrar gruplarinin
devreden c¢ikarilacakmig gibi diigliniilerek sa-
tig ¢egitlerinde dedisgiklik igin karar fakto-
ri.

(d)- Tipin devreden kaldirilacakmis gibi diiginiile-
rek iptal ve devre sonu pargalar i¢in analiz

yapilmasi.

Tlim satig gruplari ve tekrar gruplarinda iptal
edilecek pargalar bu yontemle yakalanar.

3- Bir Yeni Gelistirmede, Yapi Elemanlarinin Sistematik

Olarak Devreden Kaldirilmasa

Bir yeni gelistirmede yapi elemanlari bir parga
yerine kullanilabilir veya liriin liretilmeyecegi i¢in ar-
tik bu pargalara gereksinim duyulmayabilir. Bu durumda
ortaya iptal parg¢alar gikar.

Eger devreden kalkan pargalarin, kooperasyon or-
taklarinda veya lisansla c¢alisan firmalarda kullanimi
devam ediyorsa, bu parcalar ig¢in teknik dokiimantasyona
gerek duyulur.

Her degigsiklikte devreden kalkan pargalar yerine
kullanilan pargalarin bildirilmesi gerekir ve devreden
kalkan pargalarain tekrar kullanilmasini onlemek igin
parga ana bilgi kayitlarina rezerv konur. Bu rezervle
iptal durumu ve/veya yerine gegen parg¢a varsa ana bilgi
kaydinda gorilir.

C- SERBEST BIRAKMA SISTEMI YARDIMIYLA NORM HEDEFLERININ
SISTEMATIK OLARAK GERCEKLESTIRILMESI

Normlagma (= standardizasyon), belirli bir faali-
yetin, o faliyetle ilgili bulunanlarin ve ozellikle eko-
nomi yararina olarak yapilabilmesi ig¢in tim kurum ve ku-

ruluglaran katki ve isbirligiyle belirli kurallar koyma
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ve bu kurallari uygulama islemidir. Standardizasyonu ge-
nis olarak da gdyle tanimlayabiliriz; standardizasyon,
sonsuz gereksinmeleri, kit kaynaklarla en rasyonel bir
bi¢imde karsilayabilmek i¢in kurallar koyma ve bunlari
uygulama iglemidir. (8)

Standardizasyon ¢alismalarinda, liretim planlama,
verimliligi arttirma, maliyeti diigirme, belli kalitede
ve hizmet liretimi gibi esaslara yer verildiginden ve bu-
nun sonucu olarak, iyi kalitede mal ve hizmet sunmak,
sadlik ve givenligi korumak, bilgi aligverisini en iyi
bir bi¢imde yapmak gibi amag¢lari vardar. Biitin bu faali-
yetlerin en uygun ve olumlu sekilde Toplumlara yansimasi
standardizasyonla gegerli olur ve boylece igletmeye,
ulusal ekonomiye ve Diinya ekonomisine yararlar saglanir.
(9)

Normlagma alani, Konu, Goriniim ve Diizey olmak

izere bir cergeve ig¢inde incelenmesi bilimsel agidan ge-
gerlidir. Dizey'den maksat, normlagma galigmalarinin
yap1ldigi ve uygulandigi birimin faaliyet alanini gos-
termektir. Buna ilgi alani da diyebiliriz. Normlagma ge-
nellikle agagidaki alanlarda gergeklesgtigi goriilmekte-
dir. (10)

(1) Isletme diizeyinde Normlagma
(2) Endiistri diizeyinde Normlasma
(3) Ulusal diizeyde Normlasma

(4) Bolgesel diizeyde Normlagma

(5) Uluslararasi diizeyde Normlagma

Isletmelerin gilinden gline artan iliretim ydntemleri
geredi olarak, makina, materyal, ambalajlama, depolama

ve tasima gibi birgok konularda olugan uyumsuzluklari,

(8) Standardizasyon ve Uygulamalari, O.Muammer Kocaog-
Iu, iIstanbul ITktisadi ve Ticari Ilimler Akademisi,
1978 s. 1, Istanbul,

(9) KocaoGLU, a.g.e., S. 21.

(10) KOCAaOGLU, a.g.e., S. 13-18'den yararlanilmigtar.
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liretim hizini engelleyen nedenleri gidermek amaciyla ve
kalite kontrolu gergeklestirmek ig¢in normlasmaya gidil-
mek zorunluludgunda kalinmistir. Bu nedenle igletmenin
normlasmaya gitmesi kendi prodiiktivitesi ve rantabilite-
si yoniinden biiyik Onem tasir.

Konulari ayni olan Endiistri kuruluslarinda ortak
normlar kullanilmasi, ekonomik yarar saglayacagi ve ve-
rimi arttiracagi gibi, yan kuruluglarin dogmasina ve ge-
ligmesine neden olacaktir. Igletmeler, gerek hammadde
gerekse yari mamul ve materyal igin birbirinden farkli
normlar uyguladiklari takdirde, kendi igsletmeleri igin
hig¢bir yarar saglayamadiklari gibi, aksine maliyet ve
fiat faktorleri yoniinden zarara udgrayacaklar ve ulusal
ekonomide bundan olumsuz etkilenecektir. Ayrica ulusal
ekonomiyi uyumlu olarak etkileme ve kalkinma hizini is-
tenilen diizeye gaikartmak igin ulusal diizeyde Normlagmaya
gidilmesi zorunlulugu vardir. Ulusal diizeyde Normlasma
sorumlu bir orgiit tarafindan yiiriitiiliir (DIN, TSE gibi).
Ulkede yasayan toplumun sadlik ve giivenini korumak, iire-
timi arttirmak, tiiketicinin g¢ikarlarini gozetmek, en-
distriye yon vermek ve dis ticareti gelistirmek i¢in bu
orgiite veya kuruma gerek vardir.

Normlagmanin bir bagka boyutuda bdlgesel ve ulus-
lararasi diizeyde olan Normlagmadir. Hizla geligen Diinya
ticareti nedeniyle bblgesel ve uluslararasi normlar, tim
uluslar arasinda ortak dil sayilmakta ve uluslararas:i
ticareti kolaylastirmaktadir. Tiim bu iligkiler Sekil-3'
de gOsterilmistir.

Buraya kadar Normlagmanin onemini vurguladiktan
ve tanitimini yaptiktan sonra, serbest birakma sistemi
ve Normlagma iligkisini ele alalim. Serbest birakma sis-
temi, igletme normlarinin sitematik olarak gercgeklegti-

rilmesini sadglar.
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Zaman

Sekil-3 Normlarin Devreye Sokulmasinda Zaman Akisi ve

Ilgilerin Adairlik Noktalari

isletmelerde bir parganain fiziksel, kimyasal ve
kullanim sikligi gdzdniine alinarak o parga tipi ig¢in bir
igletme normu yaratilabilinir. Isletme normlarinin olusg-

turulmasi agagidaki avantajlari sadlar:

(1)- Rakip firmalara kargi teknik ve ekonomik listiinligiin
artairilmasi.
(2)- Uluslararasi ortakliklar icin farkli etki alanlari
lizerinde anlamli bir baz olusturur.
- (3)- Tekrar parcgalarin miktarinda optimizasyon sadlar.




D~ MATERYAL KATALOGLAMASI

1- Materyal Kataloglamasinin Amaci

Materyal kataloglama sistemi, gelecekte iiretile-
cek cinsler ig¢in rasyonel bir malzeme ekonomisinin teme-
11 ve entegre edilmis ana parcgasidar.

Materyal kataloglamasi igin asagidaki kurallar
baz alinir.

(a)- Seri iiretim ve miigsteri hizmetleri ig¢in gerekli mal-
zemeler, yapi elemanlari ve yapi gruplari, onemli
ana Ozellikleri ve logistik bilgileriyle birlikte
yakalanair.

(b)~ Parca cinslerinin mimkiin oldudu kadar azaltilmasa
amacina bagli bu bilgilerin degerlendirilmesi.

(c)- Konstriiksiyon ve liriinlerin baska alanlari ig¢in ke~
sin bilgilerin hazirlanmasz:.

Materyal kataloglamasl ig¢in yaygin ve oOrgiin bir
informasyon adinin kurulabilmesinde, Bilgi Islem ve Mik-

ro filmler modern yardimci sistemlerdir.

2- Materyal Kataloglamasi Elemanlari:

a- Tarif/Spesifikasyon/Ddkimantasyon
b- Tanimlama
c- Siniflandirma

d- Numaralandirmadir.

)
!

Tarif/Spesifikasyon/Dokiimantasyon:

Endiistriyel liretim yapan bir kurulusun kendi
lUrettigi ve yan sanayici parg¢alarainin iiretimini ve miig-
teri hizmetlerini emniyete alabilmek, diger kuruluglarla
bir igboliimii yapabilecek uluslarasi gecerli kurallara
gore hazirlanmig dokiimiinlara gereksinimi vardir. Bu do-
kiimanlar ise;
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Normlar

Resimler

o O O

Ana ozellikler
o0 ve parga listeleridir

Bu dokiimanlar malzeme tanimlamanin esasidir.
b- Tanimlama

Tanimlama tarifi altinda; tanimlama iglemi sonucu
6zellik tesptiti ve Materyal kataloglamasi amaciyla 6zel-
lik tespiti anlasilair.

Ayni tarifle isimlendirilen pargalar bir koda go-
re diizenlenir. Bu kod her ana grubu/parg¢a familyasina
gore verilen bir sayisal numaradir. Bu sayisal numarada
"Materyal grup numarasini" verir.

Serbest birakma sistemini inceledigimiz M.A.N.-
Maschinenfabrik Augsburg Niirnberg AG'den (11) bu konuda
bir ornegi Sekil-4'de bulabiliriz.

Bir parcanin, tanimlanabilmesi ig¢in agagidaki
bilgilere sahip olmasi gerekir.

o Ozellikleri ve logistik bilgi

o Veya imalat¢i ana tanimlama numarasi ilizerinde

bilgi ve bir maddenin 6zellidgini igeren imalat-
¢1 teknik dokiimanlarai lizerinde bilgi.

Bu nedenle tanimlama ig¢in 2 metod vardir., Bunlar

tarif eden ve bilgiye yollayan metodlardar.

(11) Sistemini inceledidimiz M.A.N Maschinenfabrik
Augsburg Niirnberg AG, makina yapimi, proje planla-
mas1 ve Tasit Araglari alanlarinda genig bir liretim
programina sahiptir. MAN 1840 yilinda Augsburg ken-
tinde kuruldu. Augsburg ve Niirnberqg fabrikalarainin
birlesmesiyle, 1898 yilinda bugiinkii gekliyle MAN
olusmusgtur.

Ofset makinalari, Dokiim-Celik DOkilim, Diesel Motor
$anzuman, her tiirli Gemi ve Makina liretimi, Ana
madde ‘endiistrisi, Enerji teknolojisi, Transport ve
Komminikasyon teknigi gibi endiistri alanlaranda
faaliyet gdsteren kuruluslara sahip olan MAN AG,
bunlarin diginda fabrika yapimi, montaj ve bakaim
tesisleri gibi alanlarda ek hizmetler sunmaktadair.
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Mat’aryal - Gruplara ~ Numarasa

Ana Grup / Parga familyasa o _ll(,,)x - xxg- XX X :

Y} Materyal ginif:
11 = Matzryal cinsi - Yepar elemanlara B J T

- Yarimamul metaller H
Y.Mamudihet.olmayan- N
= lar

- Malzemeler S

12 - anksiynn—Ana Grubu veya Malzeme cinsi- malzeme ana

1.2} - Fonksiyon-Ana Grubu -Yapi elemanlari igin Bak M3160 BL. 1 |
]_22 - Malzeme cinsi ~Metal melzemeler igin M Bak M3160 BL.1-2 ,
-Metal olmayan malz.igin N Bak M3160 BL.5
1.2-3 - Malzeme-Ana Grubu -Yari mamuller igin Bak M3160 BL.2-3
~Malzemeler igin Bak M3160 BL.4-5
2 Form gurubu veya Malzeme Grubu _
~ Form Grubu - Yapi elemanlari igin Bak MLOOO Bulim 002
- Yari mamuller igin Bak M3012 83lim 103
= Malzeme Grubu - Malzemeler igin Bak M3000 ™ 001

3 Reaim - Form veya Malzeme -Alt grubu

- Resim - form ~ Yapr elemanlari icin Bak ML000 Balim 002
- Yari mamuller igin Bax M*012 Bilim 103
~ Malzeme -~ alt grubu . Malzemeler igin Bak M3000 B8lim 001

Yukarida verilen Normlar materyal. katzloglamasi ciltlerinde bulunmaktadir.

S$ekil-4 MAN - Materyal Grup Numaralari

I- Tarif eden metod

Birgok varyantda (Ana gruplar/Parga familyas1i)
isim olarak gegen parcalar igin tarif eden metodlar bir
kurala bagli olarak kullanilir. Bu metodda parcgalar
isimden hareket edilerek gruplara ayrilar,

II- Bilgiye yollayan metod

Pargalar, daha az varyantda (Ana gruplar/Parca
familyas1) geg¢iyorsa veya teknik ddkiiman eksikliginden
dolayi pargalarin ana dzellikleri verileblliyorsabilgiye
yollayan metod kullanilair.

(11) Man Maschinenfabrik Augsburg-Niirnberg AG hakkinda
kisa bilgi:
Bagli bagina bir kurulug olan MAN Technologie
GmbH, Enerji Uretim sistemleri, Hava ve Uzay tekno-
lojisi, Trafik teknolojisi, Materyal teknolojisi ve
Gevre teknolojisi alanlarinda yeni liriinler gelig-
tirmekte ve aragtirmalar yapmaktadir.
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c- Materyal Grup Numarasli Yardimiyla Siniflandirma

Gerekli ana ozellikler veya bunlarin yedek bilgi-
leri tanaimlama yardimiyla hazirlandiktan sonra siniflan-
dirma yapilir. Siniflama Sekil-5'de "Materyal grup numa-
rasi" gosterildigi gibidir. Siniflama, bir tipin lretimi
ve yedek parga igin anlamli bir sekilde alt gruplara ay-
rilmasi ve aranan yapl elemanlarinin Bilgi Islem veya
COM-FIS$ (12) yardimiyla hizli bir sekilde bulunabilmesi
i¢in gereklidir.

Tim ana gruplar/parga familyasinin birgok var-
yantlariyla birlikte bu varyantlarin sistematik olarak
diizenlenebilmesi ig¢in bir Ana o6zellik segenek formu
(Sekil-6) olusturulur. Bu maddelerin ana ozelliklerinin
siniflanabilmesi ig¢in bir materyal grup numarasi diizen-
lenir. Pargalarin siniflanmasi dokiimantasyon cinslerin-
den veya standartlasma derecelerinden bagimsizdir. Bura-
da maddenin Ozelligine gore bir dilizenleme yapilir. Sekil
-5'de MAN-Tasit araglari ig¢in hazirlanmis bir materyal

siniflandirma ornegi bulabiliriz.

(11) 'e devam
Ana ve yan kuruluglarinda 64.500 kisi calismakta
olan MAN'1in 1987 senesi satig cirosu 8973 Milyar
DM'dir. Federal Almanya disinda kooperasyon ortak-
liklari da bulunan MAN, lirettigi irilinlerin yarisini
ihra¢ etmektedir.

MAN Nutzfahrzeuge GmbH ise Kara Tasit Arag¢lara
iretimini Minih, Penzberg, Salzgitter ve
Braunschwerg'daki tesislerinde silirdiirmektedir. 6-40
ton'luk Kamyon ve Cekici liretim ve Seyahat-Belediye
tipi Otobiis liretimiyle, bu alanda Federal Almanya
pazarinin % 25'ini elinde tutmaktadir. Urettigi
lirlinlerin yarisini ihrag¢ eden MAN-Nutzfahrzeuge
GmbH'nin sermayesi 575 Milyar DM, 1987 satis rakam-
lariyla cirosu 3.482 Milyar DM'dir. Ayrica MAN-
Nutzfahreuge GmbH, yine bir otomotiv kurulusu olan
Volkswagen ile igbirligi yaparak 6-9 tonluk arag
liretmektedir.

(12) COM = COMPUTER OUTPUT MIKROFILM = Bilgisayar Cikig-
11 Mikro film
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Materyal Kataloju
Materyal Siniflandirma
Materyal Siniflarina bakig

Bigiler mm.
Materyal gruplarieNr. x Materyalin bajlanti elemanlara
LZ'Q(_ - XXX -XXX b8limt, fonksiyon grup planlari
I gergevesinde (M 3002) ve aynm
Materyal Sinaifa zamands Szel ve genel norm parga
¥ gruplar: 06 ve 07'1 kapsar.
KoD __ ANLAML
BOO-B09 [ Motor
B10-B19 Yakit ve egaost sistem
320-329 Blektrik tasisati, gBsterge cihazlary
330-339 Bzel §ansiussan i
| B4O~B 49 _ | Sasi
B39 Frenlar ve basingls hava
B860-869 o, ¢lp arabasir, kasalar
370-B79 Otoblis {malat:
| B80-B8Y Cas tlirbiinlexd
390 Bajflanty Civatalar somunlar ve akwesuarlar
B 91 elemanlara Diexr stkillebilir bajlant: elamanlari
B92 4 1axa
893 genel Rulmanlar aksesusr ve yafflama elemanla
B94 yorm bakim.egft farkla fonk.kesitler
B9s Kuvvet aktarma elawanlary
B96 Lastik plastik ve banda}] elemanlara
B97 Bakim Tech,tespit elemanlary ve yaylar
898 Bory we hortum baglants elamanlar:
Hi alik-Demir
H2 metalik Afar matellax
R3 yara Hafff mateller
N1 mamil metalik [p1agvover, plastik ve banda)
| N6 | olmaysn [xxouk
NS maddeler [AXag, mukavva kaffat ve banda}
N6 Tekatil deri dokuma,taban d8gemeleri
N? $30la,conta va yspigtirma maddelexl
SM) Metalik |Demir-Celik
SM2 Afrr mateller
sM3 Hafif mateller
SN0 Korrosyondan koruma ve boyuma maddeleri
SN1 Elostomerler
SN2 Termo plastik suanf maddeler
SN3 Malzema Metalik [Duro plastik suni maddaler
SN& olmayan |Kdpik
SNS maddeler [A¥ac, mukavva, kajlat
N6 Tekstil, der! dokuma,k taban dBgemes!
SN? faole,conta ve yapigtirma maddelexi
SN8 Yakitlar mfnarellf yva¥iar
SN9 YardimeL {malat maddelerd

Sekil-5 Materyal Katalodu
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fo=pt. TF

Ana #zellik segenekx Forau

Keleogeler igin
Borular ve Hortumlsp 3e1g

Resim

003

kesim 005
Daha fazla delik mimkiindir

A

31 pe

veya

Res

£ Rasio

im 002

a6

Resim Q05 ve Resim 006 Mesafe E,Merkezden kagiklik dlgiisi

lesim 006
lzel formlar Hesim 599

Ana Ozeltik - Secenek Formu 073

Tanhart] A B C D 61 ] G2 ] Wi JH2] K
Ana

ozellik {Anlami | Hat. {Delik_ [Mesafe Uzunluk Mesafe&}ksek- Genis.. IKalinlik Malzemellsil | Yizey
anahtan ° o lik lik islem Jkattesi
T ma | wmm mm am mm | mm | mm mm - — =
PAK A3W) TABRC | XAAA [ABRY JACM) [HGTH [ABGE F AAIX I MALT [ HEAT [axFY

Sort_siras: 1 2 - -1 - 1- 3 4 - 1 -1-
Resgim Nr—,

tenalgruppen- \r. I
B97-073- XXX

Sekil-6 Ana Ozellik Secenek Formu
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Departman TF

Materyal

kataloglamas:

Kapsam

Sekil-8

Tanimlama - Sistemi

Norm olmayan
matzemeler icin
Resimler veya
Sozli aciktamatar

Normlar

—— - mn = m— o —

-

1A Temel normiar

18 Temel normiar

t clemanlan

28 Genel yapt

2A Mekanik bagtan-

3A KTA.Yap: eleman)
}an ve aggregat.
ar

IBKTA.Yap: eleman.

4LAMetal isletme
malzemeleri ve
yar mamutler

4B Metal olmayan

1
i
1)

TSB=Parca

1. Ana ozellik fihristi

KTA = Kara Taiut Araclars
na Bilgileri

3. Materyal

2. Kisa tamimlama fihristi

siniti kapsami

ve Ana ozellik segenek formu

4 -Norm parga segimi
5. Parca normiar

-
| '
| i
| i
| |
I ]
i
, |
i :
| !
1 elemanlar larr ve agc-egat.] | malzemeler ve | 1
tar yar: mamuller ]
[ f
| 1
| 1C Temel normlar 2C Akiskanlar I
teknidi |
{ 1
| |
N, -
O T e e ————— 3
:~ Materyal kataloZlamas: 1'
[~ - - 71
| —b Sinflama  sistematigi T i
] [
! ] ¢ v K-} i
| MALZEME YAPI ELAMANLARI METAL METAL OLMAYAN 1
YARI MAMULLER YARI MAMULLER 1
! Sinitlama Sintflama Siniftama Siniflama \
| Materyal gr. Sxx px xxx| |Materyal gr: B xx-wux-xxx] [Materyal gr: Hx-xom-mx Materyal gr : Nx-xxx-xxx '
Mat.cinsi .-_—T] Mat.cinsi Mat.cinsi Mat.cinsi 1
| Malz. clnlnsn o Fonk.Gr Malz gr . Malz.gr.
| etal ol =N Form gr. Formgr. Form gr. |
alz.Ana grubu
| Malz.gr. Resim/Form Resim/Form Resim/Form |
Malz 3lt gr __J 1
I | | | !
b 4!
| r—— Informasyon sistematigi ~—— i
i Bilgiye yollayan metodlar Tammlayzrbmetodlér i
I Konstriksi !m Ana bllgnlerm: Ana ozelliklerin yakalanmasi |
1Materyal gruplarl 1 Materyal gruplan |
1 2Par¢a Na.buna bagli TSB bitgil. 2.Ana tzellikler . i
l 35 l
al BiLGI ISLEM 11
| I I
. I
i Informasyon merkezi CoM |
I == 5 i
| 1
Kompt. > |
' ekram flg— . altematit ———— Okumal. '
' icihazt ;
' (EHE
! L Ana ézellik fihristi L1 Norm |
rrm
| Arama terimi: Mate[-ryal <t P }
t ar) ‘
) l
1 COM-Arsiv i
! I
: |
l i
! t
|
1
| |

e e e e e e e it e e et e e e —— e e e - o— ——
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Tasit araglari, Buzdolabi, Camasir Makinasi, Ta-
kim Tezgahlari gibi lirliinleri lreten endiistrilerde, Ma-
teryal kataloglama sistemiyle bir informasyon aginin ku-
rulabilmesi ig¢in birgok informasyon kanali mevcuttur.

Ornedgin MAN'de bu iglevi yerine getiren 5 kanal vardair.

Informasyon kanali-l: Parg¢a numarasi biliniyorsa, parga

numarasl bazinda dizilen parg¢a ana bilgi kayitlarindan
(Comfis veya Bilgi Islem Listeleri) tiim ana dzellikler
yakalanabilir.

informasyon kanali-2: Parga tanimlamasi biliniyorsa, al-

fabetik olarak dizilmis ve gruplamasi yapilmis pargala-
rin materyal grup numaralar:i bulunur. Bulunan materyal
grup numarasindan da materyallerin ana Ozellikleri gorii-
lebilir,

Bu kanalin galismasi, tim par¢a tanimlamalarinin
belli bir kurala gore yapilmasina badlidir. Ornedin, ay-~
ni1 fonksiyonel dzellikleri olan par¢alarin, tanimlama-
larininda ayni olmasi gibi.

Bu pargalar ayni alfabetik dizide toplanarak bir
gruplama yapilar.

informasyon kanali-3:

Materyal katalogu siniflama kapsamindan ise, si-
niflandirmaya giren materyallerin fonksiyon veya malzeme
grup numaralari bulunur. ($Sekil-5) Bulunan fonksiyon ve
malzeme grup numarasindan da, materyal katalogu fonksi-
yon veya malzeme grubuna gore siniflandirilan materyal-
lere ulasilair.

Ornedin: Konstriiktorler yeni konstriiksiyonlarinda
elde mevcut materyallerden yararlanarak, yeni bir parga
yaratmanin getirdigi maliyetleri Onlemisg olurlar. Eger
materyal sinifa biliniyorsa Ana o6zellik segenek formun-
dan (Sekil-6) materyallerin ana 6zellikleri yakalanir.
Sekil-6'da siniflandirmaya giren materyallerin (Kelepge-

lerin) fiziksel ©Ozelliklerini gdrebiliriz. Sort sirasa
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hanesinden de gorildigi gibi bu formdaki degisken Gzel-
likler: Hat ¢api (A), Delik ¢api (B), Geniglik (Gl) ve
kalinlik (G2)'dir. Sekil-7'de ise bu siniflamaya giren
segeneklerden birini (Materyal Grup Nr. B97 073 001)
inceledigimizde A,B,G1l,G2, 6l¢i dedgiskenlerine gore si-
niflandirilan materyalleri gorebiliriz. Bu Ana dzellik
fihfistinden (Sekil-7) tilim ana 6zellikler ve tanimlama
numarasl (Parga Nr.) bulunur.

Ana 6zellik fihristleri igin arama terimi Mater-

yal grup numarasidir.

Informasyon kanali-4:

Bir materyalin fonksiyonelligi biliniyorsa ilgili
tablolardan norm par¢a se¢imi ig¢in gerekli bilgiler bu-

lunabilir.

Informasyon kanali-5:

Materyalin normu biliniyorsa, o parca igin tim
ozellikler bulunur.

Sekil-8'de bu 5 informasyon kanalini da igine
alan materyal kataloglama kapsami grafik olarak ag¢iklan-
migtir. Yukarida tanimlama da belirttigimiz bu iki meto-
dun igleyigini grafikteki informasyon sistematiginde go-
rebiliriz., Bu iki metodun kullanilmasi igin;

Bilgiye yollayan metod:

1- Materyal gruplari

2- Parga No'suna bagli Parga Ana bilgileri
Tanimlayan metod:
1- Materyal gruplara

2~ Ve Ana oOzelliklerinin olmasi gerekir.

Kataloglama sonuglarinin yakalanmasi, dederlendirilmesi

ve hazirlanmasi

Serbest birakma departmani tim parga ana bilgile-
rini yakalar ve bir informasyon akigi ile aktuel olarak

departmanlarin hizmetine sunar.
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Malzeme kataloglama sistemi, hem Comfis hemde
Bilgi Islem ekrani vasitasiyla hizl: bir bilgi akisini

saglar.

d- Numaralandirma

Parga numarasli verme sistemiyle Maferyal katalog-
lama sistemi arasinda bir baginti kurulmustur. Materyal
siniflara baglant:r elemanlari bolimi, fonksiyon grup
planlari gergevesinde ve ayni zamanda G6zel ve genel norm
parga gruplarini kapsar.

Materyaller kullanildiklari yerlerden bagimsiz
olarak tanimlanirlar. Yapi elemanlarinin siniflandiril-
mas: (Endiistriyel lirlinler i¢in) elemanin fonksiyonelli-
gine godre yapilir. Ornedin MAN-Tanitim numarasi 11 hane-
li ve bir siniflandirmayi igerir. Tanitim numaralari de-
gisebilirlik kriterine gore verilirler.

Bu konu ig¢in MAN-Numaralandirma sisteminden bir

ornekle numaralandirma kapsamini ag¢iklayabiliriz.

MAN-Tas1t araglarili - Genel malzemelerinin numaralandi-

rilmasi:
11 haneli MAN-tanitim numarasinin ilk iki hanesi asagi-

daki materyalleri verir.

01 Yarimamul Celik/Demir

02 " Agir metaller

03 " Hafif metaller

04 " Metal olmayan malzemeler

05 -

06 Genel norm pargalar

07 Elektrik parcgalara

08 imalat malzemeleri, piyasada bulunan ve
norma uygun

09 Yardimci ve igletme maddeleri

Spesial yapi elemanlarinda ise ilk iki hane bu

mamul numarasanin hangi iliretim yeri ig¢in verildigini
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gosterir. Kooperasyon ortakligi veya lisans ilisgkisi
igindeki firmalar, MAN tagit arag¢lari ig¢in hazirlanmis
fonksiyon gruplarina gore tanitim numaralarini kendileri

verirler.

MAN-Tasit araglari spesial yapi elemanlari tanitim numa-

ralari anahtarzi:

81 35 1 06 0 002
Mamul Minih
fabrikasai
spesial yapi
elemani
Ana grup Tahrikli Aks
Alt grup Diferansiyel
Parga cinsi Ayna mahruti
disgli
Parga
Numarasi Mamul parga
cinsi (%)
Sayisal Numara

(%) Parg¢a numarasi i¢in anahtar: (Son ddért hanenin ilk
numarasi)

0) Mamul parga (Alt pargalari yedek parga igin
sevk kapsamina girmeyen genel olarak ayrilamaz
parga veya gruplar)

2) Yarimamul (Yedek parga karakteri olmayan yari-
mamuller)

3) Ham pargalar (DSvme ve dokiim pargalar)

4) Kendi aralarinda ve takildiklari yerden sokiil-
mez kompleler

5) Kendi aralarinda sokiilemez (Kaynak-Lehim ve
pergin birlestirmeleri) fakat takildiklara
yerden sokiilebilebilir kompleler

6) Kendi aralarinda ve takildiklari yerden sokii-
lebilen kompleler ve satinalma pargalari

8) Monta) resimleri ve liretim durumuna veya parga

kapsamina bagli olmayan pargalar.
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E~ TASIT ARACLARI URETIMINDE KALITENIN SAGLANMASI:

Tasit araglari liretiminde iriinlin kalitesi, yani
lirilinlin amaglanan gereksinmeyi karsilama derecesi, ser-
best birakma sisteminin en ¢ok onem verdigi hedeflerden
biridir., Burada kalite kavramiyla anlatilmak istenen
AMACA UYGUNLUK DERECESI'dir. Bir iiriiniin kalitesinden s&z
ederken iki ana faktor, yani

(I) Fonksiyon veya kullanig amacinin ve

(II) Fiyatinan

gozonine alinmasi gerekir.

Kalitenin tanimini olugturan bu iki temel fakto-
rin kapsaminda veya etkisinde bulunan gesgitli alt fak-
torler vardir. (13) Ornedin,

1. Belirli bir irinun belirli bir tiketicinin is-
tek ve gereksinmelerini karsilama derecesi. Buna pazara
yonelik kalite (= market-place quality) denilebilir.(14)

2. Bir urlinin genel olarak tiliketicilerin potansi-
yel isteklerini karsgilama derecesi. S0z konusu liriiniin bu

ozelligini belirtmek ig¢in dizayn kalitesi deyimi kulla-

nilair.
3. Belirli bir liriliniin lUretildidi zaman kendisi
ig¢in tasarlanan kalite diizeyine uyma derecesi. Bu derece

ig¢in uygunluk kalitesi deyimi kullanilair.

4. Bir ilirlinlin diger firmalar tarafindan liretilen
esdeger lrlinler kargisinda tliketicinin kendi deneyimle-
rine gore tercihine sahip olma derecesi. Bu 6zellik igin

tiketici tercihi deyimi kullanilar.

5. Ekonomik kullanma sliresi yani omiir.
6. Bir lirunin fiziksel dzellikleri.
7. Onceden saptanan belirli birsiire ariza yapma-

dan galigma olasiligi, yani glivenirlik.

(13) Biilent KOBU, Endiistriyel Kalite Kontrolu, 1.B, iIs-
tanbul UnlverSLteSL Yayinlari, No:® 2763, istanbul,
1981, s. 13.

(14) g.mM. JURAN Quality Control Handbook, Mc Graw-Hill,
1962, Sh 1-2.
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8. Hiz, harcanan enerji, is miktara gibi c¢alaisma
(performans) karakteristikleri.

9. Dizayn ve lretim maliyetleri.

10. Uretim ydntemleri ve teknolojik olanaklar.

11. Tamir-bakim ve servis gereksinme ve maliyetle-
ri gibi kriterlerin biri veya birkagi lirinin kalite di-
zeyini belirleme amaci ile kullanilabilir.

Serbest birakma sistemi, tim bu kriterleri ger-
ceklestirmeyi hedefler ve kaite kontrolu sadece lretim
asamasinda dedil, iretim oOncesi ve sonrasinda da yer
alan, isletmenin ¢esitli departmanlari ile yakin iliski
ve bilgi alisverisinde bulunabilen bir fonksiyon olarak
kabul eder. A.V. Feigenbaum'un "Toplam Kalite Kontrolu*®
adini verdidi bu fonksiyon sdyle tanimlaniyor. (15)

Tiketici isteklerini en ekonomik diizeyde karsila-
mak amaci ile isletme organizasyonu igindeki ¢esitli
Unitelerin; kalitenin yaratilmasi, yasatilmasl ve gelig-
tirilmesi yolundaki gabalarini birlestirip koordine eden
etkili sisteme TOPLAM KALITE KONTROLU denir.

Serbest birakma sisteminde, kalite "Toplam Kalite
Kontrolu" olarak ele alinir. (Sekil-9) Bu sistemde kali-
te mutlak anlamda "en iyi" olarak da yorumlanmaz. Bir
irinin kaliteli olmasi, miisterinin isteklerine ve gerek-
sinmelerine yanit verme, omir ve fiyat ag¢isindan en uy-
gun kombinasyonun olusmasl demektir. Tasit araglari lire-
timinde kalitenin sadlanmasi 4 asamali olarak gergekles-
tirilir. (16) Bu asamalar:

a) Kalite standartlarinin saptanmasi

b) Standartlara uygunluk derecesinin belirlenme-

si

c) Standartlardan sapma durumunda dnlem alinmasi

d) Standartlarin gelistirilmesi ig¢in planlama

yapilmasi calismalaraindan ibarettir. Serbest

(15) A.v. FEIGENBAUM, Total Quality Control, Mc Graw-

B Hill, 1961, Sh 14.

(16) Blilent KOBU, a.g.e., S. 7'den yararlanilarak der-
lenmigtir.
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birakma sisteminde standart ve spesifikasyon-
lar, isletme kapsami ig¢inde lriin tasaraimi,
liretim ve kalite kontrol galigmalarinin yiiri-
tiilmesinde etkin bir haberlegme aracidir. Ig-
letmelerde standartlasma (= Normlasma), lretim
faktorlerinin verimli kullanilmasi, liretici
ile tiuketici arasinda iligkilerin ve kaynak
savurganliginin onlenmesi gibi temel amaglarain
gergeklestirilmesinde oOonemli rol oynar. Ayrica
Ulkedeki kanun yaptirimlarl nedeniyle, stan-
dartlara uygunludgun zorunluludu isletmeler

igin baglayici rol oynar.

Serbest birakma sisteminin temel amag¢larindan bi-
ride, erisilen kalite derecesinden &diin vermeden ve ka-
liteyi ylikselterek karliligi arttirmaktir. Bu amaca lire-
tim verimliligini arttirarak, maliyetleri dliglirerek ve
kalite dlizeyini yilikselterek ulasma ¢abalarinda standart-
lagma g¢ok onemli rol oynar. Kalite diizeyi de givenirlik,
emniyetlilik, kullanirlik orani (= ekonomik kullanilma
sliresi) ve kullanim degeri gibi faktorlerle belirlenir.

Serbest birakma sisteminde kalite kontrol, miiste-~
ri gereksinme ve isteklerinin belirlenmesinden tasitla-
rin misteriye teslim edilmesinden sonrada devam eden ¢ok
genig kapsamli galaigmalarla ilgilidir. (Sekil-9) Bu ca-
ligsmalar 4 grupta toplanir;

a) Gelen hammadde, satin alma parcg¢alari ve islet-

me de yapilan pargalarin kontrolu

b) Araglarin liretim asamalarindaki kontroli

c) Gelistirilen arag¢laran kontrolii

d) Diizeltici o6nlem alma, geligtirme ve kontrol

planlamasi ¢aligmalara.

Bu g¢alismalar dahilinde kalite kontrol departma-
ninin kendi kendini denetleme ve kalite takipg¢iligi go-

revi vardir. Bu galismalarda aragta kontrol edilmesi
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gerekli, daha onceden belirlenmis ve gorev defterine ya-

zi1lmlg oOzelliklerin gerek kalite gerekse islevlerin ye-

rine getirilip getirilmeme ag¢isindan kontrolu, yeterli

gorilenlerin gorev defterine igsaretlenmesi ve yeterli

bulunmayanlarin veya yerine getirilmeyen Ozellikler igin

ise gorev takipg¢iligi seklinde olusur.
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1 !
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fik Numune Raporu Normlagmave Organirasyon L _Spedifikasyon |
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et 45

Sekil-9 Tasit Araglari Uretiminde Kalitenin 8aglanmasi




III- SERBEST BIRAKMA SISTEMIYLE ILGILI KAVRAMLAR
VE KURALLAR



36

A- IPTAL VE (RETIM SONU PARCALAR

l- Amag

Bir parg¢anin yerine bagka bir parg¢a gegerli ola-
bilir veya herhangi bir tipin liretimi bittiginde pargaya
Uretimde gereksinme duyulmayabilir. Bu durumlarda iptal
ve uUretim sonu pargalar olusur.

Bir parganain teknik dokiimantasyonuna kooperasyon
ortakliklarinda veya lisansla g¢alisan yan kuruluslarda
Uretim ig¢in ihtiyag¢ devam etse dahi parcalar iptal ve

Uretim sonu karekterini tasgirlar.

2~ Iptal ve {retim Sonu Pargalarin Tanimi

a~ Iptal Parga

iptal pargalar bir parganin yerine bagka bir par-
¢canin gegerli olmasindan dolayi bir daha geri doniilmemek
lzere parga kapsamindan ¢ikan (Cogunlukla normlagmis
ozel yapl elemanlari) veya bagka bir parga ile dedisti-
rildiginden dolayi bir daha doniis olasiliga agik kalarak
¢ikan (GCogunlukla normlasmis yapi elemanlari) parcgalar-
dir.
iptal olan norm parcalarin tekrar kullanilmalarai

sadece norm departmaninin. izni ile miimkindiir.

Ozel bilgisi olan iptal pargalar

Yerine bagka bir parganin gegerli olmadig:i iptal
parcalarda (Ornek: Kaynak konstriiksiyonunun parcalari-
nin, konstriikksiyonun dokiime veya ddvmeye gevrilmesi veya
konstriiksiyonun basitlegtirilmesi) resimin lizerine "Ye-
rine gegerli parga olmadan iptal" veya "iptal komple tek
parga oldu" yazilir. Bu bilginin komputer bilgi giris
kartinin izah kisminda da verilmesi lazimdir.
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b- Seri iptal Parga

Seri iptal parga seri iliretimini  |biitiin kullanim
yerlerinde esit dedgerli veya kullanim yeri genigletilmis

baska bir parga ile dedgistirilmis pargadar.

I- Yedek Iptal Parga

Yedek iptal parga, yedek parga ihtiyaci ig¢in bii-
tin kullanim yerlerinde egit degerli veya kullanim yeri
genigletilmis baska bir parga ile dedistirilmis parcga-
dir.

II- Seri ve Yedekparca I¢in Iptal Parga

Seri ve yedek parg¢a ig¢in iptal parga, liretimin
ve ona bagli olarak da yedek parga ihtiyaci igin biitiin
kullanim yerlerinde esit degerli veya kullanim yeri ge-

nisletilmis bagka bir parga ile dedistirilmis parcgadar.

c- Uretim Sonu Parcgalar

Bu pargalar bir tipin liretiminin bitmesinden do-
layi gereksinim duyulmayan pargalardar.
Tekrar kullanilmalari sadece Norm departmaninin

kontrol ve miisaadesi ile olabilir.

I- Seri Uretim Sonu Pargalar

Seri liretim sonu parga seri parga listesindeki

son kullanmasininda sona ermesinden dogan pargalardir.

II- Yedek Parcga Uretim Sonu Parcalar

Yedek parga ig¢in stok bulundurulmasi ekonomik se-~

beplerden durdurulan pargalardar.
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3- Iptal Pargalarin Belirlenmesi ve Tanimlanmasinda

izlenecek Yol ve Iptal Bilgilerinin Saklanmasi

a- Konstriksiyon Tarafindan Iptal Parg¢alarain

Belirlenmesi ve Tanimlamasi

Konstriiksiyon, dedigiklik yaparken pargalarain ip-
tal olup olmadigini kontrol eder. Konstriksiyon dedigik-
1ik listesinde iptal parcgalar gosterirler. Resimler be-~
lirli kurallara gore iptal edilirler.

b- Iptal Pargalarin Kontrolu

TF-Degigiklik kismi pargalarin iptalinin dogru
olup olmadigini ve biitin resimlerin iptal edilip edilme-
digini kontrol eder.

c- Iptal Bilgilerinin Saklanmasi I¢in Komputer

Bilgi Giris Kartainin Hazirlanmasi

TFS Konstriksiyon dedgisiklik listesi yardimi 1ile
iptal parg¢alar ig¢in bilgi giris kartlarini hazirlar.
(Sekil-1)

iptal bilgilerinin en ge¢ parga listesi dedisik-
ligiyle beraber bellede alinmasi gerekir.

d- Iptal Bilgilerinin Parga Ana Bilgi Kartinda

Bellege Alinmasa

Bilgi iglem departmani iptal bilgilerini parga
ana bilgi kartinda belledge alir. Miisteri hizmetleri de-
partmani seri ve yedek parga ig¢in iptal bilgilerini bil-

gi iglem departmanindan alair.
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3- Iptal Pargalarin Belirlenmesi ve Tanimlanmasinda

Izlenecek Yol ve Iptal Bilgilerinin Saklanmasi

a- Konstrilksiyon Tarafindan iptal Pargalarin

Belirlenmesi ve Tanimlamasi

Konstriiksiyon, dedgisiklik yaparken parcalarin ip-
tal olup olmadigini kontrol eder. Konstriksiyon dedigik-
lik listesinde iptal pargalar gosterirler. Resimler be-
lirli kurallara gore iptal edilirler.

b- Iptal Pargalarin Kontrolu

TF-Degisiklik kismi pargalarin iptalinin dodru
olup olmadigini ve biitiin resimlerin iptal edilip edilme-
digini kontrol eder.

c- Iptal Bilgilerinin Saklanmasi Ic¢in Komputer

Bilgi Giris Kartinin Hazirlanmasi

TFS Konstriksiyon dedisiklik listesi yardaimiyla
iptal pargalar ig¢in bilgi giris kartlarini hazirlar.
(Sekil-1)

Iptal bilgilerinin en geg¢ parca listesi degisik-
ligiyle beraber bellede alinmasi gerekir.

d- iptal Bilgilerinin Parga Ana Bilgi Kartinda

Bellede Alinmasi

Bilgi iglem departmani iptal bilgilerini Parga
ana bilgi kartinda bellege alir. Miisteri hizmetleri de-
partmani seri ve yedek parca icin iptal bilgilerini bil-
gi islem departmanindan alair.



THhauan tiaey $§TarO 16TTE a93ndwo) urdy zeredaeq teady T~-TINSS
- . O 2ok (X bupie nibag
X . . (2 1ppwoLD|bdg
TZIzoK 401 AY Wod , OszOwls JwnQq nq (523na.06 Jwunsied(s D (& ouoidos sirziaq
F 009520 1 ou yuriiGeq Lvanig HHY1 oneal 9pu|4)1940%] 05_«5._. HI¥vL WIZNVL
£0t 16 08 88 £ €9 6 Si [TK] EEAE
RSN NN LIT ‘unzok SPUNGS  yoIOY IENENERENENEENENEY NN R
16 Pw LA3S[SSISKIVTe SN WUSE)  yakog may 414 ppuwimiDse 4BouD)EDq UDpSDS . IX
Lt 9! S1 #%] ns OU DjAO8 NDDUDIdDG VONIOS jws unwioN (€ £
] ST 96-02 oY &, WhIRE WEIC W (11 Jopuouy (g |ES sl
T T T T T T T T T T T T ’ NSl 3w e 0 0 O S
i AQS £'ou IQDJEDE waol WITE  WION ”» :9_5. JudD 1SBJOWRY DWNUBY SY NV I [3] WILINVL VOISNVYS
(7] IR ) vl ., - 9 £
0108 3 §2..54
L_Ll:_~_lr__im#__. DU 0 1 N U 0 5 O ) O O O
You Uiy D s 130040y 2 WILINYL uus.:oh_ oMU WIHND) 140D WY 1§04 7y
il yi ¢ ¢ {
13 ysite 5] 15| 05]Cn | B¥ILY (97 (69T 9Y 9] oieeigelseia e selvel el ¢ otlg2iagl 9l selve) | ) | R TIE) €1
s[sjolojselojelt]vitjerel 0f ¢
uysss 31 0iB0Y0g £ 4 L2y SYW  ON ldva h Y ED] 134ve) WILINYL *0U_WIUD) LDjUDWHS oAl wy
wiige S8l LjolslY £ 4 {
UDUNRING SDUIAISID DWaDat 18D daadg sy 7 Y 08 5! LT gol
wiljomw WWSE DDy YW IENERENEER INEDEREEEENERENENE NN i ojojofojofsfof
WhOINW WW Sedm DWOINBAR NIGONIEOR 1110xg * 7 =/ YAVININYY cou  1Jo1dnib ~3ubg ¥y
R PWIojUl U wisay v | hJ £ 4 ;

AALMWAICS NUOKSDUNSH WiyiuD) " AQE

7Y NIOE Y Y NIO =2 4
tY Nilw e EYNIQ =3
Zv N0 =2 ZYNO = Q
(¥ Nd= 1 (Y Nig =2
v NIg = 0 Q¥ Ng - g

#n&ng o3 = § AnANG 43 v

DM Kok nepwny 1929 1DUDUD J0WI0] B HZ

1JDIUDWAIS 1HDA UMDY yoz)
AP WISIs GUUDIDIDWNY PSS 3G
WoWaLd 1dek yawou 1DA NiLOu 1929 Syt

*IPUB|WIOU UDPUIBIR SWLI (3 OAA  Swiarhr
UdIINd 10W! 3s00 DIDIUGASOUIN J3IDGIIN B

JD1UDASDIUIWNROP LS

31 AtRID 94 UDIUDII R UBDUNBIBY 11T ucksDs
* 3doox DA 1iDIENININY SIPIDN Ui, NV ZIUDE B |
*ou uckwzodup wd sowoinBAn ning Jundeg €
uoAsDuljap #1DQIAA 1110008) WL ® A

1UNel jaduhay
*209 {DIUSW UBANWUNIAG (WEe LD BUIPUM ¢ |
1080460 saanididey NYW e o
J0K(1D SU1On &b U WSes 1810w BHO0 wou ¥ y
093,00 (owwN N

. 41p1109538  yy
1IMSDS] P0G AHONNN A 130G RIDA JOA =

« 124Dy UpAsouiep A ueksDuyeg €30 12

%St

W ownisng
RENIDIE DU 18904950138

w4y XX
0 D 0O O O Y 2 1 0 R R 2 0

PENIOLY DWADAG 199QIIG ¥ St

101dR8  1DAIDIDN * ¥ LYIR

T 133sedr whhudy usiipe

118%2) uapunuok Brunay 1AW phsa
I UIU0IURId {OSUON UISSIWISIYLN L

o34ud 101d; 149G - ¢,

odiod 101d; wepa, v g

SV VIRVIWNINYY cou dnib  voAisxnaisuon vy
1 £ z 1

25 5 AN 4 —_— £l
T L T T T T T To[o[S[olel5 ol o] 7

SV} YAYIWINYL +O0U 91511 0IIBE 1920 Y
K 3 z I

Z

GE_S1

dwozbw (A0 US| MEw " §

vi_
0 S S A O o0 O A O T 2 (1 1 L R R T

Jokiuoyny  rsasir v YAVININYL “OU *§11 UOI00 UI|1Pa J0INI &)
. Bind )sauaz)Dw swisi»n Iy w.!n z 1
? Y 77 gt
1535001 “H“:ME”“M@' _ ofojojojojolofo] 1
114D LBk AAIsuEy TIuiDy = . <2<.=n_z§. ' oy u.-..«u Jod Gig q..x
100099 DWABNG ‘ "
79 Y 7y T
B 50 T B O AV Y D OV O
OV 9I%| 0D 54 L]
10U YD SIBOOADANL [BIVEIN o W w« <x<§mz3 - 20%
sPW) 1891 A fojuow & 4% fre TG
WWIIsA oA [oruow Sy 1 A T
140i0W DUy 1D 1DUIINS OA [OVBH ® SN NEEERENENN NN ]

1 doh 9:08 oulsew ouIDWIDY VRI0WE g \DIDW] T aukifion BASA AN HUDY 13UIx .y lﬁm\ﬁz_zf
. *OU juep) ©3d BUBADk UDABWD Wl DurpowN ¢ 3 jabk I
B S B e vy Rt e v OV YA IHIGTUE Ep.z«i&émo
d 1gI0Ws aAp . | J
“BKan (891811 B5uDd 9pULIIBI GBS BRIt M P o Mmbeg=sv NJO! NOAISHONISNOY A MVIAVIIO 13W3L
wean s 2 LMMMLAALIEL ) {

¥g o dunizu} 1520j2q yDUDIR} WD JoDdiDd uappd _ua_




41

Yerine kullanma

Yapilmasil gereken igler

Pargcanin |bilgisini igeren | Parga Pargca ana [Orjinal
statiisi  |Bilgi tasiyica listesi |bilgi bandi [resim esim arsivil
Seri ve
yedek igif
liretim so4 yok Degigiklik| Degigiklik { Degigsiklik
i parcalar art sart dec“:il1 Gi
Konstriiksiyon du- Yerine kul-
rumu Parca Listesi lanma bil-
Malzeme kullanim | Biitiin seril gisi yazi-
Seri bilgisi parga liyor.
iptal Parca kullanim listeleri (dagitim
parca bilgisi degisecek yok)
Bﬁfﬁn ye-
dek parga
Parca ana bilgi listeleri Resim kop-
banid dedisecek [ Yerine kul- yalari
Malzeme kullanim ([veya ye~ |lanma bil- |Degisiklik |BiM - Lis-
Yedek bilgisi nileri gisi belle-|sart dedil |tesine gbre
iptal Parca kullanim ile degis-|ge aliniyor yok edilir,
parga bilgisi tirilecek
r Blitiin ye-
dek parga Yerine kul-
i|listeleri lanma bil-
Seri ve degisecek gisi yazi-
yedek veya yeni-~ liyor ve
iptal leriyle mikrofilmi
parca degistiri- ¢ekiliyor (dg-
lecek, Gitim yak)

Sekil-2 Teknik Dokiimanlarda Yapilan Degisiklikler
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B- PARCANIN ANA TANIMLAMASI ICIN SORUMLULUK

Endistriyel kuruluslar parg¢alarin tanimlamalarani
ve kalite kontrollerini bir kurula ve/veya norma gore ya-
parlar. Prensip olarak bu kurallar ve/veya normlar yan
sanayici pargalari iginde gegerlidir.

Konstriksiyon sorumlulugunun yasal olarak tanim-
lanmasiyla, tanimlama ig¢in sorumluluklarda belirlenmig-
tir. Endistriyel kuruluslar, kendileri tarafindan gelig-
tirilen tirlinlerin konstrilksiyon sorumluludunu da lUzerle-
rine alirlar. Yan sanayici pargalarinda ise konstriksiyon
sorumluludu, pargayl konstriikte eden kigsiye veya kurulu-
sa aittir. Yan sanayicilerle g¢alisan kuruluglar, bu par-
calarin kalitesini kontrol altinda tutmak ve bu pargala-
r1i dodru kullanmak zorundadir.

Endiistri kuruluslari bir yabanci firma lisansiyla
veya bir yabanci firmayla ortaklik kurarak faliyet gos-
terirler. Bu durumda yabanci firmadan bir teknoloji
transferi soz konusudur., Sekil-3'de yabanci bir partner-
le galisan bir firma igin lretim sorumluludgu iliskisini
grafiksel olarak gostermek istersek, Sorumluluk alani-1'
de konstriksiyon sorumlulugunun yabanci partnerde oldu-
Junu goririiz. Uretim sorumlulugu ise 2,3 ve 4 alanlari
iginde boliimlenmigtir. Sorumluluk alani 2'de yabanci
firmanin kendi ulretimi ig¢in liretim sorumlulugunu, Alan-
3'de ise bir ithal sevkiyatina gore iiretim yapan Koope-
rasyon ortagi igin iliretim sorumluludu gdsterilmigstir. Bu
durumda da liretim sorumluludgu yabanci partnere aittir.
Alan-3 igin ornek olarak: Tiim pargalarai ithal gelen,

sadece montaji Tirkiye'de yapilan liriinleri verebiliriz.
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Sekil-3 Uretim Sorumluluk Alanlari

Uretim Sorumlulugu=Organizasyon Sorumluludu

Oretim Sorumlulufju = Organizasyon Sorumlulufu

Koostriksiyon sorumlulufu A Firmastmn

[ Sorumluluk alam 1 I
| ]
Komple @irlin . Yap1 elemenlan, yapr gruplarnnin
A-Koostriksyon soromlulufu olmaksizin
kooperasyon ortaklannda kullammi

Oretim Sorumlulufu
L Sorumluluk alam 2 LSotumlulul alam 3 L Sorumlulok alam 4 ]
| CY
. — — yabanct firma Gretimi e _
A Firmas: kendi E"az kaymasi sorumluluk alam 2'ye
Oretimi A'ya bagh Gretim yapen B Kooperasyon ortafn C
| A dan teknoloji yardom |
A-parca listesi A-parca listesi C-parca listes
1| L. .
v C-irtnler
A-firfinleri (C-Acblemii)
Oretimin kontrolu gdrevi icin i
L Sorumluluk alam 5 j informasyon sorumlulugu L Sorumlulnk alam 6 1
A= Yabanc1i partner, B= Yabanci partnerin sevkiya-

tina gore montaja dayali iiretim yapan firma
C= Yabanci partnerin lisansiyla liretim yapan firma

(pargalarin iliretimini kendisi yapiyor).
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Sorumluluk alani 4'de ise yabanci partner parc¢a-
larinin, bir yerli firma tarafindan geligtirilmesi ve
iretilmesi durumunda iretim sorumlulugunun yerli firmaya
ait oldudu gosterilmistir. Bu konu ig¢inde Argelik, Oto-
marsan, MANAS, TOFAS gibi firmalarin iiretimini O6rnek

verebiliriz.

1- Yan Sanayici Pargalarinin Ana Tanimlamalari Igin

Sorumluluk

Yan sanayici pargalarinin bir iiretim i¢in gelisg-
tirme ve lretme sorumlulugu yan sanayiciye aittir.

Parga ana bilgilerinin hazirlanmasi ig¢in ilk nu-
munelerde veya sipariglerde sorumlulugu sevkiyatgi ta-
sir. Yan sanayici, seri liretim igin ilk numune raporun-

daki kaliteyi sirekli saglamak zorundadir.

2- Uriinlerin Parca Ana Tanimlamalari I¢in

Konstriiksiyon Sorumluludu

Fonksiyonel uygunluk kalitesine ulasabilmek igin
Normlardan ve organizasyon talimatlarindan yararlanila-
rak bir parga ana tanimlamasi hazirlanmasi gerekir.
Konstriiksiyona verilecek gorevler bu amaca uygun diigsme-
lidir. Yansanayici sorumluludundaki pargalardan, Norm ve
Organizasyon talimatnamelerine uyulan ve pozitiv ilk nu-
mune raporu alan pargalar serbest birakilmalidirlar.

Uretim ve/veya miisteri hizmetleri igin birseyin
teminini ilk kez saglayan departman burada sorumlulugu
tasir. Yan sanayici pargalarinin kullanim sahasi sorum-

lulugu pargay1l kullanan firmaya aittir. (Sekil-4)
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Uretim kalitesi sorumlulugunu

Uretim igin sorumluludu
imalatg¢i tasar.

Imalatgi bir parganin norma gore
Uretildigini ve Teknik sartnameye
uyuldugunu kanitlamak zorundadir.

Konstriiksiyon imalatgi tasar.
Yansanayici
A firmasinin parcalari
Airetimi (Satinalma parcalary) |
Konstriksiyon sorumlulugunu A firmasinin Yansanayici
A firmasi tasir. kendi lirettigi parcalari
pargalar
Bagkasinin sorum-
Konstriiksiyon sorumlulugu lulugundaki par- | Yansanayici
. 2 galarin A firma-
yan sanayiciye aittir, AW e pargalari
A firmasi Yansanayici
pargalari pargalari

Sekil-4 Uretim ve Konstriiksiyon Sorumluludu Iliskisi
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C- SATINALMA PARGALARI ICIN SERBEST BIRAKMA SARTLARI VE
YONTEMI

Bir yansanayiciden ilk defa tek veya partiler ha-
linde alinan satinalma pargalarinda kalitenin saglanmasi
igcin serbest birakma sistemiyle kurallar zinciri geti-
rilmistir. Bu kurallarla Ana liriin lireticileriyle yansa-

nayiciler arasinda izlenmesi gereken yol belirlenmistir.
1- Kavramlar

a- Satinalma Parcasi

Yansanayici pargalari, yansanayici liretim parg¢a-
lari ve yabanci firmalar tarafindan liretilen genel norm
parcalar satinalma pargalaridir.

b- Ilk Numune-On Numune

Seri isletme malzemeleriyle seri sartlar altinda
ilk numune serbest birakilmasi i¢in yansanayici tarafin-
dan ilretilen malzemeler, yarimamuller, pargalar. parga
gruplar, aletler ve makineler ilk numunedir. Bu sartlara

uymayan numuneler 6n numunedir.

c- Seri Isletme Malzemesi ve Seri Sartlar

Seri ildretim bagsladiginda elde edilen odlcglilerin,
malzemelerin fonksiyonel Ozelliklerinin aynini veren is-
letme malzemesi ve sartlar seri igsletme malzemesi ve se-
ri sartlar olarak kabul edilir.

d- Ilk Numune Kontroli

ilk numunenin, yan sanayiyle iireticiler arasinda
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e- Ana Ozellikler

Ana Ozellikler ile teknik dokiimanlarda, parga
listelerinde, teknik resimlerde, genel normlarda, islet-
me normlarinda ve de igletme pargalarinin 6n malzemele-
riyle ilgili siparis yazilarinda, bir iirlini 6n gdriilen
kullanim yeri ig¢in yeterli hale getirecek oOzellikler ve
fonksiyonlar tanimlanir.

Ana ozellikler kontrol edilebilir olmalidar.

f- Ilk Numunenin Serbest Birakmasi

Kalite kontroliin, belirli bir yansanayi firmasi-
nin, belirli bir satinalma pargasini, kararlastirilan
ana Ozelliklere uygun olarak sevk edebilecek durumda ol-

dugunu ag¢iklayan serbest birakmasidar.

g- Ilk Numune Kontrol Raporu

Ilk numune kontrol raporu biitiin ana dzelliklerin
(olmasi gereken dedgerler) gergek dederler ile karsilas-
tirmasidir. (Sekil-5)

Asadgidaki raporlardan olusur:

~ Olcgiim raporu

- Malzeme raporu

- Fonksiyon raporu

2- Ilk Numune Serbest Birakma Ydntemi

a- Nedeni

ilk numune kontrolii gegerlilik sahasina gdre:

- Bir yansanayiciden ilk defa temin edilen malze-
melerde, yarimamullerde, pargalarda, par¢a gruplarinda,
aletlerde ve makinelerde}

- Teknik dokiimanlarda kararlastirilan ana Ozel-

liklerde yapilan degisikliklerde gereklidir.
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Bunun haricinde iliretim metotlari, iliretim sartla-
ri, uUretim uzun zaman durdugunda, yan sanayi firmasinain
Uretici firma satinalma departmanina bilgi vermesi ge-
reklidir. Kalite kontrolla yapilacak goriigsmeye gdre bu

durumlarda ilk numune gerekli olabilir.

b- Ilk Numune Sevkiyati

Bir yan sanayi firmasina, kararlastirilan teknik
dokimanlara gore ilk numune yollanmasiyla ilgili talima-
t1 Uretici firmanin satinalma departmani verir.

Yabancl pargalarda yan sanayici, en ge¢ ilk numu-
ne sevkiyatiyla beraber, kararlasgtirilan teknik dokiman-
larai iretici firmaya gonderir. Bu teknik dokilimanlar po-
zitif neticelenmis bir ilk numune kontrol raporundan
sonra yalnizca Konstriiksiyon departmaninin onayi alina-
rak degigtirilebilir.

Birden fazla ayni tip makinayla liretim yapildi-
ginda ¢ok form degigtirmelerle, her liniteden bir ilk
numunenin hangi uUnitede liretildigi isaretlenerek gonde-
rilerek gerekir.

¢~ Yan Sanayicide Ilk Numune Kontrolii

Yan sanayici kararlastirilan teknik dokiimanlara
gore ilk kontroliinli yapar ve Sekil-5'deki basili formlardan
faydalanarak ilk numune kontrol raporunu hazirlar. Yeni
serbest birakilmis malzemeden yapilmis yarimamiliin ve
yapi elemaninin sevkiyatinda da ilk numune kontrolii ya-
pilimalidar.

- Ilk numuneler belirgin ve kalici olarak igaretlenmeli-
dir.

~ Biitiin kontrol sonuglarinin hangi ilk numuneye ait ol-
duklarinin belirgin olmasi gerekir.

-~ Sinir dedgerlerinin diginda bulunan gergek dlgiim deder-
lerinin alti gizilmelidir,
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- Gergek Ol¢iim degeriyle birlikte kararlagtirilan dlgim
hata degeride verilir. Olgim hata dederleri igin ka-
rarlastirilan normdaki dedgerlere bagli kalinmaladir.

- Metal olmayan malzemelerden yapilmig sekillendirileme-
yen yarl mamiil ve yapl elemanlari ig¢in 4.3. kisimdaki

kurallar gegerlidir.

d- Tasit Araglari Uretiminde Ilk Numune Kontroli

Yan sanayicilerden tarafindan Kalite Kontrole ilk
numune kontrol raporuyla birlikte sunulan ilk numune
Kalite Kontrol tarafindan kontrol edilir.

Teknik dékiimanlardaki dederlerden sapmalarda iire-
ticinin istegine gore;

- ya eldeki dokiimanlara uygun yeni numuneler arag iireti-
cisine yollanir.

- veya onayiyla teknik dokiimanlar ilk numuneye gore de-
gistirilir.

- veya degigtirilmisg dokiimanlara uygun yeni ilk numune
lireticiye sunulur. '

Yardimci malzemelerin, yarl mamullerin, ham par-
galarin ve on igslem gormis pargalarin ilk numune kontrol
raporlari pozitif olarak neticelendiginde, yan sanayici-
ye imalatininda pozitif olarak neticelenmesi kosulu ile

“I1k numune serbest birakmasi" verilir.

e- Ilk Numunenin Serbest Birakmasi

Ilk numune kontrolii sonucuna gére ilk numunenin
serbest birakilmasi Kalite Kontrol departmani tarafindan
yapilir. Yan sanayiciye, kontrol neticesi hakkindaki
ireticide argivlenen bilgiler yollanir.

’ Il1k numune serbest birakmasl seri pargalarin sev-
,kiyatlﬁln yapilabilmesi igin temel sarttar.

Serbest birakilmayan ilk numunelerde biitiin mas-

raflari yan sanayi firmasina ait olmak lizere ilk numune

kontrol raporuyla birlikte yeni ilk numune yollanir.
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Uretici tarafindan verilen ilk numune serbest bi-
rakmasi yan sanayici firmasinin ilirettigi lirlinlerine kalite
sorumlulugundan ayirmaz.

Serbest birakma yontemi sadece teknik konuyla ilgi-
li bir islemdir. Sevkiyat siparisi anlamina gelmez ve vyan

sanayici firmaya veya liglinclii sahislara karsi hukuki bir
sorumluluk getirmez.

3- Basili Formlar "Ilk Numune Kontrol Raporu"

Sekil-5'de gosterilen basili formlar VDA-Yontemi
"Otomotiv endiistrisinde yan sanayi firmalarinin sevkiyat-

larinda kalitenin korunmasi" esas alinarak hazirlanmistir.
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4. Metal Olmayan Malzemelerin Serbest Birakilmasi

Metal olmayan malzemelerin kalitesi, metallerdeki
gibi kimyasal analizlerle kalite kontrolu, ¢ogu durum-
larda pratik bir ¢odziim olmadigindan, asagidaki gibi sag-
lanar.

Form verilemeyen malzemelerde, yarimamullerde ve
metal olmayan malzemelerden yapilmis pargalarda, fonksi-
yona uygun o6zellikler sevkiyat normlarinda belirlenmeli
ve amaca uygunludu yeterli testler sonunda belirlenen
amaca uygun ¢egsitlerin malzeme tanitim dederleri belir-
lenmelidir.

Elde edilen deneyimlerden ve de yan sanayicinin
deneyimlerinden faydalanilarak, ambar giriginde saglik-
s1z bir malzeme kalite testi yerine sadece malzeme tani-
tim testi yapilir. Bu gesit tanitim testlerinin bir ya-
rarl da, malzeme dederlerinin hatali pargalarda da be-
lirlenebilmesidir.

a- Yeni Normlasmis Malzemelerin Serbest Birakilmasi

Bir isletme normlarinda Otobiis ve Kamyon liretimi
igin kullanim yerleri ve kullanilmasi gereken malzemeler
belirlenmis, Ozellikleri ag¢iklanmigtir. Bu yardimci bil-
gilerden faydalanarak Konstriiktor veya Norm Mihendisi
pozitif ilk numune kontrolundan sonra prodiksiyon ig¢in
serbest birakilan malzemeleri tanimlar. Bu malzemelerin
tanitim dederleri malzeme tanitim kartlarina islenir ve
malzeme giris kontrollarinda kullanilair,

Serbest birakilmig normlagsmis bir malzeme bagka
yerlerde konstriikktdriin veya Norm Mihendisinin miisaadesi
ile, ayni malzemeden yapilmis yari mamule veya pargalar
igin Olgiisel ve fonksiyonel pozitif ilk Ornek raporu al-
mak kaydi ile kullanilair.
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b- Normlagmamigs Malzemelerin Serbest Birakmasi

Normlasmamig malzemelerin serbest birakmasipozi-
tif neticelenmis ilk drnek kontrol raporundan sonra Ka-
lite Kontrol tarafindan yapilir. Bu pozitif ilk Ornek
raporundan faydalanarak giris kontrolunda kullanilacak
malzeme tanitim karti mikrofilme g¢ekilecek sekilde ha-
zirlanir. Kalite kontrol ayni zamanda malzemenin kulla-
nildigi parcaya par¢a numarasi1 verir (Pargaya badli ser-
best birakma). Serbest birakilmis normlagmamis malzeme-
lerin benzeri pargalarda kullanilmasina, Kalite Kontro-
lin onayi alinarak, serbest birakilmis malzemeden yapil-
mis yeni yari mamuliin veya yeni parg¢alarin 6lgilisel ve
fonksiyonel ilk Ornek kontrolu yapilmasi kaydiyla,

konstriiktdr veya norm milhendisi karar verir.

Genel Sartlar

Dig Gorunis

Metal olmayan malzemelerden iliretilen yapl eleman-
lara liretim yontemine uygun bir iist ylizeye sahip olmalz,
yapiskan hale gelmemeli, kabarcik ve bosluklar bulunma-
mali.

Depolanabilirligi

Metal olmayan malzemeler ve bunlardan liretilen
yapl elemanlari aylik depolamadan sonrada gegerli norm-
larda istenen gartlari yerine getirebilmelidir.

Teknik resimler ilizerindeki farkli ve tamamlayica
bilgilere dikkat edilmelidir. Her sevkiyat, serbest bi-

rakma O6rneginin ayni olmaladair.

Ana Tanaimlama

Ana tanimlama gartlarina uyulmalidar.
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D- YEDEK PARCA IGCIN PARGCALARIN VE GRUPLAMALARIN SERBEST
BIRAKILMASI

1- Hangi Materyaller Yedek Parg¢a I¢in Serbest

Birakilmalidar?

(a)- Yedek parga ig¢in ihtiya¢ duyulan, serideki tek par-
g¢alardan olugmus yeni gruplamalar ve serideki yan-
sanayici gruplamalarinin alt pargalar:.

(b)~ Uretimi sona eren tiplerdeki pargalar ve serideki
tiplerde degisiklide ugramis par¢alar.

(c)- Biiyiikk miisteriler igin Miisteri Ozel Istedi olarak

liretilmis pargalar.

2. Yedek Pargalarin Depolanmasi Icin Serbest Birakma

Serbest birakma istemi Servis'ten gelir

Servis, Serbest Birakma departmanina serbest bi-
rakma onerir., Serbest birakma onerisi yansanayici parcga-
lari ig¢in imalatginin, belli kurallara gore belirlenen
tam bir imalat¢i tanimlamasi ve yeni gruplamalar ig¢in
yedek parga gruplamasi olarak gereksinim duyulan bir
parga listesini igerir.

Genel yapi elemanlari gruplarina ait yan sanayici
pargalarinin, elde bulunan yapl elemanlari cinslerinin
yerine geg¢ip gegmedidgi veya imalatg¢iya badgli olmayan bir
uluslararasi Norm tanimlama bilgisi yardimiyla tarifinin
yapilip yapilmadiginin kontrolii zorunludur.

Spesial yapi elemanlarinda, sevkiyatg¢l ag¢isindan
yan sanayici pargalarinin konu olup olmadigi s#yni sekil-
de kontrol edilir. Bu durumda telif sahibinin tanimlama-
bildirilmedir.

Serbest birakma TF tarafindan yapilar

TF-Parga Numarasl verme sorumlusu eldeki parcga-
nin, yedek parga veya yedek parga grubu yerine geg¢ip
gegmedigini kontrol eder.
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Her serbest birakma uygulamasi veya yeni resimler
bir dedisiklik numarasini igerir. Degisgiklikler *"Miimkiin
olan en erken dedisiklik" acilidiyle yapilar.

Yeni parg¢a numaralari ig¢in hemen bir bilgi formu
hazirlanmali ve Bilgi Isleme yollanmalidair. Miisteri ozel
istegi pargalarinin yedek par¢a i¢in serbest birakilmasa
gerektidginde, par¢a numaralari degistirilmeden serbest
birakilirlar. Sayet bu tip parcgalar seri liretimde kulla-
nilmak istenir ve bu pargalarin kullanim yerlerinde de-
gisebilirlidgi ortadan kalkarsa, bu parg¢alarin sadece

parca numaralarinl degistirilmesine izin verilir.

3- Yedek Parcg¢a-Parca Listelerinin Hazirlanmasi

Eger yedek parga gruplari; serideki gruplarla ve
tekrar gruplariyla uyugmuyorsa, bu gruplamalar ig¢in ye-

dek parga-par¢a listesi hazirlanair.

4- sadece Informasyon ig¢in Yedek Parga Katalogunda

Goriinen Yapl Elemanlarinin Serbest Birakilmasi

Yapi elemanlarinin, esit uygulamalari serbest
birakildiktan sonra daha ihtiyag¢ durumu dogmamigsa, ye-
dek parga katalogunda informasyon ig¢in goriilmeleri gere-
kir,

5~ Yedek Pargalarin Bir Defalik Temin Ig¢in Serbest

Birakilmasi

Eder bir miigsteriden bir defalik siparis gelmisgse,
yeni gruplamalarda ortaya ¢ikan servis istemi ig¢in ge-
rekli Miisteri Ozel istegi-Parca listesini TF hazirlar.
Dokilimantasyon siparigse baglidir vesuHhlgiyi "isletme nu-
marasi bilgili yedek parga i¢in miigteri o6zel istegi"

igerir,
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6- Yansanayici Pargalari I¢in Teknik Dokiimanlarin

Hazirlanmasi

Teknik dokiimanli yan sanayici pargalari yedek
par¢a igin serbest bairakilir. Resimsiz yapi elemanlarai
ve Aggregat'lar i¢in bir par¢a tanimlamasi yardimiyla

serbest birakma O0zel kurallara gore yapilair.
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E- TEKNIK URUNLERIN DEGISEBILIRLIKLERI

Dlinya ticaretin hizli bir gekilde artmasi, en-
diistrileri liriinleri ig¢in yeni kurallar yaratmaya ve koy-
maya itmistir. Bu kurallardan en onemli olanlarindan
biride, "Uriinlerin dedisebilirlikleri" kuralidair.

Ureticiler, liriinlerinin diinyanin her yerinde
fonksiyona uygun ve aynl kalitede liretilebilmesi ve ba-
kim hizmetlerinin yapilabilmesi ig¢in liretim dedgisik za-
manlarda, degisik ilireticiler tarafindan degisik yontem-
lerle yapilsa dahi, pargalarinin degigebilir olmasa
gsartini getirmislerdir.

Bu amagla,

- Uriinlerin liretim igin serbest birakilmasinin

- Materyal temininin

- Pargalarain liretimi ve montajinin

- Kalitenin korunmasinin

~ Miisteri hizmetlerinin

organize edilebilmesi igin pargalarin degisebilirlikle-

rinin tam taniminin yapilmasi gerekmektedir,

1- Degigebilirlikle Pargalarin Taniml ve Tespiti

Arasindaki Baginti

Bu kurallar zinciriyle ag¢ik alarak parga tanimla-
masl, parga numuralandirmasi ve pargalarin dedgigebilir-
likleri arasinda baginti, resim ve parca listesi hazir-
layicisina uygun bilgiye verecek sekilde yapilmaktadir.

Uriinlerin degisebilirlikleri, paragraf 5‘de be-
lirtildigi gibi, pargalarin gegitli Ozelliklerinin bir-
birleriyle egit olmasinl gerektirmektedir.

Bir nihai lirlin lireticisi, definasyon prosesin se-~
¢iminde, tek pargadan bagslayarak gruplara giderek gerek-
1li karari verir. Bu karar verilirken liriinliniin kendi is-
letmesinde geligtirilmesi gerektigini veya bunun bir ya-
banci firmadan temin edilmesinin daha iyi olup olmayaca-
gini dikkate alair,
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Buradan baglayarak, materyalin definasyonu kont-
rol edilebilir fonksiyonlar ve bazi kurallara gore (ba-
kiniz DIN 2330) temin olanaklariyla bunlar gibi uygulama
ve iglem gorme bilgileri incelenir. Bu informasyonlarin
dokimantasyonu bir imalat resmi geklinde, norm teknik
siparis sartnamelerine uygun siparis resmi, parga liste-
si, kullanim bilgileri veya en basit sekilde bir malzeme
tanimlama resmiyle gerceklestirilebilir.

Materyalin tanimlanmasinda materyal definasyonu
veya materyalin tanimlanmasina yarayan tanitim bilgileri
materyal numarasi, materyal tanitim igaretleri ve otoma-
tik olarak islenmis bulunan, dikkat geken materyal tani-
tim bilgileri kulianilair.

Bu amagla, dedgismeyen farkli materyal tanitim
igsaretleri, materyal numaralari ve otomatik olarak ha-

zirlanmis ana bilgiler belirlenir.

2- Degisiklikler ve Degigebilirlik Arasindaki Bagintai

Teknik liriinlerin dedgigebilirlikleri, eder dedis-
tirilmemis ve degigtirilmis uygulamalar, bir degigiklik-
ten sonra aynen kaliyorsa, kayitsiz ve sartsiz olarak
lretim ve miisteri hizmetleri ig¢in alternatif olarak kul-
lanilar.

Bu tip degigiklikler gunlardar:

- Uriinii veya teknik yonden imalat metodlarini dedistir-
meyen ham parga degisiklikleri veya yarimamul Olgiileri

- Hatalarin diizeltilmesi, 6rnedin Olgiilerin diizeltilmesi
ve diger bilgilerin veya resim agiklamalarinin diizel-
tilmesi.

Bu degisikliklere genel sdzlegmelerin "Serbest
degigiklikleri” denir. Gruplarain bir parg¢asinin veya tek
pargasinin tanimlama igareti veya tanimlama numaraszi,
grubun dedgigebilirligi dedismemeksizin, dedgistirilebili-
yorsa, gruplar ve bununla ilgili grup resimleri yeni nu-

mara almaz. Bu grup resimlerinin dedisiklikleri, indeks
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dedigikligiyle parga listesi dedggiklikleri derhal grup-
larda uygulanmalidair.

Edger bir irin, yalniz sonradan yapilan bir isle-
meyle segiliyor veya baglanti elemanlarinin dedisebilir-
ligiyle degigebilir hale getirilebiliyorsa, bir dedise-
bilirlik sdz konusu olamaz.

Ureticilerin iiretimlerinde, degisiklikleri uygu-
layabilmek ig¢in, dedgistirilemeyen degisiklikleri tekrar
konstriktive ederek, dedigebilir duruma getirmeleri ge-
rekmektedir.

3~ Alternatif Uygulamalarda Dedisebilirlik

"Alternatif uygulamalar" eger fonksiyon ve montaj
teknigi agisindan egit, konstriiksiyon agisindan esgit
Urin dedgilse, alternatif olarak kullanilabilir parcalar-
dan meydana gelen uygulamalardir.

Bu durumda organizasyonel nedenlerden dolayi, de-

gisebilir iirlinlere farkli tanitim numaralari verilir.

4- Dedigikliklerin Onaylanmasi ve Bildirim

Zorunlulugu

Nihai mamul Ulreticilerinin lirlinlerinde kullandik-
lari yabanci pargalarda yapilan dedigiklikleri ve bunun
gibi bir sodzlegmeyle konstriiksiyon durumu belirlenen
lirlinlerin degigebilirliklerinin kaldirilmasi ancak nihai
lirlin Ureticisinin onayiyla miimkiin olabilir. Ayrica ser-
best degigiklikler diye bilinen ve ayni pargalarin egit-
1igini kaldirmayan degigikliklerinde bildirme mecburiye-
ti vardar.

Bu kurallar yansanayicilerin iirlinlerinde istedik-
leri gibi degigiklik yapmalarini 6nlemek igin konulmus-
tur.
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Degigebilirlik Kriterleri

Egitligin
Cinsi

[Dedigebilirligin

Cinsi
Parca

Materyal, Parga Gruplari ve Nihai Uriinler

- Ana bilgilerde degisgiklik olmamaksizin

. (Fonksiyon ve ana temin bilgileri)

- Alastirma veya se¢me olmamaksizin

- Bakim-kullanma ve onarim yonetmenliginde
ve yedek par¢a listesi ile onarim takim-
larinda degisiklik olmamaksizin

- Konstriksiyon prensiplerinde degisiklik
yapmadan

Konstrik siyon]

Esit

Malzeme, Parca, Gruplar ve Nihai Uriinler

- Ana bilgtlerde degigiklik olmamaksizin
(Fonksiyon ve ana temin bilgileri)

- Alistirma veya secme olmamaksizin

-~ Bakim kullanma ve onarim yonetmeliginde
ve yedek parga listesi ile tamir
takimlarinda dedisiklik olmamaksizin

Mantiksal
Esit

Degigebilir
Tanitim numara-
s1 degismiyor,

Materyal, Parga,fGruplar ve Nihai Urlinler

- Ana bilgilerde degigiklik olmamaksizin
(Fonksiyon ve ana temin bilgileri)

- Alistirma veya segme olmamaksizin

Ayraklik:

Farkli konstrikksiyon veya liretim yontemle-

riyle iiretilen fonksiyon ve komplesi ayni

olan materyal farkli tanitim numarasi alar,

mantiksal yapidan dolayl veya liretim sorum~t.

lusuna gosterilmesi gerektigi taktirde )

Fonksiyon
ve
Komplesi
Esit

Materyal, Parga, Gruplar ve Nihai Uriinler

~ Ana bilgilerde degisiklik olmamaksizin
(Fonksiyon ve ana temin bilgileri)

- Alagtirma veya segimle <

Fonksiyon
Esit

Degistirilemez
Tanitim numa-
ras1 dedisiyor.

Sekil-6 Dedgisebilirlik Kriterle

ri




61

F- ALTERNATIF PARGALARIN UYGULAMALARI ICIN TANIMLAMALAR

Dispozisyon Varyantlar

1- Amag

Dispozisyon varyantlar, satin alma agisindan bir
ekonomik iretim emniyetinin sadglanmasi ve ° konstruktiv
olarak farklilik gosteren yapil elemanlarina sahip dedgi-
sik imalatg¢ilardan komplesi ayni yapi elemanlarinin te-
min edilmesinde veya yeni teknolojik yodntemlerin liretim-
de kullanilmasi durumlarinda kullanilair. Ayrica dispo-
zisyon varyantlar, lisansla caligan firmalara teknolojik
yenilik ve geligmeleri transfer etmek, ekonomik ve yasal
zorunluluklardan dolayi Ana iiretici firmanin kalite se-
viyesini korumak ig¢in kullanilair.

Bu cins variyantlarin dedgisebilirligi zorunludur
ve ancak bir pozitif ilk numune raporuna gdre iliretim
i¢in serbest birakilairlar,

Ornedin: Bir miisteri seride kullanilmayan alter-
natif parganin aracinda kullanilmasinl isterse, degige-
bilir bu varyant satis grubu olarak serbest birakilabi-

lir.

2- Alternatif Uygulamalarda Genel Kurallar

Birden ¢ok kullanim durumu olan parg¢alarin alter-
natifleri olsa bile, tiim kullanim yerlerinde alternatif-
lerden sadece biri segilmelidir. Alternatif uygulamalarda
logistik, ekonomik ve yasal zorunluluklardan dolayi her
uygulama igin ana tarif, ana tanimlama ve parg¢a nu-
maralari gegerli normlara uygun olmaladar.

Uriintin teknik durumunu montaj talimatnamesi iize-
rinde tam tanimlayabilmek igin efektif olarak liretilen
varyantlar iiriin i¢in yapilan son kontrolde kanitlanmali-
dir. Bir variyantin gergekte igletme tarafindan yapilip
vapilmadigr Kalite Kontrol tarafindan yapilan son kont-

rolde anlasilair.
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3- Alternatif Uygulamalarin Ornek Bir Uygulamada

Gosterimi

Eder satinalma pargalarinin alternatif bir uygu-
lama olarak temini gerekliyse satinalma departmani yada
yeni alternatif firmanain bir ilk numune raporu getirme-
si ge.ekir. Ilk numune raporunun pozitif sonucuna godre
serbest birakma ig¢in bir degigiklik teklifi hazirlanma-
lidir. Pozitif bir ilk numune raporundan sonra, uygulama
tasit araglari parga listesinde ve montaj talimatname-
sinde Ornek-1l'deki gibi gdsterilir. Bu uygulama farkla
teknolojiyle liretilen o6zellikli pargalar iginde gegerli-
dir. (Sekil-7)

Miisteriler belli bir firmanin lirinilini araglarinda
takilmasini isterse, her yansanayici pargasi ig¢in bir
satls grubunu serbest birakmak gerekir. EJer bazi miste-
riler ig¢in iriniin imalatgisi fark etmiyorsa, bir satig
grubunun "alternatif uygulama" olarak yine segilmesi ge-
reklidir. Clinkii parganin fonksiyonunu yerine getirebil-
mesi i¢in alternatiflerden birinin mutlak segilmesi zo-

runludur.
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G~ BASILI DOKUMANLARDA KULLANILAN ANAHTARLAR VE BILGI
TASIYICILAR

Serbest birakma organizasyonunun Bilgi Islem'e

bagli bir sistem oldudunu soylemistik.

Serbest birakma sisteminde, tiim Bilgi Islem dokii-
manlari ve COM-FI$ gibi informasyon tasiyicilarinda ge-
¢en iglevler ig¢in anahtarlar diizenlenmigtir. Fabrika ig¢i
informasyon sisteminde temel bilgiler teknik resimler-
den, parga listelerinden ve is planlaraindan gelirler.
Parga listelerinin ve is planlarinin bellede alinmasinda
ve bu bilgilerden faydalanilmasinda, dispozisyon ve ter-
min planlama ¢ergevesinde belirli programlarin komputer-
de dederlendirilebilmesi igin bir dizi informasyon ge-
reklidir.

Bu bolimde boliim tanitimina badli olarak anahtar-
11 informasyonlar ag¢iklanmigtir.

1l- Boliim Tanitimi ve Agiklamasi

1. Tanitim Nr.
2. S= Serbest birakma statiisi
Serbest birakilmadai.

Planlama igin serbest birakilda.

Temin igin serbest birakildai.

O v 2
it (.

Dispozisyon i¢in serbest birakildi.
3. SET= Serbest birakma statiisii-Termini
Termin 3 basamaklidir. Ilk iki basamak plan
peryodunu gosterir. 3. basamak senenin son ra-
kamini verir.
(Ornek 210, 21. Plan Peryodu. 1980)
4. A= Definasyon ve tanimlama sekli
Z= Resim
H= Parga listelerinde gegen resimsiz pargalar
veya gruplar
L= Yan sanayici dokiimantasyonu veya lireticinin
siparig resmi ¢izmedigi yansanayici pargala-
ri
M= Ornede gdore programlanmig lUretim tezgahinda
(Yalniz pnomatik ve hidrolik borular igin
decerli) liretilen pargalar
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Norm parg¢a

Resmi olmayan ham parg¢a

Dedgigebilir aggregat

Montaj talimatnamesinde resimsiz yazili
agiklama

Sozlui aiklama

Alternatifli pargalar ig¢in dispozisyon
numarasi

Isletme normlarina ve diger normlara uyan,
ham malzemeleri s6zli tarife gore liretilmig,
kendi parg¢a numarasi olan pargalar. Olgilileri
digindaki biitilin 6zellikleri normlara uyan
resimli yaraimamiiller iginde gegerlidir.
Resmi ¢izilmig parg¢alarin, resim cinslerinin
ve orjinal resim mikrofilmlerinin informas-
yon tasiyicisi

Ozalit gekilebilir resim ve mikrofilm
Sadece mikrofilm

Yalniz ozalit ¢ekilebilir uygulama

Yalniz eski argivde bulundurulan mikro-
filmler

Migteri Ozel Istedi-resim uygulamalari
Resim formata

Resmi olan yapa Baska resim iginde
elemanlara gegen yapl elemanlari
A= Rulo 9= Rulo

B= DIN AO O= DIN AO

C= DIN Al 1= DIN Al

D= DIN A2 2= DIN A2

E= DIN A3 3= DIN A3

F= DIN A4 4= DIN A4

7. DI= Dedigiklik durumu indeksi, "K, o" ve ii

harflerinin diginda biitiin Latin harfleri
indeks olarak kullanilabilir. Yansanayici
resimlerinde, rakam veya rakam ve harf
birlikte kullanilabilinir.
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8. ST= Ihtiyag statiisii
Anahtarin birinci basamaga

Seri ihtiyag

A= Blitiin par¢a listelerinde, seri iretim ig¢in
temini sona erecek parga

B= Par¢a listesinin kullanilmasini gerektirmeyen
igletme maddeleri

D= Parg¢a listesini kullanmadan, konstriiksiyon
departmani tarafindan kullanilan dokiiman.

F= Parc¢a listesi olmadan, seri pargalarin isg
planlarinin yapiminda kullanilan materyal

G= Tekrar par¢a listesinin veya ¢oOziilebilir
satinalma parga gruplarainin bir iist basamakla
ilgili olmayan referans mnumaralari

I= Parca sadece Miigteri Ozel Istedi-Tekrar parcga
listelerinde gegiyor ve PET belli degil.

J= Parca sadece Miisteri Ozel Istedi-Tekrar parca
listesinde gegiyor ve PET'1i belli.

K= Kullanilmasl sona eren par¢a numarasil

N= PET'i belli olmayan, parg¢a listesinde gecgen
yeni parga

O= Heniiz kullanilmayan yeni parga numarasi

S= Parg¢a listelerinde gegen, gegerli seri parga

U= Parga, yalniz Tekrar-Miigteri Ozel istedi parga
listelerinde bulunuyor ve biitiin kullanma durum-
larinda iptali ongoriiliiyor.

V= Par¢a satigina ait parg¢a

W= Miisteri Ozel istedine ait parga listesinin
kullanilmasini gerektirmeyen pargalar. Dedigik
Uretim yerleri ig¢in ham malzeme ve yansanayici
Uretimi ig¢in ham malzeme

Z= Mamul tanimlamasina ait parga listelerinde
bulunan dokilimantasyon (Ornedin montaj resim-
leri)
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Anahtarin ikinci basamagi

Yedek parga ihtiyaci

Iptali 6ngdrilmiis depolanmig yedek parga

Yedek parg¢a listelerinde depolanmayan gegerli
parga.

Depolanmig yedek pargaya ait ig planinin ilk
materyali veya bir parga listesinin depolanma-
yan parg¢asi

Depolanmamig bir yedek pargaya ait yedek parga
listesinin referans numarasi.

Kullanilmayan par¢a humarasl.

Yedek parga listesinde gegen depolanmis yeni
parga.

Heniliz kullanilmayan yeni parg¢a numarasl.
Yalniz yedek parca katalogunda gegen depolanmli$
parga.

Yedek parga listesinde gegen veya gegmeyen
depolanmig yedek parga.

Servis'de depolanmamis, Fiyat bilgisi bulunan
ve Servis tarafigndan iliretim yerinden direkt
olarak miisteriye yollanan pargalar.

Biitiin parga listelerinde iptali ongoriilan ve
depolanmayan parga.

Mamiiliin agiklanmasina ait parga listesininde
verilen dokiimanlar

9. TK= Emniyet teknigi yoniinden onemli parg¢alara ait

resimlerin gosterilmesi.

Bilgi Islem

Satir Tanimlama Kodu

l.

Dokiimantasyon gerektiren ozelligi

olan parcgalarin imalat planlari,

kalite test planlari ve resimleri.
Dokilimantasyon gerektiren Ozellikler D
ana definasyon bilgisinde dikkat
cekecek gekilde ﬁg}ﬁ cekilergk gos-

terilir. Ornedin, TL-VW 855'e gore
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Bilgi Iglem

Satir Tanimlama Kodu

10.
11.

12.

13.

14.

15.

16.
17.

18.

2.

Konstriiktif ¢aligmalari talimat-
namelere gore dahili yapi tali-
matnamelerine bagli olan parcga-
larin, resimleri dokiiman gerek-
tirmeyen oOzellikler.
Degigiklikleri, resmi makam S
resimlerindede degigikliklige
neden olan 6zellikler, Ana
definasyon bilgisinde alti

" gizilerek gdsterilir. Ornedin:
15+1

Resmi makam resimleri 2

1+3
1+2

M-GR= Materyal grubu
ERS-HI= Degistirme bilgisi, Dedgisen parganain
numarasil. Degistirme bilgisi yeterli
verilemiyorsa "bak AV 107" yazisi basilair.
Pargca tanitimi
Bagka numarali resimde goriinen pargalarin
resim numarasi
Eger eleman parg¢a listesinde ag¢iklanmigsa
Tekrar/Yedek parga listesi.
BL-NR= EJer resim birgok sayfadan olusuyorsa
sayfa numarasi
AKS= Ana tanimlama sorumluludu
Yabanci parga Nr. veya normun ismi ve norm
numarasai
M= Montaj talimatnamesi icin ana tanitaim
bilgileri
M= Zorunlu varyant i¢in gerekli infor-
masyonlar
K= Sadece miimkilin varyantlar i¢in gerekli
informasyonlar
A= Sadece zorunlu ve miimkiin varyantlér
i¢in gerekli informasyonlaf
X= A'da fakat montaj anahtari N ile kapa-
tilmis.
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19. E= Mamiil
I= Kamyon ig¢in parg¢a numarasi
2= Otobiis i¢in parga numarasi
3= Kamyon ve otobiis i¢gin parg¢a numarasi
20. F= Serbest birakma - ve iptal sebebi
O= Yalniz konstriiksiyon ddkiimantasyon
idaresi
1= Seri veya yedek
4= Seri ve bakim atelyeleri igin parga
listesinde gegmeyen depolanmis isletme
maddesi
5= Mugteri Ozel istekleri icin depolama veya
disarda imalat ig¢in ham parga veya yaban-
ci imalat pargalari igin yari mamiiller.
6= Yedek iptal parca
7= Seri iptal parg¢a
8= Seri ve yedek ig¢in iptal parg¢a
E= Sadece satinalma ig¢in ihtiyag
21, DY= Depo yeri
M= Depo A
W= Depo B
Bilgi yok= Depolanmamisg

22. Tanimlama araci

23. Ana tanitma bilgileri

24. MB= Miktar birimi
00= Parga 20= m2
0l1= 0,1 Parca 21= 0,1 m?
02= 0,01 Parca 22= am?
03= 0,001 Parca 23= 0,1 dm?
10= m 30= m3
11= 0,1 m 31= 0,1 m°
12= cm 32= 0,01 m3
13= mm 33= dm3
40= kg 50= t
41= 0,1 kg 51= 0,1 t
42= 0,01 kg 52= 0,01 t



25.
26.

27.

28.
29,
30.
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80= Ambalajsiz (Paket, kutu vs.)
60= L

6l= 0,1 L

62= 0,01 L

63= Cm3

Satinalma miktara

On

Temin sekli

Depolanmig igletme pargasi

Depolanmamis igletme pargasi

Parga imalatin lrettigi depolanmig kompleler
Parga imalatin lirettigi depolanmis kompleler
(G olmali)

Parga imalatin lirettigi depolanmamis komp-
leler (Mamuliin lretiminden dolayi iiretim
talimati)

Montajin komplesi (Mamuliin liretiminden
dolay1 lretim talimati veya Ozel talimat
geredince. Ornedin, aggregatlar veya akslar)
Ithal parca

Satinalma pargasi

Temin edilemeyen pargalar (Ornedin: Montaj
resimleri)

Dispozisyon gekli

Ihtiyaca gore otomatik kontrolli dispozisyon
Programli dispozisyonu

imalat sirasina gdre program dispozisyon
Onemli pargalar ig¢in istek halinde manuel
dispozisyon

Dispozisyon yok.

zaman / Istek zamani

Satinalma grubu

Ambar yeri (Yari mamiil - (Materyal) kullanma

filmlerinde Ambar sahasi) Ambar yeri, son

kumanda kodlari bagslangi¢ materyalinin maliyet

yeri veya iiretim yeri, tek pargalarin gruplara
hakkinda bilgiler.



31.
32.
33.

34.

35.

36.

37.

38.

39.

40.

41.

42.
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Tip numarasi (Tip anahtarina gore)
Tip ismi

Parcalarin tiplerde kullanimi

Parcga listeleri:

G= Ortak parg¢a satis gruplarinda bulunan
pargalar.

M= Zorunlu varyant satis gruplarinda bulunan
pargalar.

K= Miumkiin varyant satls gruplarinda bulunan
pargalar.

G,M veya K harginin oniine W harfi konulmug ise,
bu parga ayni zamanda veya yanliz bir tekrar

grubunda bulunuyor demektir. Bu durumda G,M ve-

ya K ile bu tekrar grubunun kullanilacagi bil-

dirilmektedir.

Durum:

Parcanin kullanildidi tipte konstrikksiyon saf-
hasinda mi (Durum - K) yoksa produksiyon safha-
sinda m1i (Durum - P) bulundugunun gosterilmesi
Gruplarda parganin kullanilmasi. Parganin geg-
tigi grubunun par¢a numarasi

KO - GR= Konstruksiyon grubu

Satis grubu 6 haneli ve tekrar grubu 1l haneli
Satis gruplarinin tanimlanmasi ve Tekrar grup-
larinin tanimlanmasi

Degisiklik numarasi

PET= Uretim baglangi¢ termini

I-36/XX= Plan peryodu (PP/sene)

99/99= Termin belli degil

PAT= Uretim bitis termini

Bolium 39'daki bilgilerin aynisa

FET= Serbest birakma baslangi¢ termini

Bolum 39'daki bilgilerin aynisi

FAT= Serbest birakma bitig termini

Boliim 39'dakiAbilgilerin aynisi



43.

44.

45.

46.
47.

48.

49.

50.

51.
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Degigiklik bilgisi
+ = ilave edilen (giren) / - = Cikartilan
CR

Cikartilan parcga

0O
i

Ozel parg¢a listesinde gikartilan parga

Basili resimler

Materyal cinsine gdre hazirlanmis matbu resim-

ler sayesinde yeni pargalar ¢ok basit tanimla-

nabilirler.

ZSB= Komplenin iiretim agama safhasi

Ortak parga bolimi

- Bir parga listesi grubunda biitiin Varyantlar
ig¢in ayni miktarda parga kullanildiginda,
miktarin gdsterilmesi.

- W (alternatif): Esit fonksiyonlu, dedisik
lireticilerden alinan pargalar.

- NB (ihtiyaca gdre): Diigiik dederli, esit
fonksiyonlarda dedisik miktarlarda kullani-
lan parcgalar.

- E: Montaj resimleri ve semalar

- 0 (Sifir): Sadece informatik degeri olan
parga listesi pozisyonlarai.

SP-NR= Parcganin geg¢tidgi parga listesinde

varyant bolim numarasi, Bolim 47'deki bilgi-

lerin aynisi

L/LG.B-LG.ORT= Depo yeri / - sahasi

Depo sahasi bilgisi: MXX XXX Depo sahas1i A'da

WXX XXX Depo sahasi B'de
XXX XXX Depo sahasi A ve
B'de

Depo sahasi bilgisinde, Srnek X99HRL/WI3093,

Kod A igin, 2 Kod B igin (WI3093) gegerlidir.

Depo sahasi bilgisi parcanin su anda depoda

mevcut olup olmadidi konusunda bilgiyi icermez.

#= 11 basamakli referans numarasina ait tekrar

grularainin tanimlamasi

Mamiil gruplari KAMYON veya OTOBUS



52.

53.

54.

73

Fiyatlandirma yeri ve durum, montaj yeri
KAMYON= A'da veya B'de

OTOBUS= B'de

MB= Montaj bandina malzeme yollama bilgisi

anahtari
Sevkiyat, Fassliste lizerinden yapilmayan
civata, somun, pul gibi kiirek malzemeler
Sevkiyat periyodik
Sevkiyat 2 giinde 1
Sevkiyat hergiin
Sevkiyat istege gore
Sevkiyat yok (drnegin Montaj resmi)
Komplenin i¢inde veya tek olarak temin
edilen parcalar (Satinalma pargalari)
Temini parg¢a listesi lizerinden yapilmayan
pargalar (Temin gekli (B)-A olan depolanmisg
gruplarin tek pargalari)
Temini parga listesi lizerinden yapilmayan
pargalar (Temin gekli (B)-G olan depolanmig
gruplarin tek pargalari)
Temini parga listesi uUzerinden yapilmayan
pargcalar (Temin gekli (B)-Z olan gruplarin
tek pargalarai)
Uretici tarafindan gorevlendirilen Firma-
larin montaji ve materyal termini ig¢in parga
listesi pozj syonlarxi.
Satinalmanin ihtiyaca gore manuel olarak
temin ettigi yansanayici pargalari.
Sevkiyat lireticiden montajin yapildig:
fabrikaya direkt olarak yapilar.
Bu parga listesi pozisyonlarin hesaplarai
otomatik olarak yapilmaz.

Parga listesi cinsi

N = Tip parga listesi

C,M,H,R,W,X, Y= Tekrar parga listesi

E,F = Yedek parg¢a gruplari, parga
listesi

D,P,V,A,K,S,T= Ozel parga listesi, aggregat

parga listesi, parga takimlarina
ait parga listesi.
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POS.NR.= Parga listesinde pozisyon numarasi
iptal parga cinsi

SE= Seri parga iptal

Seri iptal parcga, Arag iretim boliimiiniin seri
liretimi igin, biitlin kullanim yeterinde esit
degerli baska bir parcgca ile veya genigletilmis
kullanim gsekilli bir par¢a ile degistirilmig
pargadair.

ER= Yedek parg¢a iptal

Yedek iptal parga, yedek parg¢a kisminin bitiin
kullanim yerlerinde esit, dedgerli bagka bir
par¢ga ile veva genigletilmig kullanim sekilli
bir par¢a ile degigtirilmis parcgadar.

SE+ER= Seri ve yedek parca iptal.

Seri ve Yedek iptal parga, Arag liretim boli-

miinin ve de ona bagli yedek parga kisminin
biitliin kullanim yerlerinde, esit dederli bagka
bir parga ile veya genigletilmis kullanim
sekilli bir parga ile degistirilmisg parcgadar.
Ortakligin tanitim numarasi

Yabanci dil tanimlamasi

Miktar bilgisi= Varyantlar ve ayni kullanim
bolimi ig¢in

P= Is planlari

F= Ig planlari var

Y= Bagka bir is planinda goriiniiyor.

N= Is planlari yok.

AD= Dedigiklik Uygulamasi

A= Biitiin kullanma hallerinde pargalar tiiketi-
liyor. )

U= Degigtirilmemis kullanma hallerinde pargalar
tilkketiliyor.

N= Islendikten sonra kullaniliyor.

V= Tekrar geri satilmasi ve/veya yedek parcga
olarak kullanilmasi miimkiin degilse aflllyor.

K= Bilgi vermek gereksiz (Malzeme stodu etki-
lenmiyor)
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Parca listesi statiisii
Degigiklik parca listesi

Yeni geligtirme parc¢a listesi

= Konstriiksiyon durumu par¢a listesi

W xR Z2 >
b ]

Uretim durumu parca listesi

Konstriksiyon grubunun sayfa sayisi

Degisikligin sayfa sayisi

Konstriiksiyon grubunun ismi

Parca listesi ismi

Degigikligin kisa agiklamasa

Dedgigikligin etkileme sahasi

Degigikligin acilligi

W= Ekonomik degisgiklik

K= Kisa termin degisikligi

F= Miimkiin olan en erken degigiklik

S= Hizli dedgisiklik

Parga listesi degisikligindeki resim dedigik-

ligi

Z= Parga listesi dedgigiklidgine bagli resim
degigiklidi var.

K= Par¢a listesi degisikligine bagli resim
degigikligi yok

Parga listesi degisikliginin serbest birakma

durumu

A

N

Degigiklik teklifi numarasai

]

Dedigiklik kapanda
Degigiklik kapanmadai.

g

PER= Bretim baglangi¢ haberi
AZP= Resmin degigiklik durumu (tarihli), bak
B6lim Nr. 7
¥ = Tanitma numarasinin mutlaka resimde
olmadigini gdsterir igaret
(Produksiyon ig¢in gerekli olan, birgok komple
resimler parga listesinde gosterilmisgtir),.
AE - ST = Degisikligin durdurulmasa
KO - ST = Konstruksiyonun durdurulmasai

DG= Dispozisyon grubu
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COM-FiS-TANITIM BASLIKLARININ VE GIZELGELERININ AGIKLANMASI

Rruplama - Parga Kullanmim Bilgisi ( Parga Numaralarina giire

diizenlenir. )
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diizenlenir. )
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Ana tizellik Fihristi (Meteryal grubu ve Pafga Numaralarina giire
diizenlenir.)
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Konstrilksiyon Parga Bilgileri-Fihristi (Pavga Numaralarina gﬁré diizenlenir.)

Norm parga-Fihristi (Norm ve Meteryal grubuna g@ire diizenlenir.)

Yan canayl parga-Fihristi (Yan sanayici kod numarasing oiire diizenlenir.)
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IV- KONSTRUKSIYON SERBEST BIRAKMA-URETIM BASLANGIC
TERMININ SAPTANMASI VE DISPOZISYON SERBEST BIRAKMA
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A- DEGISIKLIK TEKLIFI

1- Degigiklik Teklifi Ne Zaman Hazirlanmalidir?

Dedgigiklik teklifiyle teknik mamiillerde herkes
serbest birakma bolimi araciligayla, ilgili konstrik-
siyon bdliiminden degigiklik talebinde bulunabilir. Ust
yonetim tarafindan hazirlanmig kontstriikksiyon talimata
(yeni serbest birakma) so6z konusu oldugu veya hatalarain
giderilmesi ig¢in asagidaki rapor veya kararlar bulunu-
yorsa bir degisiklik teklifi hazairlanmalidar.

Ilk aylik rapor

Deneme raporu
Kalite komisyonun karari

. Sapma miisadesi

nos w N
.

Yeni serbest birakmalar ig¢in diizeltmeler

2- Degigiklik Teklifi Nasil Hazirlanmalidir? (Sekil-l)

Hane 1 TF-Degigiklik kismina verilecek

Degigsiklik teklifinin gidecedgi yer

Hane 2 Degisiklik-Teklif no'su
Degigiklik teklif no'su TF tarafindan

verilir,

Hane 3 Hata tespiti safhasa

Ilgili kare igaretlenecek

Hane 4 Degigikligin nedeni ve agiklamasi

Degigiklik ayrantili olarak agiklanacak.
Daha iyi anlagilmasi amaciyla eskizler de
kullanilabilir,
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DEGISIKLIK TEKLIFT

Sapaa misodesi ve  yani  secbest D, &zl inde Delisikiik lekiifi Me
deffisklik  teddi  dolduruimayacakhr

Deffsddk  tekiifi yanhiz bir honvyy icerir 2
TF Deisiklik _wekifi __TF'e  bildiritmetidi @ Q

Degigikiiin  irals ve  sebed

Oejutirilen  porgann w  bullonidif  yerin tam we oumavs. Tepit edilan k ve hiemel bepleri
Tkl oflen (Szam, ekte ' gonderiden diokimanlor.
Arac tipi H
| Kong 5

Delisiklik Gnerisi ;

31 " sebebi :
i
5
§
1,265 ve 6 incsEtkileme sahalar: EDY - Anahlary 9 [ 1 2 4 5 [} l
g-‘Ie'll':iliqulda-n:Birofh‘nlik so ~ Ty H<SL s T § . :.
sabas: daima bir 6ncekini otoma .| Etkilog salast Y X §§.3 ¥ olse ;_; Y -
tikmaa igerir, § 5 s% af. ! },: i Q“-‘&, E,: gi -
o PR BRI FR ha R P f
> 5 254 aBIRRchasisngity |
KNargrn  gecer Ui (5) ’ -~ a2 (Y = k
: 2l owsnigin acinigi s §§§ $e ng S Q?Er f,g S
O festioatr  dutunm G"" ~ b~ 3@ Io g Bo] X =
[ ofisiktk  itavesi a W) Elonork desidk .
testizatn drduroh . F Mumkiin_olan _an echer de§ giklik il
r 7 K| Ko termin cegisibli 3\
= — S | Huxls dedisiktie
= Teklif _eden
art! Mid. £ I
Oepartman Telefan Toriby i / iwm R focr o “

b | | T TT 1T r(%@‘lflll 11T

Defisiklik korisyonirun kacars 12
)
-
H x
g 1.2,4,5ve 8 wnci Etkileme sche - EDV - Anahtart 3 il L4 »o- E
S| fors ite ilgiti eqikloma: H < 18D o83
Bir etkintik sahass daime g Ethiles sak 'é:*,g g g:g EE]
sir éncakind ctomctikman | X SHEHEE FEE
i w3l 2 L3 33
icerir. > . . s oex s i S
§ 2 Defigithgin acillif- LR Rl ER B
H Oegitrk  Fovesi de tosGez-( Wl Ekonanik degigibis
I drdrulneser baldem F Mimhin _olanerehss detonl
- X Kisg termin Cefigiti]i
3 - ey
§ [ __@_ e § ;
;g Diretme ==\ \Ger £ET PETden 4 PLp. & Gnca ise yeai def.nr. alinsr
& Degfipktih___ kozisyony _ beskam {15) ) ‘ .
Departaan Tarih \‘4“ Teramianrg colisidik Nr. Defigiklik. Kr.

69 | M

Sekil-1 Degigiklik Teklifi Ornedi




Hane 5

Hane 6

Hane 7

Hane 8

Hane 9

Hane 10

Hane 11

Hane 12
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Yasal talimat tarihi

Yasal talimat so6z konusu ise tarihini

yazin

Sevkiyatin durdurulmasi

Eger s6z konusu ise igaretleyin.

Degisikligin uygulanmasinil miiteakip sevki-

yatin durdurulmasini kaldirin.

Edger soz konusu ise igaretleyin ve sevki-

yatin durdurulmasi numarasini yaziln.

Degigikligin acilligi ve uygulama sahasi

Teklif edilen degisiklik acilligi ve uygu-
lama sahasini igaretleyin.

Bagvuran, Kisim Sefi

B6liim, telefon, bagvuru tarihi, bagvuranin
ismi ve imzasi ve kisim gefinin ismi ve

imzasi1 doldurulur.

Dagitim-doldurulmasi gerekmektedir.

flgili kisaim

Konstriksiyon dokilimanlarinin bulundugu,
konstriiksiyon Kkisminin yazilmasi. Eger
degigiklik, yan fabrikalarda da bazi degi-
siklikleri gerektiriyorsa, hangi fabrika
oldugu belirtilmelidir. Eger Kkooperasyon
ortaklari da etkileniyorsa Hane 12'de be-
lirtilmelidir.

Degigiklik komisyonunun karari

Degigiklik komisyonunun karari yazilmali-
dir.
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Hane 13 Dedgigikligin uygulanmasindan, sonra sevki-

yatin durdurulmasini kaldirain.

Sevkiyatin durdurulmasinin kalkmasi duru-

munda numarasi yazilmalidar.

Hane 14 Dedisgiklidginin acilligi ve uygulama sahasi

Karar verilen dedisiklik acilligi ve uygu-

lama alanini isaretleyin.

Hane 15 Degigiklik komisyonu bagkaninin onayi

Bolim, karar tarihi ve dedgigiklik komisyo-

nu bagkaninin imzasi

Hane 16 Degigiklik no'sunun tamamlanmasi

Ilave dedgisikliklerde baglangi¢ degigikli-

ginin degisiklik numarasini yazin,

Hane 17 Degigiklik no'su (17)

Dedisikligin uygulandigi dedgisiklik no'su
nu kaydedin.,

(17) Degigiklik Numarasui:

Bir degdgigiklik talimati (Satais cegitlerindeki
degigiklikler veya parga listelerindeki degigiklik-
ler) teknik ve organizasyon yoniinden birbiriyle
baglatili durumlari kapsar. Bu nedenle degigsiklik
birden fazla fabrikada uygulansa bile bir tek degi-
giklik numarasiyla iglem gormelidir. Bitmig bir de-
degigiklikle, fonksiyonel olarak ayni anda devreye
girme zorunluludgu olmayan dedgigiklikler yeni degi-
giklik numarasi alirlar.
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B- SAPMA MUSADESI:
1. Ama¢ ve Kullanim Sahasai:

Sapma miisadesi, temin gligliigi ve parganin bir ak-
sakliktan dolayi iretilememesi gibi durumlarda devreye
sokulur. Bandin akigini tehlikeye sokacak bu gibi durum-
larin ortadan kaldirilmasi ic¢in bir sapma miisadesi ha-
zirlanarak sorun en kisa zamanda ¢ozlimlenir. Sapma misa-
desinin 2. agamasida, dokimanlarin tamamlanarak degigik-
ligin 21 isgini ig¢inde hizli degigiklik veya en erken
dedgigiklik olarak devreye girmesidir.

Parga stoklarindaki fazlalik veya stogun kritik
sinirin altina diigtiigi o©0zel durumlarda da, standart
departmaninin onayiyla bir sapma miisadesi hazirlanarak
stok seviyesi gereken noktaya ulagtirilabilinir. Sapma
misadesinin parga fazlaliliginin veya azlidinin esitlen-
mesi ig¢in Kkullanilmasi durumunda mevcut ddkilimanlarda
herhangi bir degigiklik yapilmaz. Sapma miisadesi, iliretim
baslangi¢ ve bitig terminin degigtirilmesinde kullanil-
mamalidzir.

2. Sapma Onay Sorumlulugu ve Tamlik Kontrolii:

Her sapma miisadesi ig¢in konst. departmaninin ona-
y1 zorunludur. Eger teklifi hazirlayan kisinin Onerisi
gergeklegtirilebilir durumda degilse, konstriiksiyon ima-
lat Dbolimliyle birlikte bir ¢dziim bularak teknik eksik-
1ligi ortadan kaldirir. Sapma misadesi, konstriiksiyon
onayindan bagka yapilan denemenin pozitif sonucuna gdre
iretim ve standart departmanlari tarafindan onaylanir.

Sapma miisadesi serbest birakma departmani tara-
findan serbest birakilar,

3. Uygulama-Tasit Araglari igin~Sapma Miisadesi aneéi

(Sekil-2)

Hane 1 Sapma Miisadesi

Sapma cinsinin tanitilmas:
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Edeme

0s Depistirimeng porgalar

deNaien bu gekilde imal

ediliyors,

6+ Agregot w fayt

ve hogi? imalat

4w Agregat

2» Tomamionog seriler ve
yedeh porcolor  deflipyee

prodiksiyon safhosmda dejisiyor. oiyteride defrisiyor

5« Agregat ve tayt sohs sofho-

kultaniliyor

1 » Hoemoddo defisiyor

P2 Yeni serbest brakec

7a Yeni parca yok velveya meveul
pargolarin sayis: defismiyor

defli giyor

3w Ang ded ne. 81 ile beraber

@ devrays girecektin,
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Notlar

® Degisikiik Nr, ®

$ekil-2 Sapma Miisadesi Ornegi




Hane

Hane

Hane

Hane

Hane

Hane

Sapma misadesi numarasi (Degigiklik numa-

rasi)

Sapma miisadesi numarasi serbest birakma
departmani tarafindan verilir. Kesin de-
gigikligin uygulanabilmesi i¢in yeni bir
degigiklik numarasi belirlenir.

Sapma baglangi¢ zamani

Sapmanin baglayacagi sasi numarasl veya
iretim baslangi¢ termini. Bu durumda sap-
manin efektif olarak etkiledigi araglar
liretim departmani tarafindan kalite kont-
role bildirilmelidir.

Etkilenen tipler

Sapmanin etkiledigi tiplerle ilgili kesin

bilgi (Tip anahtarina gdre numaralar.)

Planlanan Say1i

Sapma miisadesi ara¢ saylsili veya zaman
olarak sinirli olabilir. Standart depart-
manl iiretim dokiimanlarini veya materyal
teminiyle ilgili dokiimanlari, sapmanin
baglangi¢ tarihine kadar ilgili depart-

manlara sunmalidair.

Sapmanin nedeni

Talep tarihi ve teklif eden departmanin

ismi,

Materyalin tanimi ve sapmanin uygulanmasi

igin direktif

Resim lizerinde dedigiklikler el yazisiyla
resme iglenmeli ve konstriiksiyon sorumlu-
su tarafindan degigiklik onaylanmalidar,
Resim {izerinde kostrilkksiyon sorumlusunun
imzasindan bagka sapma miisadesi Nr.'sa:
bulunmalidar. Resim anted kisminda bir

degigiklik veya g¢aligma yapilmamalidar.
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Hane

Hane

Hane

Hane

Hane

Hane

Hane

Hane

10

11

12

13

14

15

Sapma kesin degigiklige uygundur.

Hane 7'de tanimlanan sapmanin kesin degi-
giklige uygun olup olmadiginin igaretlen-

mesi.

Montaj bandda denenecektir.

Montajin bandda denenip denenmemesi ge-

rektigi igaretlenecektir.

Ozel parca listesi gerekiyor.

Zaman ve miktar bakimindan sinirlandiri-
lan sapmalar  ig¢in, bir Bilgi Iglem-Parga
Listesi gerekli olup olmadigi igaretlene-
cektir,

Onaylama

Konstriiksiyon, standart ve serbest birak-
ma departman midiirlerinin veya vekilleri-
nin imzalara.

Sapma miisadesinin degisiklik olarak uygu-
lanabilmesi ig¢in konstriiksiyon ve serbest
birakma departmaninin bir termin belirle-
mesi gerekir.

Sapma miisadesi alicisi

Alici sayisl kadar kopya edilecek.

Dedigikligin acilligi

Degisiklik komisyonu tarafindan belirle-
nen degisiklik acilligi

Etkilime sahasi

Dedisiklik komisyonunca belirlenen etki-
leme sahasi

Degisiklik komisyonu

Departman Semboli
Dedisiklik oturumu tarihi
Dedisiklik oturum bagkaninin imzasi
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Hane 16 Notlar
Degisiklik uygulamasi ile ilgili notlar

Hane 17 Degigiklik Nr.

Seride uygulanacak degigiklik numarasai

a- Seride ve Miisteri Ozel Isteklerinde Dedigikli-

gin Uygulanmasi:

' Her dedgigiklik oturumunda sapma misadesinin ta-
mamlanma agsamalari hakkinda bilgi verilmelidir. Misgteri
6zel istedi uygulamalarini ilgilendiren degigiklere ait

sapmanin uygulandidgi sasi numaralari duyurulmalidar.

b- Miisteri Hizmetleri Informasyonu

Servis ,Arag¢ Teslimat kismindan montaj talimatna-
mesinin bir kopyasini, motor montaj protokolii ve arag
bilgi kartlarini alir. Sapma miisadesinin koordinasyonu
araglarda ayri ayri saglanabilmesi i¢in Servis, Servis-
Dokiimantasyon tlizerinden liretim baglangi¢ bildirimi ve
sapma miisadesini alir. Servis ilgili tasgitin montaj

talimatnamesini sapma miisadesine gore tamamlar.

C- DEGISIKLIGIN VE KONSTRUKSIYONUN DURDURULMASI:

Bir miigteri igin egit liretilmesi gereken arag-
larain teknik dokiimanlarinin hazirlanmasinda oldugu gibi,
degigikligin ve konstriiksiyonun durdurulmasinda da belli
kurallar ;ardlr. Bu kurallar sayesinde liretimi bitmek
lizere olan araglarain teknik dokiimanlarinin aktuel duruma
getirilmesi ig¢in harcanan zaman ve maliyet kaybi onlen-

mis olur.
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l- Degigikligin Durdurulmasi

Bir miigteri dedgigik zamanlarda birden fazla arag
almig bu arada arag¢lar yeni bir degigiklige ugramig
olsalar bile o miigterinin aldigi tum araglar teknik
bakimdan tamamen ayni olmalidir (logistik egitlik).
Teknik Ozellikteki bir dedisiklik miigterinin onaya
alindiktan sonra yapilabilir. Bu migteri igin liretilen
araglarda logistik egitlik korunurken, liretimdeki diger
araglarda teknolojik geligmeler uygulanabilmesi ig¢in bir
organizasyon gereklidir.

Egsit araglarain liretimi agsagida ag¢iklanan gekilde
organize edilir:

(a) Misteriye badimli parca listesine gbre egit
araglaran iiretimi

(b) Mlisteriden bagimsiz par¢a listesine gore esgit
araglarin liretimi,

Miigteriden bagimsiz parga listesine gore egit
araglarin lretimi, yalniz miisteriye bagimli arag¢larin
liretildigi zaman siiresince gegerli degildir.

Mliigteriyle degisiklik lizerinde bir anlagma yapil-
mamigsa, araglari miimkiin oldugu kadar egit liretebilmek
igin her ayin ilk periyodunda tim degigikliklerin hepsi
devreye girdikten sonra liretmek gerekir.

, Miigteriyle eski duruma gore arag liretilmesi ig¢in
anlagma saglanmig ve araglarin liretilecedi silireye kadar
bir dejisikligin devreye girmemesini saglamak igin miigte-
riye bagli bir parg¢a listesi hazirlanar.

2~ Konstriksiyonun Durdurulmasi

Uretimi sona eren tiplerde son aragda banddan
¢iktiktan sonra teknik dokiimanlar yeni duruma gore
aktiiel hale getirilir. Teknik dokiimanlarain iptali, bu

tipin son arag¢da miisteriye satildiktan sonra yapilar.
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3- Parga Listelerinin Isaretlenmesi ve Bilgi

Tagiyicilar

a- Dedisikligin ve konstriikksiyonun durdurulmasinin

kararlastirilmasi

Miisteriyle degisikligin veya konstriikksiyonun dur-

durulmasi bir anlasmayla kararlagtirilirsa, bilgi islem

giris karti vyardimiyla dedgisikligin ve konstriksiyon

durdurulmasinin uygulanacadgi parg¢a listesi cinsleri bil-

gi islem departmanina bildirilir. Basili dokiman lizerin-
de su bilgiler vardir. (Sekil-3)

Bilgi Islem Giris Kartinin A¢iklanmasi

KA 127: Formun kod numaras:i

Durdurma kodu (S)

A= Degisgikligin durdurulmasa
K= Konstriiksiyonun durdurulmasai

Parga Listesi Cins-Numarasi (5 haneli)

Tim parga listesi cinsleri

Referans numarasi

Mimkiin varyantlarda (6 haneli ve sagdan itiba-
ren) Tekrar gruplarinda 11 haneli

Alici anahtari

(3 haneli sadece dedisiklik durdurulmasi igin)
Bitig Termini (PP/ya1l)

Sadece zaman olarak sinirlandirilmig degigik-
liklerde verilir.

Degisiklik anahtara

H= Ilave / E= Cikan

Dedisikligin ve Konstriksiyonun Durdurulma

Bilgisi-Bilgi tasiyica

I- Konstriksiyon ve iliretim durumu parga
listeleri (Sekil-4)
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II- Konstriiksiyon gruplari fihristinin igaret-

lenmesi, pegigikligin tanimlanmasi hanesinde parga
listelerinin igaretlenmesi. (Sekil-5)

Miimkilin varyantlarda ve Tekrar gruplarinda ilgili
Varyantlar verilir. Baslanglg¢ ve liretim sonu termini
etkileme sahasi hanesinde verilir.

4- Degigikligin durdurulmasi ig¢in dokiimanlarda

yapilan iglemler.

a- Yapilan degigikliklerle ilgili Bilgi Islem-Hata

protokolu ig¢in yapilacak iglemler

Parga listesi elemaninin gdorevi hata protokolu
geldiginde dedisikligin miisade gerekli bir degigiklik mi
yoksa haber verme geregi olan bir degisiklikmi oldugunu
aragtirmaktir. Haber verme geredgi olan degigikliklerde,
eger yazili bir anlagma varsa miigteriye TF araciligiyla
haber verilir. Milisterinin onayini gerektiren degisik-
liklerde miisteriden yazili onay gelinceye kadar parga
listelerinde degisiklik yapilmaz.

b- Miigteriye bagli degigiklik stop'u olan dedisik-
liklerin serbest birakilmasi

I- Onay gerekli degisiklikler:

- Mamullerin anlagmalarda belirlenmis fonk-
siyonel ozelliklerindeki degigiklikler.

- Bir degigikligin yapilmasinin teknik yon-
den kag¢inilmaz oldugu durumlar.

- Miigteriyle yapilan satis fiyatini etki-
leyen degisgikler.

- Migterinin istedgi lizerine yapilan dedisik-
likler.

II- Haber verme gerekli dedgisiklikler

.

Onay gerekli degigikliklerin disindaki degi-
: siklikler haber verme gerekli degigikliklerdir.Ornekler:
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- Uretici kodundaki veya parga tanimindaki
degigiklikler.

- Ham malzemede veya on hazirliklarda yari-
mamul ebadlarinda ve iliretim tekniginde
yapilan ve dedigebilirligi etkilemeyen
degisiklikler.

- Hatalarin diizeltilmesi, ornegin yanlisg
Olgililerin veya resimdeki gosteris hatala-
rinin yanlis tanitaim numaralarinin ve
tanitimlarin diizeltilmesi.

- Dedigebilirligi etkilemeyen konstriiksiyon
degigikliklerinden veya yan sanayici degi-
gikliklerinden dolay1i olan parga listesi
veya resim degigiklikleri.

D- YENI SERBEST BIRAKMA VE DEGISIKLIKLER ICIN MATERYAL
DISPOZiSYON TERMINI:

1- Uretim Baglangi¢ Terminin Saptanmasi:

Uretim baslangi¢ termini (PET) plan periyoduna
gore belirlenen bir miimkilin-termindir. (Bir yildaki isg
ginleri toplami 36 plan periyoduna bdliinerek 1 plan
periyodu ¥ 7 ig giinii olarak bulunur.)

Uretim baslangi¢ terminin saptanmasi dedisiklik
uygulama alani dikkate alinarak yapilir. Serbest biraki-
lan yeni pargalar ig¢in liretim planlama departmani temin
sekli ve PET'in belirlenmesi ig¢in bir toplanti diizenler.
Bu toplantiya satinalma ve is hazirlama departmanlara
davet edilir. Fakat bu toplanti oncesinde yeni pargayla
ilgili ilgili dedisiklik, hazirlanan bir davetiyeyle
birlikte satinalma ve 1s hazirlama departmanlarina
yollanir. Bu departmanlar toplantiya kadar hazirlik
yapmakla sorumludurlar. Bu toplantida departmanlar degi-
siklik acilligine gore parga bazinda dispozisyon termini
verirler. Yapilan irdelemeler sonucunda degisiklik
acilligini etkileyen faktorlerde goOzoniine alinarak
Uretim Planlama ‘tarafindan PET saptanir.
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Uretim baslangi¢ termini (PET) prensip olarak
yalniz iliretim planlama tarafindan sadece pilot araglarda
Bilgi Islem'den yararlanarak belirlenir.

Acillik safhalari lzerinde "Kisa termin degigik-
1igi ve hizli dedgigiklik" zorunlu termin olarak belir-
lenir. (PET=FET + 4 plan periyodu) (FET= Serbest birakma
baglangi¢ termini) Bu termin organize edilmig miimkiin
olan en erken termindir. Efektif PET hizli degigiklik-
lerde, organize edilmig miimkiin olan en erken PET'den
oncedir.

Uretim-Standart parca listesine gore kararli bir
liretim yapilirsa, aracin teknik durumuyla ilgili her
bilgi yakalanabilir. Yapilan iiretim baglangicina gore
(Uretim baglangi¢ haberi yardimiyla dékﬁmantasydn)
mevcut malzemenin bir organize edilmemis kullanimi bu

nedenden otlirii gegerli degildir.

2- Malzeme Fazlasini Eritilmesi Ig¢in Organizasyon

Yapilan ekonomik degisiklik sonucunda elde hala
bir malzeme fazlaligi varsa, bu fazlalik 4 Plan Periyo-
duna kadar bir sapma miisadesiyle eritilir. Edger bu
fazlalik 4 PP ihtiyacindan fazlaysa bir dzel parga lis-
tesi hazirlanir. Serbest birakma departmani, bu ozel
parca listesinin igletmede kullanilabilmesi igin serbest
birakilan Miigteri Siparis Formu igine alir. Sapma miisa-
desi veya Ozel parcga listesi iretim planlama tarafindan
miktarsal olarak teklif edilir.

3- Uretim Baslangi¢ Termini Igin Toplanti

Uretimin ve bandin akigini olumsuz etkileyen fak-
torler gunlardar:

¥ Satisa bagli degisgiklik

% Uretim programindaki miktar dedigikligi

¥ Teknik dokiimantasyon standart uygulamalarainin

dedgigtirilmesi
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* Birlegtirilen miigteri sipariglerinin degigti-
rilmesi
% Cozimlenmemis sapma miisadeleri ve dedigiklik
teklifleri
¥ Eksik parcgalar
Sekil-6'da goriildiigi gibi iiretimin aksamasini
Onlemek igin igaretli sabitlenmig aylar iginde miimkiin
oldugu kadar az degigiklik yapilmalidar.

PIYASAYA BAGLI GRETIM PLANLAMA

-4————— Uretim Program -
e-kisavadeli_glq _orta vadelidispozisyon——es
dispozisyon
, sabit - degisebilir
grup programi
- 1987 >ie— 1988 Tlan
1 1 2 3 ar.
1,2 3 5, 78 9 1w0.m 21 J 2 i

* S S el

TSfandarHastms araglarin dretim program: planlamasi

MUSTERI SiPARISiNE BAGLI URE TiM PLANLAMA
sabit
l ontaj prog. l

miisteri sipari-
fme gére Ure-};
:mr in ortal

n hazirl
zaman:

Mdsteri

. con Aracin misteriye teslimi
siparigi

KARA TASIT ARACLARI ENDUSTRISIICIN URETIM PROGRAMI PLANLAMASI

Sekil-6 Uretim programi planlamasi

Uretimin siirekli degigtirilmesi biiyiik bir maliyet
artigina lirinin kalitesinin diigmesine ve miisteriye tes-
limatin uzamasina neden olur. Bu dedigiklikler iiriinlerin
birbirinden farkli olmasina neden olacad:i ig¢in sistema-
tik bir miigteri hizmetlerinide engeller. Ayrica miigteri-
lerde satin aldiklari araglarin teknik ydnden birbirinin
ayni olmalarini ister.

Bu nedenlerden &tiirii, konstriiksiyon dokiimantasyon
¢aligmalari biten (Konstriiksiyon Serbest Birakma) degi-~
gikliklerin uygulanabilmesi ig¢in iiretim akisi iginde bir
toplanta "{iretim slirekliliginin optimizasyonu igin
degigiklik oturumu" yapilir.
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Sekil-7 Uretim Siirekliliginin Optimizasyonu igin

Degigiklik Oturumu

Serbest birakma cinsi | Acillidi Degisiklik oturumu

. R L Seriye ve satisa

Uretim igin yeni tip- A .

%ggin serbest birakil- En erken ha21§ hale getirilmesi
1 ne gore

Yeni satig veya tekrar] ‘

gruplarinin serbest En erken Her ayin

birakilmasi

1. Plan Peryodu

Parca Listesini

Ekonomik ve en erken
degigiklikler

KSnceRppgresin de-

Her ayin
1. Plan Peryodu

kapsayan degisiklik-
lerin. serbest bira-
kilmasi

Sapma miisadesi

Hizli degisiklik Hemen
Kisa termin-parga FET + 4PP

Listesi degigikligi

Yedek pargalarin veya

Aritmetik olarak

yed. parga gruplarinin] En erken :
serbest birakilmasi ¢ikan termin
Miisteri sipariglerinin

degistirilmesi ve En erken Aritmetik olarak

serbest birakilmasi

cikan termin

4- Efektif Baglangig¢ Termini Haberi (PER) (Sekil-9)

PET'i
iretim
zorunludur.
veya bir vyapi
numarasindan

baglandigini

bildirilmis plan
baglangi¢ termini

gosterir.

Uretim baglangi¢ haberinde

(zorunlu

periyodu ig¢inde efektif

termin) bulunmasi

gagi numarasi

grup numarasi, dedgigikligin hangi sagi
veya yapl grubundan (Motor, Sofdr mahalli)

Degisiklik toplantilarainda,

yapilmasina izin verilen degigiklikler ig¢in PER gerekip
gerekmediéinéde karar verilir. Bu karar sonucuna gore de
degisiklikler sapma miisadesi, hizli degisiklik veya kisa
termin dedgisikligi olarak uygulanir. (Dilizeltmeler bu
kapsama girmez.) Uretim baglangi¢ haberi akis organizas-

yonu Sekil-B8'de gosterilmigtir,
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Bgikla-alar

flgiler-Tagy-
1

- ek :Resim, = pepartmen
izelge

UReTim-BRGLANGIG-HRBERT AK1S DRGANEZASYONU

Deliigiklik 1gin PHIFIn gerekli olup
glmadifanin belirlenmesi.

1

1) M4= Maliyet Muhasebesi

Konstriksiyon| Ded.taplantisy
L toaentt Defiigiklik 1¢in deljigik-
= Listesl 1481in tarifi
l Defiigiklik komisyorns
Katilimcilar
TF
Parga liste
st bilgileri
Bilgt iglem
[Defigikli/ye
ni geligtirme
parga listesi parga listesi parga listesi parga listes}
Servis Oretim Standart|
Planlema artman TF
Her Defj.
No.sunda
PER
Maliyet planlama / kontrol
Standart kalkulssyon
Oretim
11k defjigtirtlen Tipin-/ Agregatl!l gasi numarasinin
kaydedilmesi.
Monta] bendindaki esk) malzemenin belirlermesi va defji-
giklik hizmetinden gelen talimatlara gBre defferlendiril]
Kalite resi.
Kantrol

T
Defigtirilmlyg Tiplerin/Rggregatlarin kontralu
s -

{ 1t
Her Defj. Her De§.
No.sunda Ko.sunda
PER PER
T
| $ ¥ —
Kalite
Kantrol/ Servis ] 10 T/
Nefisiklk. . Defisiklik

$ekil-8 Uretim Baglangig Haberi akisg Organizasyonu
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Tipler- Aggregat.

Resim_Nr.

Tarihi Tip ~Aggregat

URETIM BASLANGIC BILDiRIMI (PER) Sayfa-Nr.
Depart. IBildiren Ded.-Nr. lBas. ES Istenen-PET
Kisa aciklama
Uretim sira sayisi Aggregat tanimi Baslangic| Kont. edilmisg Tarih ve

Onay

Tarin/imza

Dedisikligi uygulayan departman:i --.oe.eoe

Kopya yollanan  ....

Tarih/Imza

Degisikligi kont.eden dep..K ---.-vceenet

e @ 4 e oo o o

NOT :

ES:Etkileme Sahasi
K :Kalite Emniyeti
: Istetme
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Malzeme fazlaliginin dedgerlendirilmesinde onemli
bir faktorde, bu pargalarin dedigikligin baglangicina
gore miimkin oldugu kadar montaj sahasindan uzaklagti-
rilmasidir. Uretim Planlama, bu malzemeleri degisikligin
baglamasiyla birlikte bulur ve degerlendirilmesi igin
bir organizasyon yapar.

Sapma miisadelerinde, konstriiktif uygulama imalat-
da tam uygulanamiyorsa, sorumlu konstriiktor ikinci bir
sapma miisadesiyle problemi tam olarak ¢dzdiigiinde, ikinci

bir liretim baglangi¢ haberi hazirlamak zorundadair.

5- Materyal Dispozisyonu

a- Yeni Degigiklik Durumunda Dispozisyon

Yeni dedgigikliklerde, malzeme dispozisyonu ilk
montaj haberinin sonucuna gdre (aracin seriye sokulmasi)
ve serbest birakma statiisli gozoniine alinarak bir iiretim
programi yapilir, M

b- Serideki Tip Degisgikliklerinde Dispozisyon

Degisikligin konstrilkksiyon Serbest birakmasina
bagli: olarak dispozisyon, degisiklik uygulama materyal
modeline gore yapilair.

c- Degigiklik Uygulamalarindaki Sevkiyat Kapsami
Hakkinda Informasyon:

irsaliye'de yeni isletme ve satinalma parcala-
rinin ilk sevkiyat kapsamina alinmasi gereken, yeni
parga numaralarindan bagka degigiklik numarasinida
icermesi garttar.

Eger bir Aggregatda (Motor, Diferasiyel gibi)
parga numarasl degigstirilmeden bir degigiklik yapili-
yorsa, kapsam ilizerinde bulunan degigiklik numarasi
yardimiyla Aggregatda yapilan degigiklikler bildirilmig
olur. Bundan bagka yapilan dedigiklikle toplam olarak
degistirilen Aggregat sayisida belirlenir.
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d- Degisiklik Maliyetleri

Degigiklik numarasi bazinda her masraf yerinde
yapilan g¢alisma maliyetlerini hesaplamak ig¢in her plan
peryodunda bir liste yapilmalidir. Bu liste'de ayni
PET'de yapilan tiim dedgisiklikler gosterilmigtir.

E- DEGISIKLIKLERIN ACILLIGI

l1- Uretim Planlamanin PET'i Belirlemesi Gereken
Dedigiklik Acillikleri,.
a- Ekonomik Dedgisgiklik (W)

Amag: Fonksiyonel noksanliklarin giderilmesi,
Teknik geligmelerin devreye girmesi
Pazar talepleri
imalat metotlarinin geligtirilmesi
PET : Materyal stoklari goz Oniine alinarak
mimkiin oldugu kadar ¢abuk PET+ 1 PP’'dan
itibaren yanliz degdgigtirilmig tip ureti-
lebilir.
Materyal Dispozisyonu : Biitliin kullanim yerle-
rinde pargalar tam ola-
rak tiiketilir.

b- Miimkiin Olan En Erken Degigiklik (F)

Amag: Onemli fonksiyonel noksanliklarin gide-
rilmesi ve satigin daha basarili olmasini
sagliyabilecek yeniliklerin uygulanmasi.

PET : Materyal stoklari gozoniine alinmadan mim-
kiin oldugu kadar ¢abuk PET + 1 PP'dan
itibaren yanliz degistirmig tip liretile-
bilir. )

Materyal Dispozisyonu: Gikan pargalar degigti-

rilmeden veya degigtiri-
lerek bagka yerlerde
kullanilir. Kullanma
imkansiz ise hurdaya
atilir. Satinalma parga
lari geri satilmaya

caligilar.
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2- Materyal Planlamanin Bilgisayarla Yapilabildigi ve

Otomatik Olarak Belirlendigi Degigiklik Acillikleri
(PET=FET+ 4 PP)
a- Kisa Termin Degigikligi (K)

Amag: Cok onemli degisikliklerin uygulanmaya

konulmasz.

1. Yeni parcalarin serbest birakilmasi
ve/veya mevcut pargalardaki sayi-
sal degisiklikler (Deg. komisyonu
araciligi ile)

2. Yazi ve ¢izim hatalarinin parga
listelerinde diizeltilmesi.

Materyal dispozisyonu: Gikan pargalar degis-
tirilmeden veya
degigtirilerek bagka
yerlerde kullanilair.
Kullanma imkansiz ise
hurdaya atilar.
Satinalma pargalara
geri satinalmaya
¢aligir. Satinalma-
nin temin garantisi
oldugu zaman yeni
parcalar serbest
birakilar.

b- Hizli Dedigiklik (S)

Amag: Hemen giderilmesi gereken aksakliklarain

diizeltilmesi. Acilen toplanan degigiklik
oturumunda konstriiksiyon dokiimanlari
gerekli departman elemanlarina dagiti-
larak degigsikligin hemen uygulanmasi
saglanir. (Bilgi iglem yardimi ile
malzeme dispozisyonu daha sonra
uygulanair.)

Hakiki PET: ‘Hizli degigiklik toplantisinda

karar verilen termin.
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Materyal dispozisyonu: Gikan pargalar dedgistiril-
meden veya dedgigtirilerek
baska yerlerde kullanilar.
Kullanma imkansiz ise hur-
daya atilir. Satinalma
pargalari geri satilmaya
¢alisilar.

Satinalmanin yazili temin
garantisi oldugu zaman ye-
ni pargalar serbest bira-
kilair.

c- Diizeltmeler

Dizeltmeler tamamlanan dedgigikligin acillidini
alirlar.
3- Degisikliklerin Uygulanabilmesi igin Zaman Plani
(Sekil-10)

F- DEGISIKLIGIN ETKILEME SAHALARI
Degisiklik etkileme sahasi (1. paragraf) bir de-

gisikligin hangi liretim safhasindan veya hangi sorumlu-
luk sahasindan itibaren devreye girmesi gerektidgini gos-
terir.

Dedisiklik bilgisi (2. paragraf) baslangi¢ termi-
ninin belirlenmesinde yardimci olur. Diizeltmelerde parcga
listesinin etkileme sahasi hanesinde "Baslangi¢ tamamla-
nan degisiklik ile beraber" yazisi bulunur. Yani diizelt-
melerin etkileme sahalari tamamlanan dedisikliklerin ay-
nisidir.

Bilitliin degisiklik bilgileri sadece belirtilen kul-
lanma yerleri ig¢in gegerlidir.

1- Dedgisiklik etkileme sahasi

(1) Degistirilmemis mevcutlar tilketilecek (Anahtar

sayisi 0)
Bu degisiklik etkileme sahasi PET'in, degigme-

mig mevcutlarin, dedgigtirilemeyen kullanma yer-
lerinde optimal olarak kullanilabilecek gekilde
tespit edilmesi talimatini verir.



(2)

(3)

(4)

(5)

(6)
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Hammalzeme degigecek (Anahtar sayisi 1)

Bu degigiklik etkileme sahasi PET baglangi-
cindan itibaren iliretimde sadece degigtirilmisg

hammalzemenin kullanilacagi talimatini verir.

Tamamlanmigs seri ve yedek parcalar dedigecek
(Anahtar sayisi 2)

Bu dedgigiklik etkileme sahasi PET baglangi-
cindan itibaren sadece degistirilmig parc¢ga-
larain liretilmesi ve montaji talimatini verir.
Yedek parcalar PET baglangicindan itibaren
degistirilmig olarak sevk edilirler. Bu etki-
leme sahasi 1l.2'yide igerir.

Yapi Gruplari, Aggregatlar ve Tagit Ufetim

Safhasinda Degigiyor (Anahtar Sayisi 4)

Bu degigiklik etkileme sahasi PET baslangi-
cindan itibaren produksiyon safhasinda liretimi
tamamlanmis$ yapl gruplarinda, Aggregatlarda ve
tasitlarda degigikligin uygulanmasi talimatini
verir.

Bu etkileme sahasi1 1.2 ve 1.3'ilde igerir.

Aggregatlar ve Tagitlar Satig Safhasinda
Degigecek (Anahtar Sayisi 5)

Bu degigsiklik etkileme sahasi PET baslangicin-
dan itibaren iiretimi tamamlanmig, satis safha-
sindaki Aggregatlarda ve tasitlarda degigikli-
gin uygulanmasi talimatini verir. Bu etkileme

sahasi 1.2, 1.3 ve l.4'lde igerir.

Aggregatlar ve Tagitlar Miisteride Degigecek
(Anahtar Sayisi 6)

Bu degigiklik etkileme sahasi PET baglangicin-
dan itibaren miigsteride bulunan Aggregatlarda
ve araglarda degigikligin uygulanmasi talima-
tini verir. Bu etkileme sahasi1 1.2, 1.3, 1.4
ve 1.5'ide igerir,
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2- Dedigiklik Etkileme Sahasi-Baglangi¢ Termininin

Belirlenmesiyle Ilgili Bilgi

(1) Halen bu gsekilde imal ediliyor (Anahtar

Sayisi 8)
Bu bilgi teknik dokiimanlarin kisa zamanda

degigtirilmesi imkanini verir.

(2) Yeni Parga yok ve/veya mevcut pargalarin

sayl1si degigmiyor (Anahtar Sayisi 7)

Bu bilgi teknik dokiimanlarin kisa zamanda

degigtirilmesi imkanini verir.

(3) Yeni serbest birakma (Anahtar Sayisi 9)

Bu bilgi yeni serbest birakmalarda, gerekli
bilitiin hazirliklari baglatir. Kisa termin degi-
siklikligi ile beraber sadece degigiklik

komisyonu karari ile uygulanabilir.

(4) Diizeltme
Dlizeltmelerin dedisiklik etkileme sahalarai
tamamlanan degigikliginin aynisidir.

(Anahtar Sayaisi 3)

G- DEGISIKLIK TOPLANTI ORGANIZASYONU
Degigikliklerin bir toplantida degigiklik komis-

yonu tarafindan veya agsagidaki sorumlular tarafindan

uygulanmasina izin verilir.

- Hizli degigiklik veya sapma miisadesi uygulama-
lari i¢in sorumlu departmanlar ;konstriiksiyon,
Standart departmani, isletme ve serbest birakma
departmanidair.

- Yeni parga degigikligi olmayan kisa termin
degisikliklerine TFA (Teknik Serbest birakma-
Degigiklik kismi) karar verir,
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l- Acilligi Olmayan degigiklik Toplantilara:

TF, duruma gore degigiklikler ig¢in ilgili depart-
manlari toplantiya ¢agirir. Dedigiklik toplantisindan en
geg¢ 8 giin once dagitilan degigiklik teklifleri toplanti-
da goriigiliir.

Yeni serbest birakmalar dedgigiklik komisyonunda
incelenmez.

Toplanti sonucu bir protokol halinde hazirlanair,
Protokol dedgigsiklik toplantisindan en geg¢ 3 giin sonra
dagitilar.

2- Hizli Degigiklik Toplantisinin veya Sapma

Miisadesinin Devreye Sokulmasi ig¢in Toplanti:

Teknik bir sorunun ortadan kaldarilmasi veya
eksik pargalarin iliretimin devamini tehlikeye soktugu
durumlarda TFA, bir haizli degigiklik i¢in ilgili depart-
manlari oladaniistii toplantiya cagirir. Ilgili depart-
manlar kisa siirede telefonla ve bir gilindem ¢ikartilarak
sorundan haberdar edilirler. Hizli dedisikliklerde,
konstriiksiyon (Bolim IV H- Paragraf 2 b.ye bakiniz) bir
dokiman hazirlar. Protokol sonucu degisgiklik toplantai-
sindan en ge¢ 3 giin sonra dagaitilar. Gﬁndemin ve proto-

koliin uygulanisi l. paragrafda gésterildidi gibidir.

3- Sapma Miisadelerinin ve Degigiklik Tekliflerinin

Tamamlanmasinin Kontroli:

Her gﬁndéme tamamlanmayan sapma miisadeleri ve
degisiklik teklifleri ilave edilerek gerekli uyari
yapilir, Degigiklik toplantilarinda tamamlanma durumu
glincellenmeli ve uygun bir gekilde ddkiimantasyonu
yapilmalidar.

Bu rapora degisiklik komisyonu toplantisindan
sonra problemlerin g¢oOziimiiyle ilgili alinan kararlarda
eklenir. (Sekil-12)
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H- TASIT ARACLARI URETIMINDE KONSTRUKTORUN IzZLEYECEGI
YOL

Bu boliimde konstrikktoriin, konstr. degigiklik listesi
ile teknik serbest birakma departmani parca listesi kis-
mina, standartlasmis mamullerin yeni parc¢a listelerinin
ve resimlerinin hazirlanmasi ve dedgisikligi ile ilgili
bilgileri nasil verecedi belirlenmigtir.

Bu bilgilerden faydalanarak parga listesi elemani
teknik ve organizasyon normlarina uygun olarak,
Konstriikksiyon
Materyal dispozisyonu
Satis
Isletme
Maliyet hesaplari ve
Migteri Hizmetleri
departmanlarinin bilgi ihtiyacini karsilayacak parga
listeleri hazarlar.

Konstrikksiyon degisiklik listeleri,hemen devreye gir-
mesi gereken dedisikliklerde parca listesi vazifesi de
goriirler.

Ayn1 zamanda konstriktodriin resim degigikliklerini
TF'e hahgi informasyonlarla ve ne gekilde yapacagini be-
lirler. Dedisebilirlik kuralina uygun dedisikliklerde
dedisen resimler igin Serbest birakma listeleri hazir-
lar. (Sekil-13)

1. Uriinlerin Yeni Serbest Birakilmasa

a- Prensip g¢oziimi

Satig ve tekrar gruplarainin biitiin yeni serbest bira-
kilmalar:, konstr. dedigiklik listelerinde de gdsterilen
yeni parcalarin komple ve parga resimleri ile beraber
olmaladir.

izin verilen sapmalar

Eger termin bakimindan parga listelerinin diizenlenme-
si ig¢in montaj resimleri hazir dedilse, bu durumda yeni
birakma bir taslak resmi ile veya . el yazisi ile
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degigtirilmigs parcga listesi kopyasi ile gergeklestiri-
Jebilir. Keza bu durumdada konstriiksiyon degisiklik
listesinin bir sayfasi serbest birakma informatigi icin
gereklidir. Diger hallerde prensip ¢ozliminilin belirlenen
kurallari gegerlidir.

b- Daha once serbest birakilmis lirlinlerden

Yararlanilan yeni parga listelerinin hazirlanmasi

Halen kullanilmakta olan par¢a listelerinden yeni
parga listelerinin yapilabilecedgi hallerde (Yedek ve
Aggregat gruplarainda,satig gruplarinda vs.) TF konstr.
buro ile beraber konstr,.degisiklik listesi olmadan parcga
listeleri hazirliyabilir.

2- Serbest Birakilmig Uriinlerdeki Degigiklikler

(Resim ve Parga listesi degisiklikleri)

a- Dedisikliklerin serbest birakilmasi

Parca listelerinin serbest birakilmasi ic¢in yeni
ve/veya dedigtirilen tek parga ve komple resimlerinin
orjinalleri ve degigiklik igin gerekli organizasyon
bilgilerini igeren konstr. degigiklik listeleri gerek-
lidir. '

Kuglik parga listesi degigikliklerinde biitlin ilave
ve iptal edilen pargalarin konstr. degigiklik listesinde
gosterilmesi lazimdar.

Eder biitiin bir grup tamamen ¢ikartiliyor veya
ilave ediliyor ise, bu durumda yanliz gruplandirma
tanitim numarasinin verilmesi yeterlidir. Cikartilan
pargalarda stoklarin nasil dederlendirilecedinin belir-
tilmesi gerekmektedir. Noksan olan komple resimler
iretim baglangi¢ termininden (PET) 10 hafta once TF'e
verilmelidir.

-b-Acil degigikliklerin uygulanmasi
Acil degigikliklerde, konstriikksiyon degigiklik
listeleri konstriiktéor tarafindan Ig Hazxrlémanln,
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Isletmenin, Satinalmanin ve Migteri Hizmetleri depart-
manlarinin hizli degisiklik oturumundan sonra uygulamaya

derhal gegilebilecek gekilde hazirlanmasi lazimdar.

c- Cegit degisikliginin uygulanmasi

Bir parganin, bir gruplandirmanin veya tekrar
grubunun yerine biitiin kullanim hallerinde bir bagkas:
konulacaksa, bu durumda sadece ilave edilen ve g¢ikar-
tilan tanitim numarasi veya tekrar grubunun numarasi
gereklidir. (Kullanma yerlerinin belirtilmesi gereksiz).

Diger hallerde Hane 6'da agiklanan kurallar gegerlidir.

3~ Yeni Serbest Birakmalar ve Degisgikliklerde

Pargalarin En Kisa Zamanda Temini ig¢in Serbest

birakma.

Uretimin diizenli yiiriiyebilmesi i¢in temini uzun
zaman isteyen yeni pargalarin konstriktor tarafindan
komple degisiklik bitmeden serbest birakilmasi lazimdir.
Bu durumda satin alinacak pargalarin teminini "Satinalma
siparigs formu" ile derhal Satinalma departmanina
bildirmelidir.

Parga saylsi carpim faktorii Uretim Planlama ile
kararla§t1rllma11d1r.

Serbest birakma her zaman oldudgu gibi uygulana-
caktar. A

4- Yeni Serbest Birakmalar veya Deéisiklikler igin

Konstritksiyon Degigiklik Listelerinde Verilmesi
Gereken bilgiler (Sekil-13)

Yeni
Hane 1. Resim de§igikligi Serbest Birakma Degigiklik
Parca listesi de- b’s X
gigikligi ithal
parca bilgisi
ihtiva ediyor.

isabet edene (x) koyunuz.



Hane

Hane

2.

3.

Resim serbest birakma
bir bagka degigiklik
numarasi ile gergekle-

siyor.

isabet ettigi takdirde
degisiklik numarasini

yazinlz.

Statlisii = Serbest bi-
rama cinsi/Serbest

birakma statlisi.

3. Hanede yazili ta-
nitma numarasl ig¢in
isabet eden statii

belirtilir,

yeni pargalar igin
konstriiktor tara-
findan serbest bi-
rakma statiisii be-
lirtilmelidir. (bak.
Serbest birakma sta-
tiisti Bol. IV,)

Serbest birakma sta-
tiisiindeki degigiklik-
ler, konstiiktor tara-
findan TF'e bildiril-
melidir. Eger konstriik-
tor bir parganin yerine
gegecek yéni bir parga
geligtirirse, bu durumu
resim ilizerinde belirtme-

lidir.
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Yeni

Serbest Birakma Degisiklik

X X
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Yeni

Hane 4. Ilave/dedigiklik Serbest birakma Degigiklik

(Ilave olan parga X X
numaralari veya

degisiklige ugrayan

resim numaralara

yazilir.)

Daha onceden serbest
birakilmis gruplarin
yanliz gruplandirma
tanitim numaralara

verilmelidir.

Serbest birakilmalari
montaj resmi ile bera-
ber yapilacak olan yeni
¢izilmig gruplarda sadece
yeni pargalar konstriiksi-
yon degisiklik listesinde

gosterilmelidir.
Hane 5. Cikan

Cikan par¢anin tanitim X

numarasi yazllir.

Biitiin kullanim yerle-
rinde ¢ikmayan grup-
landirmalarin grup
tanitim numaralari

verilmelidir,

Hane 6. Cikan parcga

Ozel parga listesinde X X
¢ikan veya ilave olan
pargalar "CR" ile gds-

terilmelidir. ‘



Hane 7.

Hane 8.

Hane 9.

Hane 10.

Parga ismi yazilair.

RA = Ham parga

degigikligi

Konstriktoriin far-
kina vardigi ham parga
degigikliginde "R"
anahtari yazilmalidar,

AZ = Dedigiklik harfi

Resim degigiklikle-
rinde degigiklik harfi

vazilmalidir.

HL = Iptal Bilgisi

Biitiin liretimi biten
pargcalar ¢izilmis ol-
sunlar veya olmasinlar
konstriiksiyon degigik-
lik listesinde veya
bunun ig¢in kullanilan
parca listesinin kopya-
sinda iptal pargasi
veya iliretimi biten
parga olarak belirtil-
melidir. (bak. iptal ve
imalat sonu pargalar.
Bol., III-A)
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Parga ismi Serbest birakma Degisiklik
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Yeni
Hane 11. AD = (Degisiklik Serbest birakma Dedgigiklik

uygulanmasi) Seri

Cikan pargalarda seri X
Uretim ig¢in hazirlan-
mig stoklarin ne yapi-

lacagi belirtilmeli.

Hane 12. AD = (Degigiklik uygu-

lanmasi) Yedek

Cikan pargalarda yedek X
parga ihtiyaci i¢in ha-

zirlanmig stoklarain ne

yapilacadgyr belirtilme-

lidir.

Hane 13. ME 3 = Miktar birimi 3

Miktar birimi yazilar. X X

Hane 14. Referans Numarasi

Degigtirilecek parga X X
listelerinin (Yedek
parca, -Tekrarlama ve
-Satas gruplarl)Numa—
ralara ya2111r;

Yeni O0zel tiplerde veya
mevcut yeni tipler igin
serbest birakmalarda,
konstriiktor bu bdliimde
satig gruplari igin,
gegerli olan biitiin tip-
leri, muhtemel tekerlek
mesafelerini vermelidir.
Bundan bagka diger satis
gruplari ile olan kombi-
nasyon zorunluluklari ve
yasaklari yazilmalidir.



Hane 15.

Hane 16.

Hane 17.

Hane 18,
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Yeni

Her parga numara Serbest birakma Degigiklik

sinin degigiklik

agiklamasi/miktar

Her pargca numarasinin
degisiklik agiklamasi,
miktari yazilair.

Degigikligin tama-

minin kisa agiklamasi

Degigikligin veya yeni
serbest birakmanin

agiklamasai.

Karayollari Talimat-

namesi Baglama Tarihi

Yeni bir karayollari
talimatnamesinden
dolayl degisikligin
uygulanmaya baglayacagx
tarih.

Degigikligin uygulan-

masl ile beraber ....

nolu teslimat durdurul-

masi kaldirilayor.

Hane 19,

Gegerli ise teslimat
durdurulmasi numarasi

yazilair.

Dedgigikligin acilligi

ve etkileme sahasi

Dedigikligin acilligi
ve etkileme. sahasina

(x) isaretini koyunuz.

(Bak. Degigikligin

etkileme sahasi B&l.
IV-F ve Degigikligin
acilligi BSl. IV-E)

X X
X X
X X
X X
X X
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Yeni
Hane 20. Parga listesi Serbest birakma Degisiklik

cins-Nr.

Parca listesi cinsinin x x

numarasinl yaziniz,.

Hane 21. Ko - Gr. -~ Nr. = Konst-

riksiyon gruplari numa-

rasi

Konstriiksiyon gruplari X X

numarasinl yazinlz.

Hane 22, Hazirlayan

Hazirlayan ismini ve X X

tarihi yazacak.

Hane 23. Kontrol-Miisade

Konstriiksiyon sorumlu- X X
sunun imzasl ve tarih

yazilacak.

Hane 24. Proje/Sapma miisadesi/
degigiklik teklifi

numarasl/ Departmani

Proje numarasini,
Sapma miisadesi/Degigik-
lik teklifi numarasini

ve departmanl yazinlz.

Hane 25. Tamamlanmis degigiklik

- Nr.

Dlizeltmelerde ana degi- x X

siklik numarasini yaziniz.
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Yeni

Hane 26. Departmanin dedi- Serbest birakma Dedgigiklik
siklik - Nr.

Dlizeltmelerde ana X X
degisiklik numara-

s1ni yaziniz.

Hane 27, Sayfa / Tarih

Konstriiksiyon degi- X X
siklik listesini

numaralandiriniz,

Hane 28. Pozisyon numarasi

Pozisyon numaralari

onar atliyarak yazilar.
Yeni pargalar ig¢in Bilgi
Islem Merkezi Otomatik

olarak verir,.

Hane 29. Parganin temin gekli

Temin gsekline gore kod
yazilir, Temin sekli
toplantisi sonucunda

belirlenir.

Hane 30. ithal Bilgisi MB

Biitiin pargalar igin
ithal bilgisi verilecektir.



J- DUZELTMELER

Konstriiksiyonun her parga listesi degigikliginde

ve yeni parga listelerinde, verilen bilgilerden basilan
parga listelerini karsilastirip dogrulugunu TF'e bildir-
mesi gerekir. Realize edilebilir bir PET ancak konstriik-
siyonun diizenli ve dodru bilgi vermesi ile gergeklege-
bilir.

Cok Onemli nedenlerden serbest birakma bitis
bildiriminden sonra diizeltmeler veya degigiklik
yapirlmasi gerektigi (Deney kismindan gelen negatif
sonuclar ve parga listesindeki eksiklikler gibi)
durumlarda asadida gosterilen yolun izlenmesi gerekmek-
tedir.

Dedgigiklikle yeni devreye giren materyalin
produksiyon ig¢in zamaninda temin edilemedigi durumlarda,

bitmig aréqlarda sonradan tamamlamalar yapilabilir.

1- Uretim Baglangi¢ Termini Belli Olmayan veya

Konstriiksiyonda PET'den 4pp'dan Daha Once Islem Gdren

Diizeltmeler

Produksiyon baslangi¢ termini daha belli olmayan
degigikliklerle ilgili diizeltmeler tamamlanan degisiklik
numarasi ile iglem gorir.

Kostriikksiyon serbest birakma devresinde organi-
zasyon bakimindan gsart olan 4 plan periyodluk Oon zaman
asildidi zaman Computer otomatik olarak diizeltme
numarasi ve PET=FET+4 verir. Dizeltme numarasi 7 haneli.
degigiklik numarasinin son hanesine basilir.

Dilizeltmelerin degigiklik etkileme sahalara,
tamamlanan dedgigikliginkinin aynisidir,

Diizeltmeler igin parga listelerinde:

- Degigiklidgin acilligi boliimlinde: Diizeltme

- Degigikligin etkileme sahasi bdliimlinde: Uretim

baslangici tamamlanan dedigiklik ile beraber
yazisl basilir.
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2- Hemen veya PET'den 4 PP'du Once Konstriiksiyonda

Islem Goren Diizeltmeler.

Bu tip degisikliklerin yeni bir degisiklik
numarasl almasi ve tamamlanan degigiklik numarasinin
belirtilmesi gerekir. Yeni degigiklik numarali diizelt-

melerin degisiklik acilligi S veya K olur.

3- Dilizeltmeler icgin Degisikliklerin Ag¢iklamasi

Tamanlanan dedigiklik numarasi ile islem goren
biitiin dlizeltmelerde computerdeki eski degigiklidin
agiklamasi basilir. Yeni dedisiklik numarali diizeltme-

lerde tamamlanan degigikligin ag¢iklamasi yazilar.

K- DEGISIKLIGE UGRAYAN RESIMLER ICIN SERBEST BIRAKMA
LISTESI
l- Gegerlilik Alani/Amag

Serbest birakma listeleri tagit aracglari iireti-
cinin kendi parg¢alarinin, kooperasyon ortaklarinin ve
yan sanayi parg¢alarinin resim degisikliklerinin tanim-
lanmasi ig¢in kullanilir.

2- Degisiklige ugrayan Resimler ig¢in Serbest Birakma

122

Listesinin Ag¢iklanmasi

Hane 1 Degigiklidge ugrayan resmin tanitim
numarasi

Hane 2 Dedigiklige udgrayan resmin ismi

Hane 3 Hane 1 ve 5'de tanitim numaralari yazila
pargalarin dedgisiklik indeksi (harfi)

Hane 4 Konstriksiyonun ham pargalarda degigiklik
yaptlélna dair bilgi

Hane 5 Toplam resimlerde degisiklige udgrayan
tiplerin tanitim numarasi

Hane 6 Resim degigikliginin ayrintili izahi.

Hane 7 Degigiklik komisyonu toplanti numarasi



Hane

Hane

Hane

Hane

Hane

Hane

Hane

Hane

Hane

Hane

Hane

Hane

Hane

Hane

10

11

12

13

14

15

16
17

18

19

20

21
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Degisikligin tamaminin kisa agiklamasi ve
pargca listesi dedisikligini gerektirmeyen
dedistirilebilir degisiklikler igin
tiplerde kullanim bilgisi (Konstriiksiyon
ve lretim durumu)

Dedisiklik komisyonunda kararlastirilan
dedgigiklik acilligi.

Resim dedgigiklidginin parga listesini
etkileyip etkilemedigini gosteren bilgi.
Degisikligin bitip bitmedigini gosteren
bilgi.

iretim yonetimi igin indeks degisiklik-
lerinin baslangi¢ terminini gosteren
bilgi (Resim dedisiklidinin serbest
blfakllma51ndan bagimsiz).

Dedgisiklide neden olan dedisiklik teklifi
veya sapma miisadesinin numarasi ve veren
departman

Bu dedisiklik ile tamamlanan degisiklik
numarasi

Dedgisiklik teklifinin dedisiklik numara-
s1.

Sayfa ve toplam sayfa sayisi.

Resimi degigtiren konstriiktdérin ismi,
departmany ve degigiklik yaptigi tarih,
Kontrol eden departman miidiiriinin ismi,
departmani ve kontrol tarihi.

Norm kontroloriiniin ismi, departmani ve
kontrol tarihi.

Serbest birakma sorumlusunun ismi,
departmani ve serbest birakma tarihi.

Listenin dagitaimai.
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L- SERBEST BIRAKMA STATUSU

l_ Gegerlilik Alani / Amag

- Asamalil olarak yapilan serbest birakma her parca-
nin seriye hazirlik durumuna-bagli olarak bir iiretim pla-
n1 yardimiyla rizikolarin minumum dilizeye indirilmesini
mimkiin kilar. Uygulama sadece yeni liriinler i¢in kulla-
nilmalidar.

Serbest birakma statiisi igcin birinci derecede in-

formasyon tasiyicilari sunlardir:

Kagit ve COM'a basilmis Yeni bir iliriin ig¢in konstriik-
Yeni konstriksiyon (Ge- siyon serbest birakmanin bir
listirme) parga listele- plan peryoduna gore periyo-

ri "N dik dagitim (Giren ve g¢ikan)

pargalar.

COM'a basilmis konstriksiyon{liretimde bulunan liriinlerin
yon- Durumu parga listesi Son geligtirilmig durumun

"KM periyodik dagitimai.

Yeni pargalar, yeni gelistirme-Konstriiksiyon duru-
mu parga listelerindé, Konstriktor tarafindan serbest
birakma statiileri ile birlikte tanimlanirlar. Uretim
Planlama ig¢in serbest birakilmayan yeni pargalar veya
yeni informasyon tagiyicilari biitiin parga listelerinde
"N" ile gosterilirler. Serbest birakma planina dahil ol-
mayan Seyler ig¢in serbest birakma statisii verilmez.

Dedgisikliklerin serbest birakma statiileri, yeni
gelistirme parcga listeleri basildiktan sonra hazirlanair ve
sorumlu konstriikktor tarafindan her parga numarasi ve
resim numarasi igin konstrikksiyon dedigiklik listeleriyle
birlikte serbest birakma departmanina bildirilir. Ser-
best birakma departmanil degisiklidgin parga ana bilgile-
rini agar. Bilgi Islem -parca listesinin glincellenmesi,
gelen Plan Periyodunda (bir sonraki) yapilir. Tim yeni '
pargalarin serbest birakma statiisii "D" (DispozisYbn,Sér—
best birakma) olduktan sonra seri ﬁfetimrigin PET tes-
piti yapilabilir.
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2- Planlama ig¢in Serbest Birakmanin Tanimi (Serbest

Birakma Statiisii = P)

Serbest birakma statiisliniin belirlenmesi ig¢in sorum-

luluk: Konstriiksiyon

a- Amag

- Arastirma ve denemedeki prototip liretimi.

- Projenin planlanan yatiraimlarinin ve maliyetinin
dahili kontrolu ig¢in kabul teklifi

- Isletme malzemelerinin-Dokiimanlarinin hazirlanmasui.

b- Teknik dodkiimanlarin hazirlanmas:i

Serbest birakma departmani bir geligtirme parcga
listesi hazirlar. Bu parcga listesinde, konstriikktor tara-
findan belirlenen serbest birakma statiileriyle birlikte
tim yeni pargalar gosterilir.

Konstriiktor, yeni parcgalar ig¢in, gerektiginde ser-
best birakma bdliiminiin yardimi ile plan yapan bdlimlere
résimlerin (Taslak resimleri de olabilir.) dagitimini ya-
par. Bu sekildeki resimlere "Planlama ig¢in serbest bi-
rakma Dokiimantasyon son seklinde degil" damgasa vurulur,

Seriye uygulama durumunun ne gSekilde olacadi ka-
rari, (Bir prototipin denenmesi veya prototip yardimiyla
fonksiyon denemesinin) en geg, BIM parga listelerinin
(Gelistirme parga listesi) hazirlanmasiyla birlikte bil-
dirilmelidir.

Eger bir deneme gerekli ise sorumlu konstrﬁkfér
tarafindan bir arag¢ veya yapl grubu ilizerinde deneminin
yapilabilmesi ig¢in bir deneme teklifi yapilir. Geligtir-
me parga listesinin yardimiyla TF, deneme teklifine gore
bir Deneme parca listesi hazirlar ve prototip iliretimi
igin manuel olarak hazirladigi parga listesini deneme
igin gerekli resimlerle birlikte deneme boliimiine verir.
Deneme boOliimii malzeme temini igin girisimde bulunur.
Prototip ilretimi ig¢in, teknik dokiimanlar TF tarafindan
projeye bagli olarak degigtirilir. Malzeme temini yalniz
planlanan deney uygulamasi ig¢in yapilir. Yeni pargalarai,
ejer Deneme boliimii kendisi liretemiyorsa, ya satinalma
par¢a51 olarak siparis fisi ilé satinalma kanaliyla ya

‘da Miis. 0z. lstegl parcas1 gibi liretim yonetimi kanallyla
igletme pargasi ‘olarak temin edilir.
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3- Temin ig¢in Serbest Birakmanin Tanimi (Serbest

birakma Statiisii “B"

Serbest birakma stdtiislinlin belirlenmesi ig¢in
sorumluluk = Konstriiksiyon

a- Amag

Seriye uygulanabilirligi i¢in seri-Prototip
Uretim isletme tarafindan, gerektiginde fonksiyon deneme
boliimi tarafindan yapilar.

Yeni bir o6n serinin iliretilmesi genel olarak yeni
tipin serbest birakilmasina baglidir. Bu O6zel durumlar
yeni satig gruplarinin serbest birakilmasi ig¢inde
gerekli olabilir.

- Aletlerin ve Makinalarain temini

- Ilk numune ve kontrolii

- Seriye uygulanacak ilk onci Urlniin liretimi

- Tip kontrolu ve Homologasyon

- Seride ilk lretilecek liriin i¢in ek montaj

raporu.

- Satig tarafindan Miligteri sipariglerinin tarifi

igin gerekli basili formlarinin hazirlanmasi.

b- Teknik dokiimanlarin hazirlanmasi

Tim yeni parg¢alarin resimleri, Deney kontrol
sonuglari dikkate alinarak dogru iiretim edilebilecek
sekilde Konstriiktor tarafindan serbest birakilirlar.
(bakiniz Boliim IV-H)

Serbest birakma bdliimili, yeni pargalar igin
dokimanlarin Normlara uygunludgunu kontrol eder. Tip
kontrolu/Homologasyon ig¢in Resmi makamlarin resimleri
(tallmatlara uygunlugu ag¢isindan) bulunmalidir. Bunun
d1$1nda yeni tiplerin Ana- ve dzel uygulamalarl igin tam
bir geligtirme parga listesi serbest birakilmaladair.
Dagitilan Resimler, Mikro filmler ve parga listeleri
dedigiklik boliimiiniin sorumluluéundad;r,
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4- Dispozisyon ig¢in Serbest Birakmanin Tanimi

(serbest birakma Statiisi "D”

Dispozisyon serbest birakma ig¢in sorumluluk:
retim Planlama, Uretim ydnetimi ve Kalite Kontrol.

Dispozisyon serbest birakmanin uygulanabilmesi
i¢in, yeni pargalari. ve seriye alinacak ilk iriiniin,
Konstriksiyon, Deney boliimii, I hazirlama ve kalite
Kontrol deéérlendirmeleri gereklidir. Prototip deneme-
sinde veya ilk mamuliin fonksiyon kontroliinde goriilen tum

eksiklikler dedigiklik boliimi tarafindan giderilir.

a- Amag

- Mamul ve yarimamul satinalma pargalarinin
dispozisyonu, -tek ve komple pargalarin seride
kullanilan kalip ve aparatlarla birlikte
dretimi

- Aksaksiz bir liretim akisinin emniyeti ve yeni
tiplerden Numune ara¢larinin satisi yapilacak
ara¢ olarak hazirlanmasi i¢in sifir-seri
gerekli olabilir.

- Seri liretim ig¢in kesin baglangig¢ tarihinin
belirlenmesi.

- Belirlenen kalite kontrol o6zelliklerine gore

Numune aracin teslimi.

b- Seriye Uygun Uriinlerin Teknik Dokiimanlarinin

Hazirlanmasi:

Numune aracin ilk montajina gore tasarlanan dokii-
man hazirlanir, Teknik dokiimanlar serideki ilk araca ve-
ya Numune araca gore diizeltilir ve tamamlanir. Ornedin:

Tesisat planlari, Resimler hazirlanir.
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A- PARCA LISTESI SISTEMATIGI

Parga listeleri sistematigi, zaman ve malzeme

akis1i agisindan teknik informasyonun temelidir. "Kara
tasit araglari parca listesi sistematigi" ile ilgili
sekil, malzeme dispozisyonu ve endiistriyel lojistik igin
parca listesinin igerdidi anlami gosterir.

Tasit arag¢larinda, satisin ve liretimin talebine
gore, iirlinlerin tasarimi icgin bir analatik parga listesi
(lirlini olusturan gruplar, pargalar) diizenlenir.

Tim talepleri kargilamak igin, bir iki basamakl:
varyant-yapl elemanlari-striiktiir (VBS) parga listesi ya-
pilir. VBS parca listesi sistematiginin dzellikleri asa-
gida belirtilmigtir,

(1) optimal Netlik

Bir tipin tiim yapi gruplari (satig gruplari), bir

tip parga listesi iginde konstriiksiyon gruplarina gore
agsagida agiklandig:r gibi diizenlenir.
(a) Fonksiyonel grup tasiyicilari olarak gasi veya
iskelet gibi temel yapi gruplari
({b) Motor, sanzuman gibi gruplar yardimiyla temel
yapli gruplarinin tamamlanmasi

- Varyantsiz fonksiyon gruplari

- Varyantli fonsiyon gruplara

Temel yapl gruplari ve fonksiyon gruplari, araci
¢aligabilir duruma getirmek ig¢in mutlak birinin segil-~
mesi zorunlu kilinan varyantlardir.

Pérgalar, tim yapi gruplari ig¢inde gegen, tip
parga listelerinin ayni parg¢a sutiinundaki bir sataig
grubuna gore belirlenir.

(c) Ozel istekler ve Tekrar miigteri 6zel istekleri
yardimiyla temel yapi gruplarinin ve fonksiyonel yapi
gruplarinin tamamlanmasi.

Ozel uygulamalar (istekler) ve Tekrar miisteri
6zel istekleri, ©6zel parga listeleri i¢inde satis grup-

lari olarak dokiimantasyonu yapilan miimkiin varyantlardair.

Tiim sat1$>gruplar1, bir parga listesi konstriiksi-
grubu icinde, fonksiyonellik ve iiretim teknikleri ilig-
kisine gore yapllandlr;llr. '
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Bundan dolayi parg¢a listesi
Konstriikksiyon parg¢a listesi
Uretim parca listesi
Dispozisyon parg¢a listesi
ve Sevkiyat ve ayni zamanda informasyon parga
listesidir.

(2) Bilgi iIslem gozetiminde rasyonel bir

informasyon yonetimi

(3) Normlagsmanin derecelenmesi

(4) Milisteri siparisine bagli liretimle, piyasaya

gore liretimin oraninin bilinmesi

(5) Otomasyon derecelenmesi

Parca listelerin kullanilmasi asagidaki yararla-
rida saglar: '

- Biyuk sipariglerin kisa slirede kargilanmasi

~ Kontrol edilebilen bir Kalite emniyeti

- Stok devir hizinin arttirilmasi

B- STANDART PARGCA LISTESI
1- Gegerlilik Alani/Amag

Yeni- konstriikksiyonlarda, degigikliklerde, yedek
parga ig¢in gerekli kompleler ig¢in, kooperasyon ortakla-
riyla veya firmalarin kendi lrettikleri mamumlerin
taniml ig¢in parga listelerine gereksinim vardair.

Parga listeleri endiistrilerin yapilarina gore
kagit veya COM olarak basilair.



2- Basili Parga Listesi Sayfasinda Hanelerin Tanitimi
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Hane
Nr.

16)

Hane - Tanimlamasi

Kagit

Standart - Parca Listesi

Yeni gelistir
me dedigiklik

coM

Kagit

- Produksiyon

coM

Konstruk-
siyon 17)

coM

Ust: Pozisyon numarasi
Alt: Resmin dedisiklik indeksi

Ust: Serbest birakma statiisii
Alt: Gikan pargalarin C ile

gosterilmesi

Tanitim numarasi

Kullanimi yerine bagli olmayan
Fekrar parga listelerinin tani-

tim numaralari yildiz ile gds-
terilir.

Statiiniin belirtilmesi
Temin geklinin belirtilmesi

Dispozisyon geklinin belirtil-

mesi

Ust: 1 ihtayaca gdre yabanci
dilde isimlendirme

2 Tanimlama sorumluludu

3 Standartlagmis parcalar- ’

da standart ismi ve

no'su

4 Standartlasmamls parcga-—
larda yabancl tanim
no'su

Alt: Tanimlama (Norm ismi ve

no‘su yukariya yazilacak)

Kademeli yazma ile parga
listesi yapisi gosterileock

16) Hane no'lar iqih ormek standart parga listesine bakiniz (Sekil-2)-
17) COM-Fich'lerdeki konstriksiyon seviyesi en yeni geligtirme seviyesini

gosterir.
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Standart - Parga Listesi
Yeni gelistin- Produksiyon | Konstr.

z‘;"e me dedisiklik
. Hane Tanimlamasi Kagit | COM Kagat | COM COM
9 " Resim notu X X X X X
10 Agiklama ve tanimlama notlari X X X X X
11 Miktar birimi X X X X X
12 Bir parga listesi grubunda tiim X X X X X

varvantlar icin ayni miktar
gerektigi takdirde, miktar
belirtilmesi

W (Wahlweise : alternatif)
Farkli imalatgilardan temin
edilen fonksiyonel bakimdan
denk pargalar

NB (Talebe gore)

Ayni fonksiyon ig¢in degisik
miktarlarda ihtiya¢ duyulan,
disik degerli parcgalar

E

Montaj resmi ve gemasi

0 (sxifar)
Sadece informasyon degeri olan
parca listesi pozisyonlari
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Hane
Nr -

Hane Tanimlamasi

Yeni gelistir}{ Produksiyon
me dedgisiklik

agit

Standart ~ Parca Listesi

Konstr.

COoM Kagit | COM COM

13

14

15

16

17

‘Varyantlar ig¢in miktar belir-

tilmesi

Sadece yukaridaki 11 ve 12
varyant bosluklarina kayit ig¢in
gecerli ikinci bir montaj yeri-
nin belirtilmesi

Ayn1 satirda 20 Hanesine ilgili
montaj atelyesi belirtilecek

Yukarida satirda, bir tanitma
no'su kalkiyorsa, iptal notu
basilabilir ~

Montaj sevk notu

Depo seviyesi ve depo yeri ile
ilgili notlarla birlikte fab-
rikalardaki montaj igin yer ve
fiyatlandirma yeri

Uist: Bagka fabrika disinda da
montaj yapiliyorsa, montaj
fabrikasinin kodu

Alt: Bilgi kayit notu
Parga listesi pozisyonunun ip-
tali halinde mevcut stoklaran

kullanilmasi ile ilgili talimat

Imalat plani notu

X

X X X X
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Standart - Parga Listesi

Yeni gelistir} Produksiyon } Konstr.
Hane me dedigiklik
NE. Hane Tanimlamasi Kagit | COM Kagit | COM COM

18 Parca Listesi cins no'su X X X X X
19 | Parca Listesinin tanimlanmasi X X X X X
20 Konstriksiyon Grup numarasi X X X X X
21 Konstriksiyon grubu tanimlamasi X X X X X
22 Basilmis bir dedisikligin dahi- X X

linde sayfa no'su, son sayfada

Gizginin altinda toplam dedigik-

ligin sayfa no'su mevcuttur
23 Parga Listesi statiisii (Yeni ge- X X X X X

listirme, konstriksiyon durumu,

degisiklik listesi, iretim durumy

ve basim tarihi
24 Serbest birakma baslangi¢ termini X X X | X X

(FET), Serbest birakma bitis ter-

mini (FAT), Uretim baglangig

termini (PET), Uretim bitis ter-

mini (PAT)

Uretim baslanic termini (PET) X X

Son teknik duruma gore gelistirmg X

pargca listesi i¢in periyod ve

y1l olarak baski tarihi
25 Degisiklik numarasi X X X X X
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Standart - Parca Listesi

Yeni gelistir} Produksiyon | Konstr.
Hane me dedisiklik
Nr. ‘Hane Tanaimlamasi Kagit | COM Kagit | coM COM
26 -Sat1s grup no'su ve ismi X X X X X
Ayn1i satis grubunun Konstiiiksi- X X
yon grubunda bir ¢ok dedigiklik
ayni tarihte (PET) uygulaniyorsa
satis grup no'sundan sonra bu
degigiklik no'lari basilacaktir
27 Urin grubu X X X X X
28 Parca Listesi dagitim X X
29 Basimdan sonra dagitilacak olan X X
kopyalarin sayisi ‘_
A
A: Dedisiklik Listesi| 4 a3
N: Yeni gelistirme "§ g .
K: KonStrizksiyon ;-% g
seviyesi ] 8o
' . . . =
P: Uretim seviyesi é 3 'é
30 Her plan periyodun da basilan X X
par¢a listesi sayfalarainin sira
numaralamasi
31 | Degisiklik acilligi X X
32 Dedigiklik uygulama sahasi X X
33 Degisiklik bagvuru no'su dedi-
giklidgin kisaca agiklamasi
34 Dedigikligin tamlxn ile ilgili not X X
35 | Resim dejigikligi ileilgili not X X




10oUl) TS93ST] edIed 3qepuels utdT trerdeay jrsel Z-TTES

Qo 0 @ ® @

S - PA 7 nPOALEG Umg [S3LSM VUV LEVONVIS

>

139

§

nleg
ETUARNIN | AR LOAERLANUOY !ﬁx
&

®

BRI, GUBNEr} Rg | 1 g

I -Vlol <[l <] ~[<]=
19 |
@

0 v

Hi- _

Ca
i oN nfae) 1 K [} i [} I [] 4 » [ g wesy V. 68 1 TN WSRG

z 7 R
dinl | ek mawy W R o | an s N U DHARLY UDA o e oty Wewrsesa muom (01 48 e w_ ™9
1Ak WIBIMNw MEEANI08 UOABKAHSUPY PUY LY aﬁ P Samed NAULO] WiSBHel g) (o] ﬂ»l—. ez ﬂin RN [y

YR PP BiRYION -y AN FUNESG (300196 =E Bl U] 88 DRyl ke LOASRUUD e PRI UCABTROG =) oeree S9ATGe (G 2209¢ umvsOdeD




140

KO.-GR.NR:

510

510

510

510

600
600
623
633
900
900
993

999

PARCA L.-NR
N7370
SAYFA 2

3

0

0

PET KO.-GR.~TANIMLAMA. DEG.NR KO.-GR.~NR. PET KO.-GR.~-TANIMLAMA
23/87 FREN sisTemt

25/87

25/87 3.50243.0

23/87

21/86

01/85 SOFUR MAHALLL

01/86

23/87 KOLTUKLAR

08/87 MOTOR ODASI

27/86 ALETLER SILTLER

24/87

01/86 INFORMASYON RESIMLER}

14/86 1SLETME MADDELERI

PARCA L.-TANIMLAMASI KONSTRUKSIYON GRUPLARI-FiHRISTE URDN  GRUBU
TiP 26/32281/321 DF BASKI TARIHI 15.11.86 KAMYON

GEGERLI OLDU&U PET 01/86

DEG.NR.

Sekil-3 Konstriiksiyon Gruplari Fihristi

Konstriiksiyon Grubu Fihristi Yardimiyla Uretim

Durumu-Parg¢a Listesinin Kontroli

Yeni ve degistirilmis iiretim durumu parga liste-
lerinin eksiklik ve gegerlilik bakimindan kontrol
edilebilmesi amaciyla, her yeni basimda parcga
listeleriyle birlikte birde Konstriiksiyon Grubu
Fihristi BIM tarafindan basilir. Yeni parcga liste-
lerinin dagitilmasiyla uygulamaya konan degigik-
liklerde, her konstriiksiyon ve satig grubu igin
bir dedisiklik numarasi verilir.

Parca Listesi Icin Kontrol Talimati

l. Bir parga listesi konstriiksdyon gruplarinin
tamlik kontrolii: Konstriiksiyon gruplari fihris-
tindeki konstriksiyon gruplari = iliretim parcga
listesindeki konstriiksiyon gruplara

2, Parca listesindeki konstriiksiyon gruplarinin
gecerlilik kontrolu:

Konstrﬁksiyon gruplari fihristindeki konstriik-
siyon gruplari Uretim Baglangig¢ teérmini = Parga
listesindeki Konstriiksiyon gruplarinin Uretim
Baglangi¢ Termini,



VI- SATIS DOKUMANLARININ HAZIRLANMASI VE DEGISTIRILMESI-
PiYASAYA VE MUSTERI SIPARISLERINE GORE STANDART
URUNLERIN URETIM ICIN SERBEST BIRAKILMASI
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A- SATIS DOKUMANLARININ HAZIRLANMASI VE DEGISTIRILMESI

1- Tanimlamalar

a- Satis Gruplarza

Bir satis grubunun yapilabilmesi igin zorunlu ve
mimkilin varyantlara gereksinim vardir. Zorunlu varyantlar
bir tagit aracinda uygulanmasi zorunlu fonksiyonel
kisimlari kapsar. Ornedgin Motor ve Sanzuman gibi.

Miimkiin varyantlar aracin ana yaplisini tamamlayan
veya degistiren varyantlardir. Mimkiin varyantlarain
uygulanmasinda en az bir zorunlu varyant baz satig grubu
olarak kabul edilmelidir. Zorunlu varyantli miimkiin
varyantlarin kabul edilebilen kombinasyonlari Miisteri
Siparis Formlarinda veya Satig gruplari listelerinde

gosterilirler.

b- Tekrar-Miisteri Ozel Istedi

Tekrar-Miligteri Ozel Istegi (KSW) yiiksek bir
Uretim hazirligina ulagmak i¢in satis departmanin kabul
ettigi, TF tarafindan veya satis departmani tarafindan
serbest barakilan, ﬁretim.iqin tekrarina gereksinim
duyulan Miigteri Ozel Istekleridir.

Tekrar-Miigteri Ozel isteklerinin denemesiz olarak
liretilebilmesi, Tekrar-Miigteri Ozel Istedinin serbest
birakilmasiyla olabilir,

c- Tekrar Gruplari

Cok gesitli satis gruplarinda gegen gruplarin,
tekrar gruplari olarak arag¢ tiplerinden badimsiz,
Tekrar-Parga listelerinde dokiimantasyonu yapilir. Ayni
Tekrar-gruplari, parga listelerinde komple tamamlanmisg
Tagit araglari igin kullanilir ve pargalar parcga
listesinde alt parcalérlyla birlikte gosterilir.
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2- Teknik Dokimanlarin Ag¢iklanmasi

a- Miisteri Siparis Formu (Hane A)

Satis gruplarinin kabul edilmis kombinasyonlara
Hﬁsteri Siparig Formu (MSF) ve satis gruplari listele-
rinde (sadece bir tip igin gegerli) gosterilirler.

Miisteri Siparig Formu,

- Aracin ana 6zellikleri (fonksiyonel) ve lastik-

leri

- iI¢ kaplama

~ Ve koltuk diizenini igeren formlasmigs bdliimler-

den olusur.

Ayrica Misteri Sipariglerinin ag¢ikliga kavugmasi
icin

- Boya, desen ve yazl

- Miisteri Ozel Istekleri

- Ve Miigteri ig¢in resimler gibi bilgileri igeren

basili formlara ihtiyag¢ vardar.

Biitlin satis gruplarinin (Her tipin zorunlu ve
miimkiin varyantlari i¢in) ve Tekrar-Miigteri Ozel Istekle-
rinin Satig grup numaralarai vardir. ($ekil 1l'de A Hanesi

Migteri Siparis Formu)

b- Ortak Pargalar Ve Zorunlu Varyantlar (Hane B1l)

Satis gegitleri zorunlu ve miimkiin varyantlardan
olugur. Tipler ortak pargalari (Bu tip araglarin hepsin-
de olmasi gereken parcalar) ve miimkiin olan biitiin zorunlu
varyantlari (Varyantlarda bulunmasi gereken pargalar)
igeren Tip-Parga listelerinde gosterilirler. Ortak
zorunlu varyantlar gegitli tiplerde kullanilabilirler.

Bilgi Islem yardimiyla biitiin tiplerde ayni
(ortak) parga gegsidinin bulunmasi saglanir. Tip parga
listeleri silirekli olarak aktliel duruma getirilmelidir.
(Sekil l'de Bl Hanesi- Ortak pargalar ve Zorunlu
Varyantlar)

-
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C- Mimkiin Varyantlar (Hane B2)

Tip par¢a listeleri, mimkilin varyantlarin (igle-
rinden bir tanesi bir arag¢ta bulunabilen varyantlar)
gosterildigi o6zel parga listeleriyle tamamlanabilir.
Mumkiin varyantlar, liretimleri ig¢in gerekli materyallerin
dispozisyonu piyasa durumuna gore Snceden veya siparis
alindiktan sonra yapllan standartlasmis cgesitler haline

gelmigtir. (Sekil l'de B2 Hanesi Miimkiin Varyantlar)

d- Tekrar Gruplari (Hane B3)

Birgok tipte ve parcga listesi tiplerinde
rastlanan, kullanma yerine bagli olmayan ve Tekrar-Parga
listelerinde gosterilen konstriiksiyon gruplarina Tekrar
gruplari denir. Tekrar parcga listeleri Tip parga liste-
lerinde, Ozel parga listelerinde, Tekrar-Miisteri Ozel
istedi parca listelerinde ve Miigteri Ozel istedi parga
listelerinde kullanilabilir. (Sekil l'de B3 Hanesi Tek-
rar Gruplari)

e~ Tasit Arag¢lari Uretiminde Teknik Dokiimanlar

Sekil 2'de bir misteri araci igin, montaja ve
servis hizmetlerine kadar gerekli olan dokiimanlar ve

Dokiimantasyon akisl gosterilmigtir.

3- Satis Cesitlerinde Dedgisikliklerin Termini

Miigteri Siparig Formu ve Satis gruplari Listesi,
PET'den 60 is glini once miisteri siparigi tarif edilmig
gekilde satigs departmani tarafindan TF'e yollanir.

Eger Misterli Siparigs Formunda bir ©ozel istekten
dolayi bir konstriiksiyon galigmasi gerekliyse TF en geg
PET'den 48 ig giini once formu kontrikksiyon departmanina
teslim eder. Konstriikksiyon ise en ge¢ PET'den 19 is giini
‘Once, planlamanin yapilabilmesi i¢in ddkiimanlari Uretim
~ Planlama departmanina teslim etmek 2zorundadir.

Mligteri Siparis Formunda herhangi bir konstrik-
siyon galigmasl yapmak gerekmiyorsa, Form Satig depart-
mani tarafindan en geg¢ PET'den 19 ig giinii dnce Uretim
planlamaya yollanair.
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Misteri Ozel Istegi

Resimler

Normlar

S5zld  Agiklamalar

P

Standart Tip

Seri ve Yedekpargalar

Sadece Yedekparga
Seri gruplann yedek-
parga gl'-uplanna doniiy

mesi
B C
A
Normlar
Resimler Yabanct Parga
Normlar

Sozlit Agiklamalar

numarali Yan

sanayi pargalan

Parga Listesi

Migteri Ozel Istegi

- e B e G e e e e W e

Parga Listesi
Standart

Yedek Parga
Listesi

Yedek Parga
Katalogu

Miigteri Siparig

Standartlagmg
Tip

L - Migted Uzel Istepi

L o, . o

Lq.. o Mﬁsteri’siparisi

Montaj

> Talimatnamesi

bir miigteri

aract igin

v

Sekil-2 Tasit Araglari Uretiminde Teknik Dokiimanlar
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a- Tip GCesitlerinde ve Satis Gruplarinda Yapilan
Degisiklikler '

Tip gegitlerinde yapilan degigiklik terminleri,
Aracin seriye alinmasi gozdniine alinarak {retim planlama
tarafindan tam dogru olarak yapilmalidir. Bir degisiklik
termininden 10 PP Oncesine kadar bildirilen tiim dedisik-
likler, 9 PP once basili formlarda goriilecek gekilde TF
tarafindan tamamlanir. Tim sonradan diizeltme amaciyla
bildirilmis degisiklikler, on gorilmiis degigiklik termi-
ninden 29 ig glni Oonce Hizli dedgisiklik hizmeti olarak
bildirilir. (Bak. paragraf 4)

Yeni satis gruplarinin siirekli bir kullanim
durumu igin serbest birakilmalari gereklidir. EJer baska
tiplerde liretilmis hazir satis gruplarinin uygulanmasi
zorunluysa, uygulama yalniz tarif edildigi gibi yapilma-
lidar.

b- Miisteri Siparig Formu Cizelge ve Satig Gruplarai

Listelerinin Gegerliligi

MSF Cizelgesi ve Satig gruplari Listesi, yalniz
PET almis gegerli satig gruplarini kapsar. Gegerlilik
baslik agiklamasinda gorililebilir.

MSF Cizelgesinin ve bir tipin kronolojik satis
grup listesinin dodgru olarak kullanilabilmesi ig¢in her
uygulamada ¢izelge ig¢inde toplam sayfalari gosteren bir
sayisal numara verilir., Bu sayisal numara ayni zamanda
dagitim sayfa sayisidir. MSF sayfalari ve Satis grubu
sayfalari egit uygulama numaralarina sahiptir. MSF
Cizelgeleri ve Satis gruplari listelerinin ayda bir kez
aktliel duruma getirilmeleri gereklidir.gAynl PET'i almis
tiim degisiklikler, bir MSF Degigiklik listesi iizerinde
‘gosterilirler (Sekil-3) :

Satig gruplarinda yapilan degigiklikler, tiim
kullanim yerlerinde bir degigiklik numarasi altinda aynai

Uretim Baglangi¢ Termininde baglar.



4- Miisteri Siparis Formu-Dedisiklik Uygulamalarinda

Serbest Birakma Departmaninin Izledigi Yol:

Serbest Birakma departmani, Serbest birakma anin-
da tiim satis gruplarinda yapilan dedisiklik bilgilerini
"Satig Gruplari Baglangi¢ Termini" formu lizerinde top-
lar. (Sekil 4) Bu formda
‘ - Ilgili siitunlar (Tip anahtari, MSF, Satis

Gruplari Listesi)
- Tip numaralari bilgisi yardaimiyla ilgili Tipler
- Degisiklik numarasi (Parga listelerinin Serbest
birakilmasi veya parga listelerindeki silin-
meler bir dedgisiklik numarasi altinda olur.)

- Termin (PET/PAT)

- Kapanis notu

Standart departmani, PET-Bildiriminden sonra
"Satis gruplari- Baslangig¢ termini® formuna PET/PAT
bilgilerini isler. (Sekil 4) Bu listeden yararlanilarak
ve hazirlik slireside gozoniine alinarak gerekli dedisik-

likler Paragraf 3'de gosterildigi gibi uygulanair.

5- Hizli Degisgiklik Hizmeti

Standart departmani tarafindan 4 ile 9 PP
arasinda bir hazirlik sliresi gdzoniine alinarak bildiri-
len iliretim bagslangi¢ termini serbest birakma departmani,
satis departmanina hizli degigiklik hizmeti olarak bil-
dirir. Standart departmani, Uretim baglangi¢ termini
bildirimini Serbest birakma departmanlna\Sekil 5'de
gosterilen formla yapar. Serbest birakma departmanida bu
informasyona bagli olarak yeni MSF ve Satig gruplari
listelerinin dagaitilmasina kadar ilgili departmanlardan
ellerindeki Miigteri Siparis Formlaraini "Satig gruplari-
Hi1zl: degigiklik hizmetleri” formuna gdre diizeltmelerini
ister.

Konstriiksiyon lizerinden gelen ve Uretim ydnetimi
tarafindan konstrilksiyonun yardimini olmadan siparigin
tarifi yapilmis ve buna gbre doldurulmug Miisteri Siparig
Formunun kontroliini TF yapar. Serbest birakma departmani
ayrica satig gruplarinda yapllad degisikliklerden dolaya
Miigteri Siparig Formlarlnlnfgﬁncellestiri;mesini sagla-
makla yiikiimlidir. : o
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$ekil-4 Satis Gruplari - Baslangi¢ Termini

Satis gruplari-Baslangic termini

Gegtigi matbu Kap.
forml . )
ar/;’gh ’:‘;;,F:_ls‘:‘il Tip-Nr. Oed.-Nr PET/PAT Moty

SGl:Sakhs gruplar: Listesl
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Stand. dept .. /.. /....

Uretim baslangic termini - Bildirimi

13 -

19

21 -

24

13 -

19

21 - 24

Deg talimat-Nr. | PET den

PET e

Deg talimat - Nr.

PE THen

PET'e

Sekil-5 Uretim Baglangic Termini-Bildirimi
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Satis gruplari- Hizli degisiklik hizmetleri
Dag: tim -

Ilisikte, agalida isaretlenmig ve defistirilmis Misteri Sipsaris Formlarindan,

Satis grup listelerinden bir suret tarafinize gbnderilmektedir.

Yeni basilacsk mathu formlar size vlagana kader, manuel olarsk diizeltilmisg
bu dtikiimanlara giite, elinizdeki Misteri Siparis Formlariniza dilzeltmenizi

rica ederiz.

PET/

Tip- Nr. MSF|SG L Satis-Gr Deg. - Nr. PAT

MSF: Miisteri Siparis Formu
SGL; Sahis gruplari Listesi

TES o speenn

‘§ekil-6 - Satig Gruplari - Hizli Dedigiklik Hizmetleri
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Sekil-7 Miisteri Siparig Formu



B- SIPARISE BAGLI DOKUMANLARIN HAZIRLANMASI

Misteri sipariglerinin rasyonel bir sgsekilde
Uretilebilmesi ig¢in; standart olmayan uygulamalar
(Misteri Ozel Istekleri), yeni tipler icin standart
uygulamalar veya Uretim baslangi¢ termini (PET) belli
olmayan standart uygulamalar Miisteri Ozel Istedi olarak
Bilgi Islem yardimiyla malzeme dispozisyonu ig¢in serbest
birakilabilir. Standart liretimin one alinmasi (Uretim
baglangig¢il planlanan PET'den Onceyse) sadece malzeme
teminini ig¢in sorumlu Departmanlarin onayi alindiga
takdirde miimkilin olabilir.

Serbest birakma, siparig tanimi yapildiktan hemen
sonra baglamali ve konstriktorlerin miigteri siparisleri
i¢in yaptigi geligtirme galismalarina parelel yiiriitiil-
melidir,

Montaj sirasinin planlanmasindan Once Spesifi-
kasyonlarin tamamlanmasiyla ancak montaj talimatname-

lerinin hazirlanmasi miumkiin olabilir.

1- Zamanlama ve Yeni Parga Dispozisyonu

a- Zamana Bagimli Serbest Birakma

Uretim baglangi¢ termini (PET) esas olarak yeni
pargalara gore belirlenir. Misteri Ozel Istedi parga
listelerinde ilk defa serbest birakilan (Parcga ana
bilgileri Bilgi Igleme ilk kez verilen ve resim vs. gibi
spesifikasyonlari serbest birakilan) pargalardir. Bu
pargalar konstriiktor tarafindan serbest birakma
konseptlerindé (Konstriksiyon degigiklik listesi veya
benzeri dokiimanlar) yeni parga (N) olarak isaretlenir.
Miigteri Ozel Istedi parga listeleri PET'den (Miisteri
siparig formunda planlanan montaj baslangig¢ tarihi) 5
plan periyodu once zorunlu termin PET = FET + 3 plan
periyodu olarak serbest birakilir. Planlamadan 6ncek;
son plan periyodu kritik periyotdur. (Sekil-8) Bu
periyodun bitiminden 3 qgiin Sncesine kadar yeni parcalari
1ceren Musterl Ozel Istedi parca listelerinin asaglda
goster11d1g1 sekilde serbest blrakllma51 gereklr.
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Serbest birakma departmani, Uretim planlamaya
serbest birakmasi ig¢in parca listesi ve resimleri
ihtiyag¢ miktarina gore yollar. Konstriiktoriin konsep-
tinden faydalanarak TF parga listesi elemani yeni
pargalari "“N" ile isaretler ve benzeri Miisteri Ozel
istegi parga listelerinden faydalanarak didger organi-
zasyon bilgilerini (Montaj Istasyonu) miimkiin oldudu
kadar tam olarak Bilgi Iglem'deki parc¢a ana bilgi
kayitlarina girer. Bu Ozel yontemde de PET=FET+3 plan
periyodu zorunlu termin olarak belirlenir. Bitin "N"
olarak Isaretlenmig pargalar igin Malzeme yonetimi
organizasyonla ilgili bilgileri girer. (Temin sekli,

Dispozisyon anahtari vs. gibi)

b- Siparis Parg¢a Listelerinin Serbest Birakilmasi

Mligteri Siparisi ig¢in hazirlanan ilk Miisteri Ozel
Istegi parga listesiyle birlikte Miisteri Siparis formun-
daki Uretim baglangi¢ terminine uygun olarak siparis

parca listeside serbest birakilair.

c- Miisteri Ozel Istedi Parga Listelerinin Serbest

Birakilmasi

Her plan periyodunda tamamlanan KSW parga liste-
leri bir dedigiklik numarasiyla serbest bairakilir.

Kritik plan periyodundan once normal prosedﬁrie bilgi

girigleri yapilabilen serbest birakmayla

(blitliin KSW parga listelerinde
PET=FET + > 4 = PET.=FET+3)

Kritik plan periyodunda TF ve Uretim planlama iizerinden

bilgi girigleri yépllabilen

(bilitiin KSW parca listelerinde

PETD=FET+4=PETC=FET+3)

durumlar birbirinden ayrilmalidar.
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Ag¢iklama:
PETD=PET— Siparis Parga Listesi
PET . =PET- Miigteri Ozel Istegi Parga Listesi

. Biitlin mlgteri siparisine gore dispozisyonu yapi-
lan Variasyonlar teknik ozelliklerine gdre ayrilmis,
misteriden badimsiz miisteri Ozel istek-parcga listesi
olarak dokiimantasyonu yapilir ve tim KSW parga listeleri
bir siparis parga listesinde bir araya getirilir. Dola-
yisiyla siparis parga listeleri yalnizca eksiksiz tanim-
lanmig yap:ir gruplarinl igerebilirler. Kendi resmi bulu-
nan ancak KSW parca listeleri bulunmayan gruplamalar,ait

olduklari konstrikksiyon gruplarina gore diizenlenirler.

d- Misteri Ozel Istedi Parcalarinin Dispozisyonu

(1) Her satis grubunda ihtiyaglarin BIM tara-
findan listelenmesi ig¢in resimler ve parcga
listeleri TF tarafindan malzeme ydnetimi
departmanina yollanir.

(2) Her periyodik dedisgiklik hizmetine gore
BIM belledinde saklanan "N" kodu almis
Miisteri Ozel Istedi pargalari belirlenir.
Bu parcgalarin, konstriiksiyon ana bilgileri
malzeme yénetimi departmaninin verdigi
ihtiyag miktarlariyla birlikte Bilgi Islem
ekraninda goriilir.

(3) Malzeme yonetimi departmani satinalma ve
igletme pargalarini ayirir. Isletme parca-~
lari igin bir imalat teklifinin hazirlan-
masi dogrudan dodruya malzeme yoOnetimi
departmani tarafindan yapilair. Dispozisyon
sorumlusu satinalma pargalari i¢in dispo-
zisyon ana bilgilerini ekrana girdikten
sonra, glinlilkk alimlar (teselliim girisleri)
zorunlu ihtiyag¢larla birlikte Dispozisyon-
Aksiyon-Bilgi belledine girilir ve dispo-
zisyon aninda ilgili departmanlara bilgi-
ler ulagtirilir. (Sekil-8) -



e~ Ambar ¢ikig listesinin (Fass liste) uygulanmasi

Fass liste; her montaj yeri, her miisteri siparigi
icin gerekli Miisteri Ozel Istedi pargalarinin eksik
dispozisyon ve planlama bilgileri fark edilebilecek
gekilde basilmalidir. Boylece montaj yerlerine gerekli
uyarl yapilarak bu pargalarin yakin takibe alinmalar:
saglanmis olur.

Eksiksiz dispozisyon ve planlama bilgilerinden
olusan Miigteri Ozel Istedi parcalari seri lretimdeki

gibi Fass listeye alinarlar.

C- PIiYASAYA VE MUSTERI SIPARISINE GORE STANDART
URUNLERIN URETIM ICIN SERBEST BIRAKILMASI
Serbest birakma Akig Organizasyonu degigiklik

teklifi, geligtirme direktifi veya Miisteri Siparis
Formunun Konstriiksiyona gelmesiyle baglar. Konstriiksiyon
departmani hazirladigi degisiklikle ilgili Resimleri ve
Konstriiksiyon-Degigiklik listesini Serbest Birakma
departmanina verir. Serbest Birakma Departmani yeni ve
Degisiklige udgrayan pargalarin parga fix bilgilerini ve
kullanima bagli bilgileri Bilgi Iglem'e girer. Bu arada
yeni ve degisiklidge ugrayan parc¢alarin resimleri TF
informasyon boliumi tarafindan Mikro film olarak hazir-
lanir ve ilgili departmanlara yollanir. Bilgi Islem
Degisiklik/Yeni geligtirme-~Parca Listesi, Satis Gruplari
Dedigsiklik Listesi, Resimler igin sevkiyat listesi ve
informasyon Tagiyicilari Codaltim Listesini basar.
Degigiklik / Geligtirme sonucu ortaya g¢ikan yeni
parga kapsam listesi, yan sanayicli pargalarinin tedariki
i¢in Materyal yonetimi departmanina, isletme pargalari-
nin {retimi iginde Kalip-Aparat ve {retim departmanla-
rina ve bu pargalarin kontroliiniin yapilabilmesi igin
Kalite kontrol departmanina yollanair. Serbest Birakma
Departmani, degigtirilmis resimler ig¢in Serbest birakma
listesi hazarlar. Bu listeyle birlikte resimler igin
Sevkiyat Listesi, Mikro Filmler Kalite Kontrol, Uretim,
Kalite Kontrol-Grig ve Uretim Planlama departmanlarina

TF tarafindan yollanir. Ayrica informasyon bdliimii,
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COM-~Fis haline doniigtiiriilmis Degigsiklik/Yeni gelistirme
parga listelerini standart maskelere gdre basar. Organi-

zasyonun bu agamasina KONSTRUKSIYON SERBEST BIRAKMA

denir. Dedgigiklik/Yeni geligtirme durumlari igin Uretim
Bagslangi¢ termini (PET), Degisikligin acilligine gdre
Uretim yonetimi ve Materyal yonetimi departmani tarafin-
dan belirlenir. Materyal yonetimi tarafindan Temin,
Dispozisyon, Montaj yeri, Sevkiyat ve PET-Bildirimi
bilgileri Bilgi Iglem'e girilir. Tiim bu bilgiler en geg
PET'den 42 is gilini 6nce Bilgi Igslem'e girilmelidir.

Satig gruplari i¢in PET bildirimi ise Uretim-
Planlama ve yonetimi departmani tarafindan Serbest
birakma departmanina yollanir. Uretimi devam eden tipler
igin satig dokiimanlarinin degistirilmesi ve hazirlanmasi
Serbest birakma departmani (TF) tarafindan yapilar.
Migteri Siparig Formu PET'den 60 is gilinii 6nce serbest
birakma departmanina yollanmalidir. Milisteri Siparisg
Formu, Miisteri Ozel Isteklerinden dolayi bir konstriik-
siyon g¢aligmasi gerektiriyorsa en geg¢ PET'den 48 is giini
once TF tarafindan konstriikksiyon departmanina teslim
edilmelidir. Eger Migteri Siparis Formunda konstriiksiyon
¢aligmasi yapmak gerekmiyorsa, form satis depatmani
tarafindan en geg PET'den 19 is glinli once planlama
¢aligmalarinin yapilmasi ig¢in Uretim Ydnetimi depart-
manina yollanir. Uretim Planlama ve ydnetimi departmani
ise, son durumunu almig MSF'na gére araci montaj sira-
sina alir. Misteri Siparis Formunda 6zel istekler varsa
form konstriksiyon departmani tarafindan uygunludu
kontrol edildikten sonra siparigin onayi igin satis
departmanina, planlama iginde liretim planlama ve yonetimi
depatmanina yollanmalaidir. A

Miigteri Ozel isteklerinde, konstrilkksiyon depart-
manl sipariginin spesifikasyonunu yaptiktan sonra, 30 ig
gliniinden fazla on slireli satinalma pargalari igin
Materyal sipariglerini verir. Ayrica Miigteri Ozel Istegi
resimleride en ge¢ PET'den 28 is giinii 6nce Konstriiksiyon
tarafindan hazirlanmaladar.
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Migteri Ozel Istekleri iginde iliretim baglangaig
termini (PET) esas olarak ayni pargalara godre diizenle-~
nir. Migteri Ozel Istedi Parcga Listelerinin hazirlanma-
s1 ve Yan Sanayi pargalari igin temin ve dispozisyon
bilgilerinin bilgi igleme girilmesi TF tarafindan yapi-
lir. Bu bilgilerin Bilgi Iglem'e girilmesinden sonra,
Miigteri Ozel Istedi Parga Listelerinin glincellesmesi ve
basilmasi BIM tarafindan yapilir. Montaj siliresi dikkate
alinarak Materyal tedarikinin son kontrolude engeg
PET'den 21 ig glinli dnce BIM tarafindan yapilmalidir. Bu
arada Montaj yeri, Sevkiyat ve PET-Bildirimi bilgileri
Uretim Planlama Yonetimi departmani tarafindan Bilgi
Islem'e girilir. Tiim bilgilerin girilmesinden sonra en
ge¢ PET'den 19 ig glinli once montaj sirasida sabitlenir.
Bilgi islemde en geg¢ PET'den 12 is giinili dnce standart
maskelere gore PET almig tim Parga Listesi degisiklik-
lerini ve Parcga Listelerini COM olarak basar. Ayrica
PET'den 14 is ginu once Montaj talimatnamesi, Ambar ¢i-
kig listesi ve Montaj sirasi BIM tarafindan basilir ve
Uretim Planlama YOnetimi departmanina yollanir. Konst-
rﬁksiyon Serbest Birakmadan liretim dokiimanlarinin basil-
masina kadar olan asama URETIM SERBEST BIRAKMA'dair.

Gerek Konstriksiyon Serbest birakma ve gerekse
Uretim Serbest birakma agamasinda, gegerli olan eski Parcga
Listesidir. Yeni Parga Listesi, ancak saptanan PET'den sonra kullanilir.

Serbest birakma ve Uretim Bitis Termini icinde ayni sartlar
gegerlidir. Piyasaya (=Pazar) ve Miisteri Siparigine gore
uriinlerin Serbest birakilmasil Sekil 9 ve 10'da gematik
olarak gosterilmigtir. Tagit araglari liretiminin planla-
mas1hda onemli noktalardan biride iiretim programinin ve

Montaj sirasinin sabitlenmesidir.

Montaj Sirasinin Sabitlenmesi

Yillaik iliretim programlari satis analizlerine gére
hazirlanir. Tasit arag¢lari iliretiminde araglar genellikle
miisteri siparisine gore liretilirler. Ancak optimal ire-
tim miktaraina tutturmak ig¢in daha Onceki sipariglerin
satis egimine géreAmﬁsférisi daha belli olmayan arag
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Uretimide s6z konusu olabilir. Fakat araglari o anki
sartlara gore stoga liretmenin ne kadar dogru olup olma-
digi kararini stratejik-liretim Planlama depatmani verir.
Uretilecek araglarla ilgili Dispozisyon gruplari-
na gore Satinalma pargalari igin gergeve siparigi PET'
den 6 ay once verilmelidir. Bu g¢ergeve sipariginde baz
olarak alinan "Yillik Uretim Programi" ve "O anki piyasa
analizleri"dir. Cergeve sipariginin verilme amacida, yan
sanayiciye yeterli hazirlik siliresi vererek dispozisyon
rizikosunu azaltmaktir. Uretim programi sabitlenerek,
olasil lretim programi dedgisikliklerinden dolayi olusgacak
maliyetlerden ka¢inilmasi gerekir. Bu nedenle tag:it
araglara iretiminde PET'den sonraki 4 aylik liretim prog-
raml1 en geg PET'den 19 is glini 6nce sabitlenmeli ve mon-
taj sairasinda riziko olusturacak degisikliklere izin ve-

rilmemelidir,
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iretim sistemlerinin biiyiimesi, endiistriler aras:
iliskiler, rekabetin uluslararasl nitelik kazanmasi
endiistride liretim sistemlerinin geligtirilmesini zorunlu
duruma getirdi. Endlistriler miktar, kalite, zaman ve
Maliyet faktdrleri ig¢in en uygun degerlerin bulunmasina
yoneldiler. Blitiin bu geligmelerin, bazi zorlayici etki-
lerle meydana geldigi agiktir. Endistrilerdeki yapasal
degisiklikler, ilretim hizinin artigi, yasgam diizeyinin
yikselmesi ve sosyal geligmeler klasik yonetimin yeter-
siz kalmasi sonucunu dogurmustur.

Yukarida Ozetlemeye ¢alistigimiz nedenler gelig-
mis lilkelerde, bilimsel ydnetimin en belirgin Ozelligi
olan sistem yaklagimi kavramini 6n plana ¢ikarmigtair.
Ozellikle A.B.D'de son 20 yil ig¢inde bu alanda ¢ok biiyiik
geligmeler olmugtur.

Bu konuda iilkemizin durumuna bakilirsa, Tirkiye-
nin endiistrilegme asamasi ig¢inde oldugu ve enge¢ asrimi-
zin sonunda endiistrilegme siirecini tamamlamasil gerektigi
soylenebilir. Sistem kavraminin, dogdugu yer olan A.B.D'
de bugiine kadar gdosterdigi geligmenin lilkemizde daha ki-
sa zamanda gerceklesmesi hem dogal hem zorunludur. Ure-
tim sistemlerinde bu zorunluluk daha belirgindir. Zira
kalkinma planlarimizda endistrimizin,gelisme hizinin
didger sektéflerden daima daha yiiksek olmasi ongoriilmek-
tedir., Dider taraftan, yapilan yatirimlar sonucu Bati'
dan getirilen ileri diizeydeki teknoloji de yoneticiyi
eski kaliplarindan adeta siyrilmaya zorlamaktadir. Fab-
rikalarin hacim bakimindan biiylimeleri, liriinlerin yapi ve
kalite'dﬁzeyinin yikselmesi ve sinirlayici gartlarin ma-
liyetleri kritik noktalara itmesi ydneticileri giderek
sikistirmaktadir. Ulkemizden bagka bir ornek, endiistri
iirlinlerimizin dis pazarlara ag¢ilmasinda karsilagilan
sorunlardir. Uzun yillar giimriik duvarlari ve yiiksek ig
taleple kendini rahata alistiran sanayicilerimiz, ihra-
cata yonelme zorunluludu kargisinda birdenbire iiretken-
lik,maliyet ve kalite konularinda nedenli ciddi sorunla-
rimiz oldugunu goriiverdiler. Keza AET'na tam lyelik
"durumunun gerceklegmesi de bu sorunlarin bagka bir boyu-
tunu olusturacaktir. ‘
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Gelisen ve yasam diizeyi yilikselen her lilkede oldu-
gu gibi, lretim sadece igletmenin kendi alt sistemlerin-
den dedil, isletme disi sistemlerden de etkilenir olmak-
tadir. Rekabet, tiiketici aliskanlaiklari, devlet kontro-
lii, yan sanayi, hammadde kaynaklar:i, ulasim gibi pek ¢ok
alt sistem ile liretim arasindaki baglar glin gegtikge
gliclenmektedir. Burada iiretim planlama g¢aligsmalarinin
yiuriitilmesi ve yonetimde yeni yaklasimlara gitmenin ge-
rekliligi ag¢ikga gorilmektedir.

Tiirkiye'de endlistriyel kuruluslarin bilimsel yo-
netimin geredi olan liretim sistemlerine siddetli gerek-
sinimleri vardir. Tiirkiye'de yoneticilerin oOzellikle en-
diistriyel kuruluslardaki yoneticilerin sistem yaklasimi-
n1 benimsemeleri ve uygulamalari zorunludur.

Buraya kadar sistem yaklasimin ele almamizin ne-
deni, Serbest birakma sisteminin ﬁretimxyénetimi alanin-
da Tasit arac¢lari icin gelistirilmis sistemsel bir yak-
lagim olmasidir. Serbest birakma sistemi de ABD'de dog-
mus, gelismis ve Avruba‘ya yvayilmis bir tliretim yonetimi
sistemidir. Ulkemizde 6zellikle Tagit éraglarl lretimin-
de bu sistemin kullanilmasi gerek endiistriler agisindan
gerekse ililke agisindan sayisiz yarar saglar. Kisaca si-
ralarsak:

(a) Tiiketici isteklerinin fiyat, zaman, miktar ve

kalite agisindan en iyi sekilde karsilanmasi.

(b) Stok diizeyinin mimkiin oldugu kadar diisiik tu-~

tulmasi veya stok devir hizinin arttirilmasa.

(c) Satis ve parga gesitlerinde:rasyonalizasyon

(d) Kontrol edilebilen bir maliyet sistemi.

(e) Bilgisayarla organizasyon ve informasyon ya-

pilabilecek yapida olmasi

(f) Yan sanayileri yukaridaki amag¢lara uygun ka-

litede ﬁretim yapmaya zorlayicl yaptirimlara
sahip olmasi.
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Serbest birakma sisteminin basarili olmasi, yone-

ticilerin serbest birakma sistemini benimsemelerine ve

agagida ele alinan sorunlarin ¢ozimlenmesine baglidir.

(a)

(b)

(c)

(d)

Serbest birakma sisteminin gerekli kildaig:
kavram, bilgi, teknik ve ¢aligma diizeninin
isletmenin her dizeyinde gorev alan persone-
le tanitilmasi ve benimsetilmesi. Gerekli
vaygin egitim programlarinin diizenlenmesi.
Organizasyon yapisinda, beseri ilisgkiler ve
informasyonda kullanilan makina ve donanimda
gerekli degisikliklerin planlanarak asamali
olarak uygulanmaya gecgilmesi.

Uretim alt sistemlerinin dizayninda, faali-
yetlere ait bilgilerin tam ve duyarli olmala-
ra

Bilgisayar kullanimina geg¢igin hazirliklaraina
baslanmasi. Alt vyap1i olusturulmadan bilgisa-
yar kullanimina gegilmemeli, sisteme bagli
bilgisayara geg¢is galigmalari koodineli bir

sekilde yiiriitilmelidir.

Sonug¢ olarak oOzetle, tasit araglari liretimi di-

sinda endiistriyel liriinlerin birg¢odunun liretiminde kulla-

nilabilecek esneklikte olan Serbest birakma sisteminin,

endiistrilerin amaglarini gergeklestirmelerinde faydali

bir yontem ve yaklasim olarak kullanilabilecedi goriigiin-

devyiz.



KISALTMALARIN ACIKLANMASI

BIM
CoM
FAT
FET
KSW
MSF
PAT
PER
PET
PP

TF

TFA
TFS

it

Bilgi Islem Merkezi

Bilgisayar Cikigli Mikrofilm
Serbest Birakma Bitis Termini
Serbest Birakma Baslangi¢ Termini
Miisteri Ozel Istegi

Mligteri Siparis Formu

Uretim Bitis Termini

Uretim Baglangig Bildirimi

Uretim Baglangi¢ Termini

Plan Peryot

Serbest Birakma Departmanai
Serbest Birakma Departmani-Dedigiklik bolimii

Serbest Birakma Depatmani~Parga listesi boliimu
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